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Förderketten von BRANSCHEID dienen 
unterschiedlichsten Einsatzzwecken 
und werden in den verschiedensten 
Industriezweigen eingesetzt. 

Hierzu gehören unter anderem:
�� kRAFtwERkE
�� MüllvERBRENNuNgEN
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Liebe Kunden,
liebe Interessenten

   m Jahr 1938 legte unser Urgroß-

vater den Grundstein für die weltweit 

tätige BRANSCHEID-GRUPPE. Heute 

verbinden wir in der vierten Gene-

ration Tradition und Innovation, um 

Produkte höchster Qualität anzubie-

ten. Nach wie vor produzieren wir 

ausschließlich in Deutschland.

Dabei können wir uns auf die lang-

jährige Erfahrung unserer Mitarbeiter 

und auf unsere hochmoderne tech-

nische Ausstattung verlassen. Um 

unserem Qualitätsanspruch bis ins 

Detail gerecht zu werden, haben wir 

im Jahr 2007 den Schmiedebetrieb 

Köllmann & Vorlaender übernommen. 

Heute gehören die Firmen der 

BRANSCHEID-GRUPPE zu den füh-

renden Unternehmen ihrer Branche.

Wie bei der Gründung stehen heute 

und in Zukunft die Wünsche der Kun-

den im Mittelpunkt unserer Arbeit.

I
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Unsere Geschichte,
unserE Unternehmen

Ketten Branscheid GmbH

Mitarbeiter über 50 Facharbeiter und Angestellte

Ø Betriebszugehörigkeit 13 Jahre

Produktionsfl äche 5.500 m²

Zertifi zierung: ISO 9001:2008

BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Mitarbeiter über 20 Facharbeiter und Angestellte

Ø Betriebszugehörigkeit 10 Jahre

Produktionsfl äche 4.700 m²

Zertifi zierung: ISO 9001:2008, Zertifi zierung 
als Q1-Lieferant für die deutsche 
Bahnindustrie; Herstellerbezogene
Produktqualifi kation (HPQ), 
AD 2000-Merkblatt W0, DGR 97/23 EG

1938
 

1970

1980

1987

2002

2006 

2007

2008

Gründung der Einzelpersonengesellschaft Wilhelm BRANSCHEID

Fortführung durch Paul-Willi BRANSCHEID

Gründung der P.W. BRANSCHEID GmbH durch Paul-Willi BRANSCHEID

und Wilfried BRANSCHEID

Erweiterung unserer Produktionshallen

Bau eines neuen Verwaltungsgebäudes und erneute Erweiterung

der Produktionshallen

Umfi rmierung in Ketten BRANSCHEID GmbH

Erwerb der Gesenkschmiede Köllmann & Vorlaender

Umfi rmierung in BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Umfassende Modernisierung und Ausbau der Gesenkschmiede
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Qualitätsmerkmale
Beratung, SERVICE
und KONSTRUKTION

   ur guten Zusammenarbeit mit dem 

Kunden gehört für uns neben einer 

kompetenten Beratung durch den 

Innendienst auch eine fl exible 

Außendienst-Betreuung vor Ort. 

So werden in Kooperation mit dem 

Kunden Konzepte erarbeitet, um 

Standzeiten zu erhöhen und somit 

außerplanmäßige Anlagenstillstände 

zu vermeiden oder auch Revisions-

zyklen zu verlängern. Dadurch 

ergeben sich für den Anwender nicht 

selten drastische Einsparpotentiale.

Die Bedarfsanalyse wird dabei durch 

unser eigenes, hausinternes Labor 

begleitet und ergänzt. Hier können 

umfassende Biege- und Zerreiß-

prüfungen, detaillierte Werkstoff-

analysen, Gefüge- und Rissunter-

suchungen sowie Härteprüfungen 

durchgeführt werden. Modernste 

Ausrüstung und speziell geschultes 

Fachpersonal garantieren so bereits 

in diesem Stadium ein perfekt auf 

Ihre individuellen Ansprüche 

ausgerichtetes Angebot. 

Zusammen mit unserer mit 

hochmodernen 3D-CAD/CAM 

Programmen ausgestatteten Kon-

struktionsabteilung können wir dabei 

in kürzester Zeit Produkte bis zur 

Fertigungsreife entwickeln.

Z

   ie Verschleiß- und Zugfestigkeit 

einer Kette hängt von der Quali-

tät aller Einzelteile, der optimalen 

Werkstoffpaarung und der Eignung 

der Werkstoffe für den jeweiligen 

Einsatzzweck ab. Indem wir sämtli-

che Komponenten mit der gleichen 

technischen Präzision und Sorgfalt 

behandeln, produzieren wir maßge-

schneiderte Hochleistungsprodukte 

von höchster Qualität.

Übrigens, Gabellaschen von 

BRANSCHEID erkennen Sie an dem 

erhaben eingeschmiedeten „BUT/B-

Zeichen“ und dem Transportrich-

tungspfeil. So können Sie sicher sein, 

ein Stück deutsche Qualität im 

Einsatz zu haben. 

Wenn möglich, arbeiten wir Ihre 

Ketten selbstverständlich auch auf 

oder regenerieren Ihre Plattenbänder.  

Lernen Sie im Folgenden die 

Fundamente unserer Qualität kennen 

und lassen Sie sich von den zahlrei-

chen Vorteilen einer Förderkette von 

BRANSCHEID überzeugen.

D

BRANSCHEID-QUALITÄT:

Essenz aus Erfahrung, Sorgfalt,

Präzision und High-Tech

Bohrungen absolut teilungsgenau, 
parallel und riefenfrei

Schlitztiefe und -breite 
absolut parallel und 
gleichmäßig mit Rundumfase

Radius planparallel gefräst für 
Teilungsgenauigkeit und saubere 

Anlage an den Kettenrädern
Fasen an allen 
bearbeiteten Kanten

Fasen an allen 
bearbeiteten Kanten

Gabelschlitz
radiusgefräst

Material-
bezeichnung
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SCHWEISsVERFAHRENBEARBEITUNG

     ur Erfüllung unserer hohen 

Qualitätsstandards verwenden wir 

modernste CNC-gesteuerte Be-

arbeitungszentren. Zudem setzen 

wir ausschließlich hochqualifi ziertes 

Fachpersonal ein. Motivation sowie 

regelmäßige Schulungen sind dabei 

wesentliche Bestandteile unserer Qua-

litätspolitik und gewährleisten so die 

dauerhaft hohe BRANSCHEID-QUALI-

TÄT aller unserer Produkte.   

Als besonderes Qualitätsmerkmal 

der BRANSCHEID-KETTEN ist dabei 

die mechanische Bearbeitung der 

Anlagefl ächen der Kettenglieder für 

die Tragfl anken der Kettenräder zu 

nennen. Die qualitative Ausführung 

der Anlagesituation zwischen Kette 

und Kettenrad im Bereich der Kraft-

übertragung vom Kettenrad auf die 

Kette ist ein wesentlicher Faktor zur 

Erzielung einer möglichst langen 

Lebensdauer von Rad und Kette.

Daher werden BRANSCHEID-

KETTENGLIEDER an den Außenradien 

der Gabel mechanische bearbeitet, d.h. 

planparallel gefräst. Dies gewährleistet 

ein fl ächiges und ordnungsgemäßes 

Anliegen dieser Kettenbereiche an den 

Tragfl anken der Kettenräder und ver-

längert so die Lebensdauer von Kette 

und Kettenrad. 

Profitieren Sie von den Vor-

teilen unserer kompromiss-

losen Qualitätspolitik:

 � Exakte Werkstoffeinhaltung

 � Parallele, teilungsgenaue und 

riefenfreie Bohrungen

 � Planparallel gefräste Radien 

am Gabelkopf

 � Gleich breite, parallele, glatte 

und symmetrisch ausgerichtete 

Schlitze in der Gabel sowie im 

angeschmiedeten Nocken

 � Fasen an allen bearbeiteten Kanten

 � Hausinterne Magnetpulverprüfung

Z

    ur Optimierung der Schweiß-

verbindung zwischen Gabellasche 

und Mitnehmer verfügen wir über 

eine speziell für uns gefertigte 

Abbrennstumpfschweißmaschine 

mit integrierter Abgratvorrichtung 

nach DIN 44752. Das Abbrenn-

stumpfschweißverfahren ist ein 

computergesteuerter Schweißvor-

gang mit Parameter-Protokollierung 

und ist die technisch optimale 

Lösung, da eine Beeinträchtigung des 

Kettengliedes durch unregelmäßige 

Vorwärmung, die zu Rissbildungen 

führen kann, ausgeschlossen wird. 

Es entsteht ein homogenes, in sich 

geschlossenes Materialgefüge und 

somit eine Einheit zwischen Gabel-

lasche und Mitnehmer. Zusätzlich 

werden die Schweißnähte nach 

dem Abgraten normalisiert.

Je nach Anforderung nutzen wir 

auch die Möglichkeiten des auto-

genen Schweißens und des 

Schutzgasschweißens, z. B. des 

MIG/MAG-Schweißens.

Als Verschleißschutz für den Einsatz 

in besonders abrasiven Umgebungen 

panzern wir unsere Kettenglieder 

zusätzlich mit hochhartem Panzer-

draht auf, um auf diese Weise eine 

möglichst lange Lebensdauer der 

Kette zu erzielen.

Z

12

Radius planparallel gefräst 

für Teilungsgenauigkeit 

und saubere Anlage an den 

Kettenrädern

12
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Branscheid
Umformtechnik (BUT)

    ie BRANSCHEID Umformtechnik 

GmbH & Co. KG – kurz: BUT ist zer-

tifi zierter Lieferant für anspruchsvolle 

Kunden wie die deutsche Bahnindus-

trie, Hersteller landwirtschaftlicher 

Nutzfahrzeuge, den Rohrleitungsbau 

oder den Berg- und Maschinenbau.

Seit der umfassenden Modernisierung 

und Erweiterung des Unternehmens 

in 2008 werden in unserem hochmo-

dernen Werk Schmiedeteile von 0,3 

bis 25 kg gefertigt. 

Zudem liefern wir komplett mecha-

nisch bearbeitete Bauteile. Von der 

Gestaltung des Werkstücks sowie 

Herstellung der Gesenke – unterstützt 

durch 3D-CAD/CAM – über die Fer-

tigung der Schmiedeteile bis hin zur 

Qualitätssicherung werden alle Leis-

tungen im eigenen Haus erbracht. Ein 

breites Sortiment von sechs Schmie-

dehämmern namhafter deutscher 

Hersteller gewährleisten Flexibilität 

und Termintreue.

Zu den BUT-Leistungen 

gehören:

 � Konstruktion

 � Schmieden

 � Sandstrahlen

 � mechanische Bearbeitung

 � Oberfl ächenveredelung

D

    omputergesteuerte, hydraulische 

Oberdruckhämmer, ausschließlich 

computergesteuerte Induktionsöfen, 

Finite Elemente Analysen (FEA) 

sowie umfassende Kontrollen in allen 

Herstellungsphasen garantieren die 

bekannte BRANSCHEID-QUALITÄT.

Ob Sie große Serien oder kleine 

Stückzahlen benötigen: Die BRAN-

SCHEID Umformtechnik GmbH & 

Co. KG liefert Ihnen Ihre Produkte 

in allen gängigen Werkstoffen sowie 

auch hochlegierten austenitischen 

Werkstoffen und Sonderwerkstoffen 

(Duplex/Superduplex/Alloy).

Gesenkgeschmiedete Lösungen 

gewährleisten zusätzliche Sicherheit 

und Zuverlässigkeit. Der Umformpro-

zess verbessert die Werkstoffeigen-

schaften wie folgt:

 � höhere Festigkeits- und Zähig-

keitswerte in allen Raumachsen 

durch den Faserverlauf entlang der 

Schmiederohlingskontur

 � höhere Kerndichte im Werkstoff

Wenn es also um Sicherheit und Zu-

verlässigkeit geht, sollten Sie eine ge-

senkgeschmiedete Lösung bevorzugen.

C
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Optimale partner
Ketten Branscheid und BUT

    ie BRANSCHEID-FIRMENGRUPPE 

bietet Ihnen Komplettlösungen aus 

einer Hand. Die enge Zusammenar-

beit unserer Unternehmen gewähr-

leistet außergewöhnliche Schnellig-

keit und Flexibilität. Dies hilft Ihnen 

Ausfallzeiten zu vermeiden. 

Profitieren Sie vom

effizienten Zusammenspiel 

passender Partner:

 � Erhöhte Fertigungstiefe mit 100 % 

Einfl uss auf die Qualität, von der 

Rohteilerstellung bis zum fertig 

mechanisch bearbeiteten Bauteil

 � Erweiterung der Produktpalette 

vom Schmiederohling bis zum 

fertigen Bauteil

 � Die Eigenkonstruktion des 

Schmiederohlings gewährleistet 

einen endkonturnahen Schmie-

derohling, der spätere Bearbei-

tungskosten minimiert

 � Flexible und kurze Liefertermine 

auch bei Kundensonderwünschen 

durch Rohlingsfertigung im 

eigenen Haus

 � Flexible Losgrößengestaltung

D

    ereits während des Schmiede-

prozesses werden die Weichen für 

die hohe Qualität der bearbeiteten 

Gabellasche gestellt. Generell weisen 

Schmiedeteile gegenüber Gussteilen

eine höhere Kerndichte sowie in

allen Raumachsen annähernd gleiche 

Festigkeitswerte auf. Entscheidend

ist allerdings der Faserverlauf im ge-

schmiedeten Teil. 

Werkstofffasern sind gedachte Kraftli-

nien, verantwortlich für Verbund 

und damit Festigkeit entlang der 

Schmiedekontur. Unsere Kettenla-

schen werden ausschließlich liegend 

im Gesenk und „gegen die Faser“ 

geschmiedet, d.h. die Kraftlinien 

legen sich exakt und ohne Unterbre-

chung entlang der Schmiedeteilkontur 

an. Dies garantiert eine extrem hohe 

Belastbarkeit und Bruchlast der 

geschmiedeten Gabellasche.

b

Schmieden 
gegen die Faser

Faserverlauf

Umformrichtung

Scherling

    ereits während des Schmiede-bb
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D

EINSatzbereiche

    m noch schneller auf Ihre Anfragen reagieren zu können und den Angebots-

prozess noch effektiver zu gestalten, fi nden Sie hier die wichtigsten Begriffe 

zur Beschreibung einer Gabellaschenkette:

u

begriffserklärung
Technische

GABELBREITE1

TEILUNG2

AUGENDICKE3

HINTERES AUGE4

ÄUSSERE KETTENBREITE5

MITNEHMERHÖHE6

MITNEHMERDICKE7

SPURBREITE8

1

2
3

4

5

6

7

5

8

    ie Einsatzbereiche der Produkte 

der Ketten BRANSCHEID GmbH wie 

auch der BRANSCHEID Umform-

technik GmbH & Co. KG sind äußerst 

vielfältig. Im Folgenden eine Auswahl 

der Branchen, die auf BRANSCHEID-

QUALITÄT setzen:

 � Affi  nerien

 � Anlagenbau

 � Bergbau

 � Baustoffi  ndustrie

 � Chemische Industrie

 � Deutsche Bahnindustrie

 � Düngemittelindustrie

 � Energieversorger

 � Futtermittelindustrie

 � Gipswerke

 � Glasindustrie

 � Holzindustrie

 � Kalkwerke

 � Klärwerke

 � Kohlekraftwerke

 � Kompostwerke

 � Landwirtschaft

 � Lebensmittelindustrie

 � Maschinenbau

 � Müllbehandlung

 � Müllsortierung

 � Müllverbrennung

 � Ölmühlen

 � Papierindustrie

 � Raffi  nerien

 � Recyclingindustrie

 � Rohstoffi  ndustrie

 � Salzwerke

 � Stahlwerke

 � Tonwerke

 � Umschlagbetriebe

 � Zementindustrie

Einstrangkette Doppelstrangkette



20 21

GABELLASCHENKETTEN

     ie folgende Aufstellung zeigt unser 

umfangreiches Fertigungsprogramm 

von Gabellaschen für alle Einsatzberei-

che. Bei den angegebenen Bruchlasten 

handelt es sich dabei jeweils um den 

theoretischen Mittelwert, bezogen auf 

die Standardausführung mit Standard-

härtung ohne Einspannbuchsen. 

Gemäß dem Konzept „Deutsche 

Qualität aus einer Hand“ werden die 

Gabellaschen dabei in der eigenen 

Gesenkschmiede, der BRANSCHEID 

Umformtechnik GmbH & Co. KG (BUT), 

geschmiedet. Hierbei kann in der 

Schmiede auf einen eigenen Gesenk-

bau zurückgegriffen werden. Unsere 

Gabellaschen erkennen Sie an dem 

erhaben eingeschmiedeten „BUT/B-Zei-

chen“ und dem Transportrichtungspfeil.

In enger Zusammenarbeit mit der 

BRANSCHEID Umformtechnik fertigen 

wir auch gerne kundenspezifi sch kom-

plett neue Typen. Sprechen Sie uns an 

und wir erarbeiten mit Ihnen kosten-

effi ziente Lösungen, maßgeschneidert 

für Ihre Anforderungen.

D

BRANSCHEID-GARANTIE:

Wir verketten Kundenbedürfnisse 

mit Qualität und Kosteneffi  zienz

a x b x c d e f Gewicht [kg]

102x36x08 24 14 6,5 0,30

102x36x14 31 14 8 0,50

125x36x13 30 16 10 0,55

142x40x14 31 18 10 0,80

142x40x20 46 22 14 1,00

142x40x29 62 22 16 1,50

142x44x22 49 25 10 1,10

142x45x44 90 25 23 2,10

142x50x19 42 25 12 1,20

142x50x19 42 25 12 1,10

142x50x25 54 25 16 1,50

142x50x29 62 25 16 1,80

150x50x16 36 25 14 1,10

160x50x21 55 25 17 1,80

160x50x25 50 25 12 1,40

200x40x20 44 22 16 1,70

200x50x25 59 25 17 1,90

200x50x25 55 25 15 1,90

200x60x30 70 30 18 3,30

215x75x31 70 30 20 4,50

216x72x25 58 35 20 4,60

220x75x31 70 35 20 4,70

250x60x30 69 30 20 5,10

250x72x32 84 42 30 6,00

260x75x30 65 35 20 6,50

260x75x30 70 35 20 5,40

300x70x40 82 35 19 4,90

300x70x40 82 27 19 5,40

315x80x42 92 40 30 8,70

Einstrang-Gabellaschen normale Ausführung

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

110 140 190

180 240 320

160 200 280

180 240 320

200 280 380

300 400 550

250 330 450

550 700 960

290 380 520

290 380 520

410 490 680

500 580 800

260 320 440

350 420 570

410 490 680

220 280 390

410 490 680

410 490 680

600 710 990

900 990 1300

650 740 1000

900 990 1300

600 710 990

850 940 1250

950 1000 1400

950 1000 1400

900 1100 1500

900 1100 1500

1100 1300 1800

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

20

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.
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GABELLASCHENKETTEN

a x b x c d e f Gewicht [kg]

142x50x19 42 25 16 1,40

142x50x25 54 25 16 1,70

142x50x29 62 25 16 1,80

160x40x20 46 20 12 2,00

200x60x25 54 30 16 2,50

250x60x24 52 30 17 3,10

260x78x35 77 32 20 5,80

Einstrang-Gabellaschen mit Flachnocken

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

410 490 680

500 580 800

250 320 440

530 600 820

450 570 790

1100 1280 1700

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4 a x b x c d e f Gewicht [kg]

142x50x19 42 25 12 1,70

142x50x25 54 25 16 2,10

142x50x29 62 25 16 1,70

160x50x25 50 25 12 1,50

200x65x30 65 30 17 3,10

200x70x30 63 30 15 3,80

250x72x32 72 30 18 5,90

260x76x35 77 30 20 5,10

Einstrang-Gabellaschen mit Vierkantnocken

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

410 490 680

500 580 800

410 490 680

750 840 1150

750 840 1150

850 940 1250

1100 1280 1700

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.
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GABELLASCHENKETTEN

a x b x c d e f Gewicht [kg]

142x50x19 42 25 12 1,30

142x50x29 62 25 12 2,80

160x45x20 68 25 12 1,80

160x55x25 80 25 12 2,00

Einstrang-Gabellaschen mit Erhöhung

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

500 580 800

300 360 500

500 580 790

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4 a x b x c d e f Gewicht [kg]

175x60x30 72 30 21 2,80

216x60x29 66 30 16 4,30

250x70x30 78 35 16 6,40

250x70x45 93 35 36 5,80

Einstrang-Gabellaschen mit Spannstiftsicherung

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

600 710 990

680 780 1050

750 840 1150

1150 1250 1700

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.
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GABELLASCHENKETTEN

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

a x b x c d e f Gewicht [kg] 

135x47x64 126 25 29 1,20

150x54x34 77 30 20 1,40

160x60x38 80 30 18 1,70

160x70x38 80 30 18 2,90

230x70x46 97 40 24 4,00

Plattenband-Gabellaschen

20MnCr5 C 45 42CrMo4

1000 1400

750 1050

900 1200

1200 1650

1250 1700

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

a x b x c d e f Gewicht [kg]

142x40x19 43 20 12 1,0

160x50x25 50 25 13 1,8

200x50x25 50 25 13 2,0

200x55x28 55 28 14 2,3

Einstrang-Gabellaschen mit Verdrehsicherung  

20MnCr5 C 45 42CrMo4

180 270 370

410 490 680

410 490 680

500 600 800

Bruchlasten

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.
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GABELLASCHENKETTEN

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

a x b x c d e f Gewicht [kg] 

142x50x19 42 25 12 1,60

142x50x29 62 25 16 2,10

160x50x21 55 25 17 2,10

200x40x20 46 20 14 1,50

Doppelstrang-Gabellaschen mit Nocken und Kratzer

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

500 580 800

350 420 570

200 280 380

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4a x b x c d e f Gewicht [kg] 

150x50x25 52 25 16 1,70

160x52x20 45 25 16 1,80

200x50x25 59 25 17 2,40

200x50x25 52 25 12 2,00

200x60x30 66 30 20 3,60

200x60x34 66 30 20 3,40

250x50x25 59 25 17 2,50

250x60x30 69 30 20 4,00

250x60x30 69 30 20 3,80

315x80x40 88 40 24 13,00

Doppelstrang-Gabellaschen mit Nocken

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse,
theoretischer Mittelwert in kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

410 490 680

300 400 560

410 490 680

410 490 680

600 710 990

700 800 1100

410 490 680

600 710 990

600 710 990

1150 1300 1700

Bruchlasten

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.
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GABELLASCHENKETTEN

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

a x b x c d e f Gewicht [kg] 

200x40x20 43 22 16 1,20

200x50x25 50 25 20 2,70

250x60x30 60 30 25 3,50

250x70x30 70 35 25 4,30

250x80x43 85 40 24 8,10

250x100x50 105 40 20 9,60

Doppelstrang-Gabellaschen mit Rundnocken

20MnCr5 C 45 42CrMo4

200 280 390

300 440 600

500 600 990

650 750 1050

1350 1800

2000 2700

BRUCHLASTEN

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Bruchlasten bei Standardhärte ohne Buchse, 
theoretischer Mittelwert in kN

a x b x c d e f Gewicht [kg] 

175x60x30 72 30 21 3,30

200x60x30 74 30 24 3,50

250x70x45 93 35 36 6,80

Doppelstrang-Gabellaschen mit Spannstiftsicherung

20MnCr5 C 45 42CrMo4

600 710 990

600 710 990

1150 1250 1700

Bruchlasten

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.

Nicht aufgeführte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- 
und säure- oder hochhitzebeständig bieten wir gerne auf Anfrage an.
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MITNEHMERTYPEN

„ U “ - Glied für horizontale und schräge 
Förderung (einstrang mit und ohne Füllblech)

„ T “ - Glied für horizontale  Förderung
(einstrang)

„ BT “ - Glied für horizontale und schwach 
geneigte Förderung 
(einstrang)

„ O “ - Glied für horizontale, schräge und 
vertikale Förderung (einstrang mit und ohne Füllblech)

„ OO “ - Glied für horizontale, schräge 
und vertikale Förderung (einstrang mit und ohne Füllblech)

mitnehmer mit 
Flacheisenverstärkung
(doppelstrang)

mitnehmer 
standardausführung
(doppelstrang)

mitnehmer erhöht 
mit Winkelverstärkung
(doppelstrang)

„ BT “ - Glied für horizontale und schwach 
geneigte Förderung 
(einstrang)

T 1 T 2 T 3

O 1 O 2 O 3

U 1 U 2 U 3

BT 1 BT 2 BT 3

K 1 K 2 K 3

OO 1 OO 2 OO 3

„ K “ - Glied für horizontale und schwach 
geneigte Förderung (einstrang mit kunststoffmitnehmer)

2 O 31
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Verbindungselemente

    nter Berücksichtigung der jeweili-

gen anlagenspezifi schen Vorausset-

zungen entwickeln wir in Absprache 

mit unseren Kunden die optimale 

Werkstoffkombination von Ketten-

glied, Verbindungsbolzen und Befesti-

gungsmaterial. 

Wie auch alle anderen Komponen-

ten unserer Förderketten werden die 

Verbindungsbolzen dabei mit höchster 

Präzision im eigenen Haus gefertigt 

und garantieren so ein Endprodukt 

von höchster Qualität. 

Die folgende Übersicht stellt nur 

einen kleinen Teil der Ausführungs-

arten von Verbindungsbolzen dar. 

Unsere Mitarbeiter beraten Sie gerne, 

um die optimale Lösung in Abhängig-

keit der benötigten Gabellasche für 

Ihre Anforderungen zu fi nden. 

U

1

2

3

5

4

1 2 3 54
bolzen mit 
haltestift und splint

kopfbolzen mit 
stellring UND SPANNSTIFT

kopfbolzen
mit splint

kopfbolzen mit   
schließring

Schließringbolzen

SPANNSTIFT

SPLINT

HALTESTIFT S-SPLINT SCHLIESSRING

U-BÜGEL ZUR 
MITNEHMERBEFESTIGUNG 

STELLRING
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Kettenräder

Tabelle der Teilkreisdurchmesser D [mm]

Zähnezahl Z = Teilung P

102 125 142 160 175 200 230 250 260 315

6 204,00 250,00 284,00 320,00 350,00 400,00 460,00 500,00 520,00 630,00

7 235,09 288,10 327,28 368,76 403,33 460,95 530,10 576,19 599,24 726,00

8 266,54 326,64 371,06 418,10 457,30 522,63 601,02 653,28 679,41 823,13

9 298,23 365,48 415,18 467,81 511,67 584,76 672,48 730,95 760,19 921,00

10 330,08 404,51 459,52 517,77 566,31 647,21 744,30 809,02 841,38 1019,36

11 362,05 443,68 504,02 567,91 621,16 709,89 816,38 887,37 922,86 1118,08

12 394,10 482,96 548,65 618,19 676,15 772,74 888,65 965,93 1004,56 1217,07

13 426,22 522,32 593,36 668,57 731,25 835,72 961,07 1044,65 1086,43 1316,25

14 458,38 561,74 638,14 719,03 786,44 898,79 1033,61 1123,49 1168,43 1415,60

    nsere Kettenräder werden stan-

dardmäßig aus dem Material C 45 

gefertigt, wobei die Zahnfl anken 

entweder fl amm- oder induktivgehär-

tet werden. Für besondere Einsatz-

zwecke steht natürlich die gesamte 

Produktpalette der auf dem Stahl-

markt verfügbaren Stahlsorten zur 

Verfügung. 

Als besonderes Qualitätsmerkmal 

der von BRANSCHEID hergestellten 

Zahnscheiben gilt, dass diese im Be-

reich der Zahnkontur nicht nur brenn-

geschnitten werden, sondern dass 

jede einzelne Zahnkontur genaues-

tens CNC-konturgefräst wird. Zusam-

men mit den planparallel gefrästen 

Gabeln der Kettenglieder ist somit 

eine optimale Anlagesituation ge-

währleistet. Dies wiederum wirkt 

sich positiv auf die Lebensdauer der 

einzelnen Komponenten aus.

U

DREHRICHTUNG

ZAHNSCHEIBE

NABE

1 Kettenrad bestehend aus:

 � 1 Nabe

 � 2 Zahnscheiben (links und rechts)

Befestigungselemente

1 Zahnscheibensatz bestehend aus:

 � 2 Zahnscheiben (links und rechts)

FORMEL ZUR 
TEILKREIS-

BERECHNUNG 

P 
      180° 
sin    

Z

D=
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Materialtabelle

    as Spektrum der zum Einsatz 

kommenden Stähle reicht vom einfa-

chen Baustahl über Einsatzstähle und 

Vergütungsstähle bis hin zu rost- und 

säurebeständigen oder aber auch 

hoch hitzebeständigen Edelstählen. 

Hierbei wird in enger Kooperation mit 

dem Kunden die für den jeweiligen 

Einsatzzweck optimale Werkstoffpaa-

rung erarbeitet. Vertrauen Sie also 

auf unsere langjährige Erfahrung bei 

der Optimierung Ihrer Kette.    

Die folgende Aufstellung zeigt die 

standardmäßig in unserer Fertigung 

zum Einsatz kommenden Werkstoffe 

mit den jeweiligen Standardhärte-

werten. Selbstverständlich fertigen 

wir auch kundenspezifi sch aus allen 

auf dem Stahlmarkt verfügbaren 

Stahlsorten. Sprechen Sie uns an, wir 

fi nden eine Lösung.

D

Materialbezeichnung Werkstoff-Nr. Standardhärtung Standardhärtewerte Standardhärtetiefe

STANDARDQUALITÄTEN

C 15 1.0401 Einsatzhärtung 58-60 HRc 0,8-1,0 mm

C 45 1.0503 Vergütung 800-900 N/mm² durchgehend

20 Mn Cr 5 1.7147 Einsatzhärtung 58-60 HRc 0,8-1,0 mm

18 Cr Ni 8 1.5920 Einsatzhärtung 60-62 HRc 0,8-1,0 mm

42 Cr Mo 4 1.7225 Vergütung 1100-1300 N/mm² durchgehend

ROST- UND SÄUREBESTÄNDIGE QUALITÄTEN

X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301 -

X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571 -

X 46 Cr 13 1.4034 Induktivhärtung 50-55 HRc 1,5-2,0 mm

X 39 Cr Mo 17-1 1.4122 Induktivhärtung 49-52 HRc 1,5-2,0 mm

X 5 Cr Ni Cu Nb 16-4 1.4542 ausscheidungsgehärtet 410-470 HB durchgehend

HOCHHITZEBESTÄNDIGE QUALTITÄTEN

X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713 -

X 15 Cr Ni Si 20-12 (bis 1200°C) 1.4828 -

Gabellaschen

Materialbe-
zeichnung

Werkstoff-Nr. Standardhärtung
Standardhär-

tewerte

STANDARDQUALITÄTEN

C 67 S 1.1231 Vergütung 420-500 HV

51 Cr V 4 1.8159 Vergütung 410-500 HV

ROST- UND SÄUREBESTÄNDIGE QUALITÄTEN

X 10 Cr Ni 18-8 1.4310

X 46 Cr 13 1.4034 vakkumgehärtet 42-49 HRc

X 7 Cr Ni Al 17-7 1.4568 ausscheidungsgehärtet 400-480 HV

einspannbuchsen

Materialbezeichnung Werkstoff-Nr. Standardhärtung Standardhärtewerte Standardhärtetiefe

STANDARDQUALITÄTEN

16 Mn Cr 5 1.7131 Einsatzhärtung 58-60 HRc 0,8-1,0 mm

15 Ni Cr 13 (ehem. 14 Ni Cr 14) 1.5752 Einsatzhärtung 60-62 HRc 0,8-1,0 mm

18 Cr Ni 8 1.5920 Einsatzhärtung 60-62 HRc 0,8-1,0 mm

C 45 1.0503 Induktivhärtung 58-62 HRc 1,5-2,0 mm

42 Cr Mo 4 1.7225 Induktivhärtung 54-56 HRc 1,5-2,0 mm

ROST- UND SÄUREBESTÄNDIGE QUALITÄTEN

X 46 Cr 13 1.4034 Induktivhärtung 50-55 HRc 1,5-2,0 mm

X 39 Cr Mo 17-1 1.4122 Induktivhärtung 49-52 HRc 1,5-2,0 mm

X 105 Cr Mo 17 1.4125 Induktivhärtung 60-62 HRc 1,5-2,0 mm

Bolzen

Materialbezeichnung Werkstoff-Nr.

STANDARDQUALITÄTEN

S 235 JR (ehem. St 37-2) 1.0038

S 355 J2 (ehem. St 52-3) 1.0577

C 45 1.0503

Hardox

Creusabro

ROST- UND SÄUREBESTÄNDIGE QUALITÄTEN

X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301

X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571

HOCHHITZEBESTÄNDIGE QUALITÄTEN

X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713

X 15 Cr Ni Si 20-12 ( bis 1200 °C) 1.4828

Mitnehmer
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schleissschienen Plattenbandketten

    nsere Schleißschienen werden aus 

Manganhartstahl X120Mn12 (1.3401) 

gefertigt. Das austenitische Gefüge 

diese Stahls verleiht ihm eine sehr 

hohe Zähigkeit. Während die Härte 

des Stahls im Auslieferungszustand 

zwischen 200 – 220 HB liegt, kann 

die Oberfl ächenhärte bei Beanspru-

chung im Betrieb durch Kaltverfesti-

gung auf bis zu 600 HB ansteigen. 

Somit wird er nur im Beanspru-

chungsbereich härter, bleibt sonst 

aber bruchsicher und zäh. Damit lässt 

sich Manganhartstahl optimal als 

hochverschleißfeste Schiene für Ihre 

Kette einsetzen. 

Technische Daten:

 � Werkstoff: 1.3401 (X 120 Mn 12)

 � Wärmebehandlung: abgeschreckt / 

lösungsgeglüht

 � Oberfl ächenausführung: schwarz / 

unbearbeitet

 � Enden: geschopft (Warmscher-

schnitt) / getrennt, entgratet

 � Geradheit: 4 mm/m

 � Oberfl ächengüteklasse: B nach 

EN 10221

U

a [mm] b [mm] c [mm] d [mm] kg/m

35 10 5 2 2,75

40 10 5 2 3,14

40 20 5 2 6,28

50 10 5 2 3,93

50 20 5 2 7,85

60 10 6 3 4,71

60 20 6 3 9,42

70 10 15 3 5,50

70 20 15 3 10,99

100 10 15 3 7,85

    ir können auf langjährige Praxiser-

fahrung bei der Herstellung von 

Plattenbandketten für die Anlagen 

aller namhaften Hersteller zurück-

greifen. Dabei fertigen wir nach 

Zeichnung, Muster oder nach Maß-

aufnahme vor Ort durch unseren 

technischen Außendienst. 

Unsere Plattenbandketten werden 

auf Basis einer Gabellaschenkette 

oder Buchsenförderkette gefertigt 

und werden in vielfältigen Bereichen 

eingesetzt. Hierzu gehören Nassent-

ascher, Zuteiler in Kohle- oder 

Biomasseheizkraftwerken, Stahlwerke 

sowie Anlagen zur Schlackerverladung.

w

wir führen die folgenden abmessungen an 
schleißschienen im Regelfall permanent auf lager:
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ls Ergänzung zu unserem Ferti-

gungsprogramm bieten wir Ihnen 

maßgeschneiderte Lösungen aus 

dem Bereich der Laschenketten, 

Gabelketten und Blocklaschenketten 

in Anlehnung an DIN 15263. 

Gerne unterbreiten wir Ihnen ein 

individuelles Angebot.

a

Blocklaschenketten IN ANLEHNUNG AN DIN 15263

blocklaschenkettelaschenketteDoppelstrang-gabelketteEinstrang-gabelkette

Laschenketten, Gabelketten und
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Vollbolzen-
Förderketten nach Din 8167 - iso 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
Gelenk-
fl äche A
[cm2]

FB
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h2

[mm]
h3

[mm]
h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 20 40 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 — 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,08 1,44 2,61 2,81

M 20 50 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 — 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,01 1,29 2,23 2,39

M 20 63 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 20 27 35 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,99 1,23 2,00 2,13

M 20 80 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 35 27 50 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,90 1,07 1,67 1,77

M 20 100 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,86 1,00 1,47 1,55

M 20 125 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,82 0,98 1,32 1,38

M 20 160 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,80 0,89 1,19 1,24

Vollbolzenförderkette

Traglaschenkette

Befestigungslasche

Typ A Typ B Typ c

Rollen
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Vollbolzen-
Förderketten Din 8167 - iso 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
Gelenk-
fl äche A
[cm2]

FB
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h2

[mm]
h3

[mm]
h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 28 50 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 — 32 20 9 30 20 20 50 - 1,54 1,82 3,32 3,52

M 28 63 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 — 32 20 9 30 20 20 50 - 1,42 1,64 2,84 3,00

M 28 80 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 25 32 45 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,32 1,50 2,44 2,57

M 28 100 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 40 32 60 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,24 1,38 2,13 2,23

M 28 125 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,18 1,30 1,90 1,98

M 28 160 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,13 1,22 1,69 1,75

M 28 200 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,10 1,17 1,54 1,59

M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 — 35 20 9 35 22,5 25 56 - 2,24 2,57 4,47 4,70

M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 20 35 40 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,98 2,25 3,75 3,95

M 40 100 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 40 35 60 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,91 2,12 3,32 3,47

M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,81 1,98 2,93 3,06

M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,71 1,85 2,60 2,71

M 40 200 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,64 1,75 2,35 2,42

M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,60 1,68 2,16 2,23

M 56 63 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 — 44 22 11 45 30 30 70 - 3,32 3,83 6,93 7,26

M 56 80 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 — 44 22 11 45 30 30 70 - 3,01 3,41 5,86 6,20

M 56 100 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 25 44 50 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,79 3,11 5,07 5,34

M 56 125 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 30 44 75 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,60 2,87 4,43 4,65

M 56 160 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,44 2,64 3,87 4,04

M 56 200 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,34 2,50 3,49 3,63

M 56 250 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,25 2,37 3,16 3,27

M 80 80 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 — 48 22 11 50 32,5 35 80 - 4,65 5,29 9,35 9,95

M 80 100 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 — 48 22 11 50 32,5 35 80 - 4,27 4,79 8,03 8,50

M 80 125 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 50 48 75 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,97 4,38 6,98 7,35

M 80 160 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 85 48 110 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,70 4,03 6,05 6,35

M 80 200 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,51 3,77 5,39 5,63

M 80 250 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,37 3,57 4,87 5,06

M 80 315 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,24 3,41 4,43 4,58

M 112 80 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 — 55 28 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 6,75 7,88 14,60 15,30

M 112 100 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 — 55 28 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 6,15 7,06 12,40 13,00

M 112 125 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 35 55 65 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 5,69 6,42 10,70 11,20

M 112 160 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 65 55 95 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 5,26 5,83 9,15 9,54

M 112 200 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,97 5,43 8,09 8,38

M 112 250 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,74 5,10 7,22 7,47

M 112 315 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,53 4,82 6,52 6,70

M 112 400 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,38 4,61 5,94 6,08
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Vollbolzen-
Förderketten Din 8167 - iso 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
Gelenk-
fl äche A
[cm2]

FB
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h2

[mm]
h3

[mm]
h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 160 100 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 — 62 30 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 9,70 11,20 19,50 20,40

M 160 125 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 — 62 30 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 8,85 10,10 16,70 17,50

M 160 160 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 50 62 80 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 8,15 9,12 14,30 14,90

M 160 200 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 85 62 115 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 7,56 8,33 12,50 13,00

M 160 250 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 7,22 7,82 11,10 11,50

M 160 315 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,88 7,38 9,95 10,30

M 160 400 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,57 6,95 9,00 9,25

M 160 500 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,36 6,68 8,35 8,52

M 224 125 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 — 70 35 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 13,10 14,90 26,60 27,80

M 224 160 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 — 70 35 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 11,90 13,30 22,40 23,40

M 224 200 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 65 70 100 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 11,10 12,20 19,50 20,30

M 224 250 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 125 70 160 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 10,30 11,20 17,10 17,70

M 224 315 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 9,78 10,50 15,10 15,70

M 224 400 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 9,30 9,86 13,50 13,90

M 224 500 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 8,97 9,40 12,30 12,60

M 224 630 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 8,67 9,02 11,30 11,60

M 315 160 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 — 80 35 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 18,30 20,50 34,40 36,10

M 315 200 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 50 80 85 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 16,70 18,60 29,60 31,00

M 315 250 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 100 80 135 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 15,60 17,10 25,90 27,10

M 315 315 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 14,60 15,80 22,90 23,70

M 315 400 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 13,90 14,80 20,30 21,20

M 315 500 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 13,30 14,10 18,50 19,10

M 315 630 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 12,80 13,40 16,90 17,40
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Vollbolzen-
Förderketten Din 8167 - iso 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
Gelenk-
fl äche A
[cm2]

FB
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h2

[mm]
h3

[mm]
h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 450 200 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 — 90 40 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 24,20 27,50 46,00 47,80

M 450 250 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 85 90 125 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 22,40 25,00 39,80 41,40

M 450 315 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 155 90 195 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 20,90 22,90 34,70 36,00

M 450 400 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 19,70 21,30 30,60 31,50

M 450 500 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 18,70 20,10 27,50 28,20

M 450 630 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 18,00 19,00 24,90 25,50

M 450 800 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 17,40 18,20 22,80 23,30

M 630 250 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 — 115 50 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 34,80 39,60 62,80 65,70

M 630 315 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 100 115 150 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 32,20 35,40 54,30 56,50

M 630 400 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 190 115 240 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 30,30 32,70 47,80 49,50

M 630 500 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 28,40 30,40 42,40 43,80

M 630 630 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 27,10 28,70 38,30 39,30

M 630 800 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 26,00 27,20 34,70 35,60

M 630 1000 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 25,20 26,20 32,20 32,90

M 900 250 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 — 140 60 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 51,20 58,00 100,00 106,00

M 900 315 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 65 140 125 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 47,00 52,30 85,70 90,20

M 900 400 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 155 140 215 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 43,50 47,70 74,00 77,40

M 900 500 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 40,80 44,20 65,30 68,10

M 900 630 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 38,80 41,40 58,10 60,40

M 900 800 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 36,90 39,00 52,20 51,70

M 900 1000 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 35,50 37,20 47,70 49,10
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Trog-
Förderketten nach Din 8167

Typ bTYP a

typ eTyp d

Typ c

typ f
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Trog-
Förderketten nach Din 8167

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2

[mm]
max.

d1

[mm]
d2 

[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Gelenkfl äche
A

[cm2]

FB

[N]
min.

M 20 40 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 50 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 63 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 80 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 100 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 125 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 160 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 100 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 200 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 56 63 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 80 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 100 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 125 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 160 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 200 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 250 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 80 80 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 100 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 125 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 160 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 200 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 250 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 315 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2

[mm]
max.

d1

[mm]
d2 

[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Gelenkfl äche
A

[cm2]

FB

[N]
min.

M 112 80 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 100 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 125 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 160 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 200 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 250 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 315 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 400 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 160 100 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 125 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 160 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 200 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 250 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 315 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 400 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 500 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 224 125 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 160 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 200 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 250 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 315 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 400 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 500 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 630 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 315 160 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 200 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 250 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 315 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 400 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 500 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 630 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 28 50 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 63 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 80 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 100 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 125 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 160 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 200 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

b4  =  Kettenbreite bitte angeben 
m  =  Stichmaß bitte angeben
k  =  Außenmaß bitte angeben
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Trog-
Förderketten nach Din 8167

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2

[mm]
max.

d1

[mm]
d2 

[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Gelenkfl äche
A

[cm2]

FB

[N]
min.

M 450 200 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 250 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 315 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 400 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 500 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 630 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 800 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 630 250 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 315 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 400 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 500 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 630 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 800 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 1000 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 900 250 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 315 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 400 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 500 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 630 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 800 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 1000 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

Portalkratzerkette

Plattenband zur Schlackeverladung
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Förderketten nach Din 8165

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2 
[mm]
max.

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

d7

[mm]
min.

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

f3
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
h2

[mm]
h3

[mm]
Gelenkfl äche

A
[cm2]

FB
[N]
min.

FBh
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

FV 40 40 18 25 10 15 20 32 — — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — — — — — — — 2,59 3,04 4,68 —

FV 40 50 18 25 10 15 20 32 — — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — 25 25 6,4 20 49 — 2,34 2,70 4,06 —

FV 40 63 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — 25 31 6,4 20 49 — 2,08 2,36 3,43 4,65

FV 40 80 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — 25 40 6,4 20 49 — 1,91 2,14 3,02 4,01

FV 40 100 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — 30 25 50 6,4 20 49 — 1,76 1,94 2,60 3,38

Befestigungslasche

hohlbolzenkette

Vollbolzen-

RollenVollbolzenförderkette

Traglaschenkette

Typ A

Typ B

Typ c
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Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2 
[mm]
max.

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

d7

[mm]
min.

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

f3
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
h2

[mm]
h3

[mm]
Gelenkfl äche

A
[cm2]

FB
[N]
min.

FBh
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

FV 63 63 22 31 12 18 26 40 — 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 — 34 40 8,4 30 50 — 5,72 4,17 6,08 —

FV 63 80 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 — 34 40 8,4 30 50 30 x 30 x 4 4,67 3,72 5,29 6,00

FV 63 100 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 30 34 50 8,4 30 50 30 x 30 x 4 4,35 3,37 4,57 5,60

FV 63 125 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 40 34 60 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,87 3,03 3,97 4,82

FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 50 34 70 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,50 2,73 3,48 4,13

FV 90 63 25 36 14 20 30 48 — 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 — — — — — — — 5,72 6,87 10,00 —

FV 90 100 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 30 40 50 8,4 35 63 40 x 40 x 5 4,67 5,40 7,37 9,59

FV 90 125 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 40 40 60 8,4 35 63 40 x 40 x 5 4,35 4,93 6,51 8,29

FV 90 160 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 50 40 70 8,4 35 63 40 x 40 x 5 3,87 4,32 5,56 6,95

FV 90 200 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 60 40 80 8,4 35 63 40 x 40 x 5 3,50 3,86 4,85 5,96

FV 90 250 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 65 40 85 8,4 35 63 40 x 40 x 5 3,47 3,76 4,55 5,44

FV 112 100 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 30 50 50 11 30 68 40 x 40 x 6 6,11 7,06 10,50 14,30

FV 112 125 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 40 50 65 11 30 68 40 x 40 x 6 5,85 6,61 9,39 12,40

FV 112 160 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 50 50 75 11 30 68 40 x 40 x 6 5,26 5,85 8,03 10,40

FV 112 200 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 65 50 90 11 30 68 40 x 40 x 6 5,00 5,47 7,30 9,13

FV 112 250 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 80 50 105 11 30 68 40 x 40 x 6 4,72 5,10 6,49 8,02

FV 180 125 45 63 20 30 42 70 — 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,6 180 000 135 000 35 64 63 13 45 90 50 x 50 x 7 10,70 12,50 19,20 —

FV 180 160 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,6 180 000 135 000 50 64 80 13 45 90 50 x 50 x 7 9,72 11,20 16,30 22,20

FV 180 200 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,6 180 000 135 000 65 64 95 13 45 90 50 x 50 x 7 9,12 10,00 14,40 19,10

FV 180 250 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,6 180 000 135 000 80 64 110 13 45 90 50 x 50 x 7 8,51 9,43 12,70 16,90

FV 180 315 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,6 180 000 135 000 100 64 130 13 45 90 50 x 50 x 7 8,20 8,93 11,60 14,50

Förderketten nach Din 8165
Vollbolzen-

FV 140 100 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 30 50 55 11 45 80 50 x 50 x 7 7,38 8,69 13,30 —

FV 140 125 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 40 50 65 11 45 80 50 x 50 x 7 6,78 7,80 11,50 15,70

FV 140 160 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 50 50 75 11 45 80 50 x 50 x 7 6,56 7,36 10,20 13,50

FV 140 200 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 65 50 90 11 45 80 50 x 50 x 7 5,82 6,46 8,77 11,40

FV 140 250 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 80 50 105 11 45 80 50 x 50 x 7 5,48 5,99 7,85 9,96

FV 250 125 55 73 26 36 50 80 — 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 — 69 50 13 55 110 65 x 65 x 7 14,3 17,50 27,50 —

FV 250 160 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 50 69 80 13 55 110 65 x 65 x 7 13,00 15,50 23,40 39,90

FV 250 200 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 65 69 95 13 55 110 65 x 65 x 7 11,80 13,80 20,60 33,30

FV 250 250 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 80 69 110 13 55 110 65 x 65 x 7 10,80 12,40 17,40 28,00

FV 250 315 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 100 69 130 13 55 110 65 x 65 x 7 10,00 11,20 15,20 23,60
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Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2 
[mm]
max.

d1 
[mm]

d2 
[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

d4

[mm]
Typ B

d4   /  d5

[mm]
Typ C

d7

[mm]
min.

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

f3
[mm]

h1

[mm]
s

[mm]
h2

[mm]
h3

[mm]
Gelenkfl äche

A
[cm2]

FB
[N]
min.

FBh
[N]
min.

a1

[mm]
a2

[mm]
b3

[mm]
max.

d6

[mm]
max.

h4

[mm]
w

[mm]
max.

Winkelprofi l
[mm]

ohne
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

FV 315 160 65 87 30 42 60 90 — 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,1 315 000 240 000 — 85 50 13 60 124 70 x 70 x 9 20,04 24,51 35,67 —

FV 315 200 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,1 315 000 240 000 65 85 95 13 60 124 70 x 70 x 9 18,24 21,82 30,74 43,59

FV 315 250 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,1 315 000 240 000 80 85 110 13 60 124 70 x 70 x 9 16,79 19,65 26,79 37,07

FV 315 315 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,1 315 000 240 000 100 85 130 13 60 124 70 x 70 x 9 15,53 17,80 23,46 31,62

FV 315 400 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,1 315 000 240 000 100 85 130 13 60 124 70 x 70 x 9 14,56 16,35 20,81 27,23

FV 400 160 70 96 32 44 60 100 — 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 — 95 50 17 65 131 70 x 70 x 11 24,16 28,52 45,58 —

FV 400 200 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 60 95 100 17 65 131 70 x 70 x 11 21,91 25,40 39,05 56,11

FV 400 250 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 80 95 120 17 65 131 70 x 70 x 11 20,17 22,96 33,88 47,53

FV 400 315 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 100 95 140 17 65 131 70 x 70 x 11 18,73 20,95 29,61 40,44

FV 400 400 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 100 95 140 17 65 131 70 x 70 x 11 17,56 19,31 26,12 34,66

FV 500 160 80 106 36 50 70 110 — 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 — 100 50 17 70 146 80 x 80 x 12 30,04 37,18 58,90 —

FV 500 200 80 106 36 50 70 110 — 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 50 100 90 17 70 146 80 x 80 x 12 27,04 32,75 50,13 —

FV 500 250 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 80 100 120 17 70 146 80 x 80 x 12 24,65 29,22 43,12 55,48

FV 500 315 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 100 100 140 17 70 146 80 x 80 x 12 22,68 26,30 37,34 47,14

FV 500 400 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 100 100 140 17 70 146 80 x 80 x 12 21,06 23,91 32,60 40,33

Förderketten nach Din 8165
Vollbolzen-

FV 630 200 90 116 42 56 80 120 — 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 — 115 50 17 80 171 100 x 100 x 12 36,45 45,22 67,25 —

FV 630 250 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 70 115 110 17 80 171 100 x 100 x 12 32,93 39,95 57,57 76,20

FV 630 315 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 100 115 140 17 80 171 100 x 100 x 12 30,02 35,59 49,57 64,36

FV 630 400 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 100 115 140 17 80 171 100 x 100 x 12 27,65 32,04 43,05 54,69
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Trog-
Förderketten nach Din 8165

Typ bTYP a

typ eTyp d

Typ c

typ f
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Trog-
Förderketten nach Din 8165

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2

[mm]
max.

d1

[mm]
d2 

[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Gelenkfl äche
A

[cm2]

FB

[N]
min.

FV 40 40 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000

FV 40 63 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000

FV 40 100 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000

FV 63 63 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 63 100 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 63 125 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 63 160 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 90 63 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 100 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 125 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 160 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 200 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 250 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 112 100 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 125 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 160 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 200 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 250 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 140 100 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 125 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 160 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 200 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 250 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 315 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2

[mm]
max.

d1

[mm]
d2 

[mm]
ohne

d3

[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Gelenkfl äche
A

[cm2]

FB

[N]
min.

FV 250 125 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 160 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 200 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 250 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 315 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 400 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 180 125 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 160 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 200 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 250 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 315 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 400 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 400 160 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 200 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 250 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 315 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 400 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 630 200 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 250 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 315 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 400 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 500 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 315 160 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 200 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 250 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 315 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 400 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 500 160 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 200 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 250 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 315 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 400 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

b4  =  Kettenbreite bitte angeben 
m  =  Stichmaß bitte angeben
k  =  Außenmaß bitte angeben
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    usätzlich zu unseren Förderketten nach DIN 8165 und DIN 8167 fertigen wir 

selbstverständlich auch passende Kettenräder. Gerne unterbreiten wir Ihnen auf 

Anfrage ein individuelles Angebot. 

z

Kettenräder für Förderketten
nach Din 8165 und Din 8167

Nabe einseitig

Nabe beidseitig

    eben unseren gesenkgeschmie-

deten Gabellaschen wird bei uns 

auch noch eine gesenkgeschmiedete 

Steckkette in den Teilungen 2“, 3“,

4“ und 6“ produziert.

Diese fi ndet überwiegend Verwen-

dung in der Fahrzeugbauindustrie,

in Klärwerken, Schlachthäusern und 

in der fl eischverarbeitenden Industrie. 

Besondere Mitnehmer, Rollenauf-

hängungen, Laufwerke, etc. geben 

dieser Kette einen universellen 

Einsatzbereich.

N

Typ Teilung
p

[mm]

a
[mm]

b
[mm]

c
[mm]

d
[mm]

e
[mm]

f
[mm]

g
[mm]

Bruchlast 
min.
[N]

Bruchlast 
(praktisch) 

[N]

Gewicht 
[kg/m]

Härteverfahren 
Vergütung

2“ 51,10 12,00 9,50 12,60 27,70 6,60 18,50 69,00 27.000 28.000 1,20 Kettenglieder: 
1000 - 1100 N/mm² 

3“ 76,60 18,80 13,30 19,50 47,00 12,70 28,30 105,00 98.000 100.000 2,80

4“ 102,40 25,40 16,50 26,20 58,00 16,20 37,00 138,00 187.000 220.000 4,70 Bolzen: 
1160 - 1300 N/mm²6“ 153,20 32,50 21,30 33,90 80,00 22,30 52,00 208,00 320.000 385.000 9,00

Trolleys 
für Steckketten

Steckketten

Anfrage ein individuelles Angebot. 
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    eben den vorab behandelten 

Kettensystemen bieten wir Ihnen das 

komplette Spektrum der Rundstahl- 

ketten und Anschlagkomponenten, 

Kettenschlösser, Verbindungsglieder, 

Becher, Befestigungselemente, etc. 

für Horizontal-, Schräg- oder auch 

Vertikalförderer.

Als Auszug aus diesem Lieferpro-

gramm fi nden Sie nachstehend eine 

Übersicht über die gängigsten Abmes-

sungen gemäß den Normen DIN  764, 

DIN  766 sowie DIN  22252.

Diese Ketten können wir lehrenhaltig 

(z. B. für verzahnte Rollen oder Grei-

ferscheiben) sowie nicht lehrenhaltig 

liefern.

Nicht aufgeführte Abmessungen 

oder von den genannten Normen 

abweichende Sondergüten, z. B. in 

gehärteter Ausführung können wir 

Ihnen ebenfalls gerne anbieten. Bitte 

sprechen Sie uns an.

N

Rundstahlkettensysteme
für förderanlagen

DIN 766 764 766 764 22252 766 764 766 764 22252 22252 766 764 22252 766 764 22252 22252 766 764 22252 766 766 764 22252 764 22252 766 764 22252 764 766 22252 764

Nenndicke d [mm] 10 10 13 13 14 16 16 18 18 18 19 20 20 22 23 23 24 24 26 26 26 28 30 30 30 33 34 36 36 38 39 42 42 42

Teilung p [mm] 28 35 36 45 50 45 56 50 63 64 64,5 56 70 86 64 80 86 87,5 73 91 92 78 84 105 108 115 126 101 126 137 136 118 146 147

Rundstahlketten nach Din 764, Din 766 und Din 22252

Rundstahlketten
nach din 764, din 766 und din 22252
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    assend zu den zuvor genannten 

Rundstahlketten, bzw. Kettenenden 

bieten wir Ihnen auch die passenden 

Kettenbügel nach DIN 745 sowie 

DIN 5699 an. 

Unsere Kettenbügel werden standard-

mäßig aus dem Material C45 (Werk-

stoff-Nr. 1.0503) geschmiedet

und anschließend hochfest vergütet.

Daran schließt sich noch die induk-

tive Härtung der inneren Bügelrun-

dungen an. 

Zusätzlich zu den unten aufgeführten 

Standardabmessungen können wir 

Ihnen diese Bügel gerne auch in 

Sonderformen (z. B. mit konischem 

Bund) oder in Sonderqualitäten 

anbieten. Bitte sprechen Sie uns an.

p

Kettenbügel
Nach Din 745 und Din 5699

DIN
Teilung 
p [mm]

b2

[mm] 
d2

[mm]
d1

[mm]
h

[mm]
a

[mm]
l1 

[mm]
l12

[mm]
d

[mm]
s

[mm]
b

[mm]

745 91 26 29 M24 86 43 55 150 60 8 25

5699 91 26 29 M24 99 52 55 150 60 8 25

745 105 30 34 M24 100 50 55 165 60 8 25

5699 105 30 34 M24 114 60 55 165 60 8 25

745 126 36 40 M30 118 59 70 200 70 10 31

5699 126 36 40 M30 134 71 65 200 70 10 31

5699 136 39 44 M36 146 76 75 220 80 12 37

745 147 42 46 M30 136 68 70 220 70 10 31

745 147 42 46 M36 136 68 85 230 80 12 37

5699 147 42 47 M36 157 81 75 230 80 12 37

Kettenbügel Nach Din 745 und Din 5699

DIN
Teilung 
p [mm]

b2

[mm] 
d2

[mm]
d1

[mm]
h

[mm]
a

[mm]
I1

[mm]
I2 

[mm]
d

[mm]
s

[mm]
b

[mm]

5699 35 10 12 M10 43 23 25 65 30 5 10,5

745 45 11,5 14 M10 40 20 25 75 30 5 10,5

5699 45 13 15 M12 53 28 30 75 30 5 13

745 56 15 18 M12 50 25 32 95 40 6 13

5699 56 16 18 M14 64 34 35 95 40 6 15

745 63 18 21 M16 60 30 40 110 40 6 17

5699 63 18 21 M16 71 37 40 110 40 6 17

745 70 20 23 M20 68 34 45 120 50 6 21

5699 70 20 23 M20 80 42 45 120 50 6 21

745 80 23 26 M20 74 37 45 130 50 6 21

5699 80 23 26 M20 89 47 45 130 50 6 21
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Steckmitnehmer zum
Anschrauben oder Anschweißen

Steckmitnehmer zum Anschrauben oder Anschweißen

passend für Kette
d x p [mm]

Breite
b [mm]

Höhe
h [mm]

h1 
[mm]

Stegbreite
h2 [mm]

Dicke
 d [mm]

Stichmaß
 s [mm]

Gewinde anschraubbar anschweißbar

14 x 50 112 57 38 12 40 45 M12 ja nein

14 x 50 110 73 50 25 16 - - nein ja

16 x 64 145 76 48 15 50 52 M16 ja nein

16 x 64 135 83 59 30 19 - - nein ja

19 x 75 170 85 58 20 60 65 M20 ja nein

19 x 75 156 100 69 36 21 - - nein ja

22 x 86 195 100 68 20 70 71 M20 ja nein

Steckmitnehmer typ bsm 1

Steckmitnehmer typ bsm 2

passend für Kette
d x p [mm]

Breite
b [mm]

Höhe
h [mm]

h1 
[mm]

Stegbreite
h2 [mm]

Dicke
 d [mm]

Stichmaß
 s [mm]

Gewinde anschraubbar anschweißbar

22 x 86 182 115 80 40 25 - - nein ja

26 x 100 230 110 72 20 80 85 M20 ja nein

26 x 100 214 135 92 45 30 - - nein ja

30 x 120 270 130 85 25 90 98 M24 ja nein

30 x 120 252 160 110 55 35 - - nein ja

34 x 136 310 150 98 30 100 110 M27 ja nein

34 x 136 282 177 122 60 38 - - nein ja

    teckmitnehmer werden verwendet, 

um Kratzerbalken schnell und einfach 

in Endloskettensträngen einzusetzen. 

Sie erlauben variable Mitnehmerab-

stände im Kettenstrang und eignen 

sich auch für den Reversierbetrieb. 

Steckmitnehmer erreichen auch unter 

rauesten Einsatzbedingungen extrem 

hohe Standzeiten. 

Die Montage erfolgt bei entspanntem 

Kettenstrang. Sobald die Kette unter 

Spannung genommen wird, sichern 

sich die Mitnehmer durch ihre Bauart 

selbstständig gegen Herausfallen.

Die BRANSCHEID-STECKMITNEHMER 

werden aus dem Material 16MnCr5 

(Werkstoff-Nr. 1.7131) hochfest im 

Gesenk geschmiedet. Wir bieten Ih-

nen diese Mitnehmer einmal als Aus-

führung mit kopfseitig angeschmie-

deter Platte und Gewindebohrungen 

zum Anschrauben an den Kratzbalken 

sowie einmal als anschweißbare 

Version an.

Beide Ausführungen werden hoch-

verschleißfest im Einsatz gehärtet. 

Bei der anschweißbaren Ausführung 

bleibt der Anschweißbereich selbst-

verständlich ungehärtet.

s
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    m Laufe unseres langjährigen 

Bestrebens, alle Bedarfe unserer 

Kunden abdecken zu können, haben 

wir unser Fertigungsprogramm immer 

wieder erweitert und ergänzt. 

Die auf den folgenden Seiten 

abgebildeten Produkte bilden dabei 

nur einen Bruchteil unserer Mög-

lichkeiten ab. Sprechen Sie uns an 

und wir unterbreiten Ihnen gerne ein 

individuelles Angebot.

i

Sonderketten

stahlbolzenketten

Gallketten

RollenkettenBecherwerksketten mit bechern



78 79

Sonderteile

    nser umfassendes Lieferpro-

gramm wird permanent durch eine 

Vielzahl an Ersatzteilen und Zubehör  

für Förderanlagen ergänzt. Hierzu 

gehören beispielsweise:

 � Antriebs- und Umlenkwellen 

 � Schlägerarme für Kohlenmühlen etc.

 � Hämmer für Silos z. B. für die Ze-

mentindustrie und für Kraftwerke

 � Kettenabstreifer und Reinigungs-

vorrichtungen

 � Becher für Becherwerke in 

verschiedenen Größen, Ausführun-

gen und Materialqualitäten

 � Faltenmembranen für 

Wellen / Trogabdichtungen

 � Kratzerrechen und Kratzerzähne

u

Faltenmembranen

antriebs- und 
umlenkwellen

kratzerrechen

hämmer/ Klopfer

kratzerzähne
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Kontakt und Anfahrt
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RICHTUNG
DÜSSELDORF

Milsp
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Hembecker

Talstraße

43

43

     
 Rosendahler Straße

GEVELSBERG

ENNEPETALLINDERHAUSEN

SCHWELM

BÜTTENBERG
 

INDUSTRIEGEBIET

OELKINGHAUSEN

RICHTUNG MÜNSTER/ 
RECKLINGHAUSEN

RICHTUNG KÖLN

RICHTUNG BREMEN/ 
DORTMUND

Egerstra
ße

BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Rosendahler Straße 34 - 36
58285 Gevelsberg  (Deutschland)

Phone: +49  (0)2332  /  55  30  89  -  0
Fax: +49  (0)2332  /  55  30  89  -  40

E - Mail:  info@branscheid - umformtechnik.com
Internet: www.branscheid - umformtechnik.com

Ketten BRANSCHEID GmbH

Egerstraße 6
58256 Ennepetal  (Deutschland)

Phone: +49  (0)2333  /  98  58  -  0
Fax: +49  (0)2333  /  98  58  -  20

E - Mail:  ketten@branscheid.com
Internet: www.kettenbranscheid.com

KETTEN BRANSCHEID GMBH Und BRANSCHEID UMFORMTECHNIK GMBH & Co. KG

    aben wir Ihr Interesse geweckt 

und Sie möchten sich gern selbst vom 

BRANSCHEID-QUALITÄTSKONZEPT 

überzeugen?

Selbstverständlich bieten wir unseren 

Kunden die Möglichkeit im Rahmen 

einer persönlichen Führung  den kom-

pletten Herstellungsprozess unserer 

Produkte kennenzulernen.  

Unsere erfahrenen Mitarbeiter stehen 

Ihnen dabei gern bei allen Fragen

zu unserem hochmodernen Maschi-

nenpark und unseren qualitätsorien-

tierten Fertigungsverfahren zur

Verfügung.  Erleben Sie „deut-

sche Qualität aus einer Hand“, vom 

Schmiederohling bis zur fertig mon-

tierten und auslieferbereiten Kette.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch. 

Schon jetzt ein herzliches Willkom-

men vom gesamten Team.

H
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Flexible Lösungen von BRANSCHEID  
ermöglichen den Einsatz unserer Förderketten  
in den verschiedensten Industriebereichen.  

Hierzu gehören unter anderem:
�� Stahlwerke
�� Alle Arten von Schüttguthandling
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