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tancuchy BRANSCHEID znajduja
rozmaite zastosowanie w roznych
gateziach przemystu. '
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rowadzacy dziatalnosc na catym

Swiecie koncern BRANSCHEID

zostat zatozony przez naszego
pradziadka w 1938 roku. W chwili
obecnej czwarte juz pokolenie rodziny
Branscheid taczy tradycje i innowacje,
aby oferowac produkty najwyzszej
jakosci. W dalszym cigqu produkuje-

my wytacznie w Niemczech.

Mozemy polegac na wielole-

tnim doswiadczeniu naszych
wspotpracownikow oraz naszym
najnowoczesniejszym wyposazeniu
technicznym. Aby sprostac wysokim
wymogom jakosciowym, przejelismy
w 2007 roku kuznie Koéllmann

& Vorlaender. Dzis firmy koncernu
BRANSCHEID naleza do czotowych

przedsiebiorstw w branzy.

Klient i jeqo potrzeby juz od zawsze
znajdowaty sie w centrum naszej

codziennej dziatalnosci.
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Zatozenie jednoosobowej spotki Wilhelm BRANSCHEID

Kontynuacja przez Paula-Williego BRANSCHEIDA

Paul-Willi BRANSCHEID oraz Wilfried BRANSCHEID zaktadaja P.W.
BRANSCHEID GmbH

Rozbudowa hal produkcyjnych

Budowa nowego budynku administracyjnego oraz ponowna rozbudowa

hal produkcyjnych

Zmiana nazwy firmy na Ketten BRANSCHEID GmbH

Nabycie kuzni Kélimann & Vorlaender

Zmiana nazwy firmy na BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Obszerna modernizacja oraz rozbudowa kuzni

KETTEN BRANSCHEID GMBH

Pracownicy ponad 50 fachowcow
i pracownikow biurowych

@ staz pracy w zaktadzie 13 lat
Powierzchnia produkgji 5.500 m®
Certyfikacja ISO 9001:2008

BRANSCHEID UMFORMTECHNIK GMBH & CO. KG

Pracownicy ponad 20 fachowcow
i pracownikow biurowych

@ staz pracy w zaktadzie 10 lat
Powierzchnia produkcji 4700 m?
Certyfikacja ISO 9001:2008, certyfikat dostawcy

Q1 dla niemieckiego przemystu kolejo-
wego; kwalifikacja produktu dostawcy
(HPQ), AD 2000- Merkblatt WO, DGR
97/23 EG



‘ KRYTERIA JAKOSCI

JAKOSC BRANSCHEID:

esencja doswiadczenia, starannosci,

precyzji oraz high-tech

Edpornoéc’ tancucha na zuzycie

i wytrzymatosc¢ na rozcigganie zalezy
od jakosci wszystkich czesci, opty-
malnego potaczenia materiatow oraz
przydatnosci materiatow do danego
zastosowania. Wszystkie komponen-
ty wytwarzane w naszym zaktadzie
produkujemy z zachowaniem
niezmiennej precyzji technicznej

i starannosci. W ten sposob powstaja

wysokosprawne oraz doskonale do-

pasowane produkty najwyzszej jakosci.

Ponadto ogniwa widetkowe firmy
BRANSCHEID mozna rozpoznac po
wykutym symbolu ,BUT/B"

Szczelina widetek
frezowana promieniowo

Otwory wiercone z najwyzsza doktadnoscia
rozstawu, bez rowkdw na powierzchni, osie

otworow rownolegte

Wszystkie obrobione .
krawedzie sfazowane .-

Promien widetek frezowany z

zachowaniem rownolegtosci ptaszczyzn
dla doktadnosci podziatki i tatwego

zaktadania na kota tancuchowe

umieszczonym przed strzatka
wskazujaca kierunek transportu.
Dzieki temu moga Panstwo byc
pewni, ze uzywaja produktu solidnej

niemieckiej jakosci.

O ile tylko bedzie to mozliwe,
jestesmy rowniez gotowi podjac sie
regeneracji zuzytych tancuchow

i tasm ptytowych.

W dalszej czesci znajda Panstwo
wiecej informacji na temat pod-
staw jakosci naszych produktow oraz
poznaja liczne zalety przenosnikow

tancuchowych firmy BRANSCHEID.

Zachowanie absolutnej rownolegtosci
ptaszczyzn na szerokosci i gtebokosci
szczeliny, krawedzie sfazowane na
catym obwodzie

Nazwa
materiatu

Wszystkie obrobione
krawedzie sfazowane

DORADZTWO, SERWIS

‘ ORAZ KONSTRUKCJA

=

m 3 dobrg kooperacje z klientami

sktada sie nie tylko kompetentne

doradztwo, ktore zapewniaja pra-
cownicy naszego biura, ale rowniez
elastycznosc naszych przedstawicieli
terenowych, ktorzy stuzg pomoca
na miejscu u klienta. W ten sposob
we wspotpracy z klientami opra-
cowujemy projekty, ktore maja na
celu wydtuzenie czasu eksploatacji
instalacji, zapobieganie nieplano-
wanym postojom lub wydtuzenie
okresow miedzyprzegladowych.
Dla uzytkownika oznacza to czesto

ogromny potencjat oszczednosci.

Analiza zapotrzebowania jest
uzupetniana i potwierdzana przez
nasze laboratorium. Przeprowadzamy
wszelkie proby zginania i zrywania,
szczegotowe analizy materiatu, ba-
dania struktury i pekniec oraz testy
twardosci. Nowoczesny sprzet oraz
wykwalifikowani fachowcy juz na
tym etapie gwarantujg sporzadzenie
oferty idealnie dopasowanej do indy-

widualnych potrzeb klienta.

Nasz dziat projektowy wyposazony
W N3ajnowoczesniejsze oprogramowa-
nie 3D-CAD/CAM umozliwia szybkie
przygotowanie nowych produktow

do realizacji.
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Promien widetek frezo-
wany z zachowaniem
rownolegtosci ptaszczyzn
dla doktadnosci podziatki
i tatwego zaktadania na

kota tancuchowe

by sprostac¢ wysokim standardom

jakosciowym, korzystamy z najnowo-
czesniejszych centrow obrobkowych
sterowanych CNC. Ponadto zatrudnia-
my wysoko wykwalifikowany zespot
fachowcoéw. Motywacjs oraz reqular-
ne szkolenia pracownikow stanowia
istotne elementy naszej polityki
jokosci. Dzieki temu mozemy stale
gwarantowac wysoki standard

produktow BRANSCHEID.

Wyznacznikiem jakos$ci t ANCUCHOW
BRANSCHEID jest sposob obrobki
mechanicznej, ktorej poddaje sie
pojedyncze ogniwa tancucha. Wysoka
jakosc powierzchni styku pomiedzy

tancuchem a kotem tancuchowym

w miejscu obcigzenia tancucha przez

koto tancuchowe jest zasadniczym
czynnikiem maksymalnego wydtuzenia

zywotnosci obu elementow.

Z tego powodu ogniwa tancuchowe
BRANSCHEID sa mechanicznie obra-
biane na promieniach gtowicy wide-
tek, tzn. frezowane ptasko-rownolegle.
Dzieki temu uzyskujemy gwarancje
prawidtowego, ptaskiego przyle-

gania tych stref tanncucha do kot
tancuchowych, co znacznie wydtuza

zywotnosc¢ tancucha i kot.

KORZYSCI PEYNACE Z NASZEJ

BEZKOMPROMISOWEJ POLITYKI

JAKOSCI:

¢ doktadne zachowanie wtasciwosci
materiatowych

& otwory wiercone z najwyzsza
doktadnoscia rozstawu,
bez rowkow na powierzchni,
osie otworow rownolegte

& ptasko-rownolegte frezowanie
promieni na gtowicy widetek

¢ identyczne, rownolegte, gtadkie
i symetryczne szczeliny w widetkach
oraz krzywkach

¢ obrobione krawedzie sfazowane

¢ defektoskopia magnetyczna

proszkowa

E o optymalizacji spawanego

potaczenia miedzy kutym ogniwem

widetkowym a zabierakiem uzywamy
specjalnie dla nas zaprojektowane;j
maszyny do zgrzewania iskrowego

ze zintegrowanym systemem
normalizacji spoin wg DIN 44752.
Zgrzewanie iskrowe to nadzorowany
komputerowo proces spawania

z systemem protokotowania parame-
trow. Z technicznego punktu widzenia
stanowi on optymalne rozwiazanie,
poniewaz wyklucza obnizenie jakosci
ogniwa tancucha przez nieregularne
przegrzanie, ktore moze prowadzic
do pekania. Powstaje jednorodna,
zamknieta w sobie struktura,

3 tym samym jednosc¢ materiatowa

pomiedzy tacznikiem i zabie-
rakiem. Dodatkowe gratowanie

normalizuje spoiny.

W zaleznosci od zapotrzebowania
korzystamy rowniez z mozliwosci
Sspawania gazowego 0raz spawania
w ostonie gazow metodami

MIG/MAG.

Na potrzeby uzytkowania w wa-
runkach duzego Scierania nasze
ogniwa tancuchowe zabezpieczamy
dodatkowo metoda napawania,

co maksymalnie wydtuza

zywotnosc tancuchow.
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GmbH & Co. KG - w skrocie: BUT
jest certyfikowanym dostawca dla
wymagajacych klientow, takich jak
przemyst kolejowy, producenci
pojazdow rolniczych, branza
budowy rurociggoéw oraz

gornictwo i budowa maszyn.

Od czasu kompleksowej
modernizacji oraz powiekszenia

naszego przedsiebiorstwa w 2008

roku wykonujemy czesci kute

o masie od 0,3 do 25 ka.

Ponadto dostarczamy czesci podda-
ne catkowitej obrobce mechaniczne;.
Wszystkie ustugi swiadczymy we
wtasnym zakresie - od projektowania
obrabianego detalu oraz wytworzenia
matryc - z wykorzystaniem programu
3D CAD/CAM - poprzez produkcje
czesci kutych, az po zapewnienie
jakosci. Szes¢ mtotow kowalskich
renomowanych niemieckich pro-
ducentow pozwala zagwarantowac

elastycznosc i terminowosc.

................................................................................. E omane Komauterows ot

hydrauliczne, wytacznie komputerowo

DO USEUG-BUT NALEZA: sterowane piece indukcyjne, analizy

- konstrukcja z wykorzystaniem metody elementow
> kucie skonczonych (FEA), jak rowniez obsze-
& piaskowanie rne kontrole na wszystkich etapach

¢ obrobka mechaniczna produkcyjnych gwarantuja uznang

& obrobka powierzchniowa jakos¢ BRANSCHEID.

materiatow
Niezaleznie od zapotrzebowania
ilosciowego BRANSCHEID Umform-
technik GmbH & Co. KG jest w stanie
dostarczyc produkty wykonane zaro-
wno ze wszystkich powszechnie
stosowanych materiatow, jak i mate-
riatow wysokostopowych czy specja-

Inych (Duplex/Superduplex/Alloy).

Kucie matrycowe gwarantuje
dodatkowe bezpieczenstwo oraz
niezawodnosc. Proces obrobki
plastycznej poprawia witasciwosci
materiatow:
b Wyzsze wartosci wytrzymatosci
i wigzkosci we wszystkich kie-
runkach dzieki dostosowaniu prze-
biequ wtokien do konturu odkuwki
> podwyzszonej gestosci rdzenia
W Surowcu
Jesli potrzebujg Panstwo rozwigzan
gwarantujacych bezpieczenstwo
i niezawodnosc, idealny wybor stanowi

kucie matrycowe.

15 |



KETTEN BRANSCHEID

ORAZ BUT — OPTYMALNI PARTNERZY

............................................................................... | E U BRANSCHED afere

kompletne rozwigzania z jedne-

go zrodta. Bliska wspotpraca na-

szych przedsiebiorstw gwarantuje ZALETY EFEKTYWNEJ
wyjatkowa szybkosc¢ oraz elasty- WSPOEPRACY ODPOWIE-
cznos¢ realizacji zamowien, DNICH PARTNEROW:

co pozwala klientom uniknac < Wzrost udziatu produkcji wtasnej
ucigzliwych czasow przestoju. ze stuprocentowym wptywem

na jakosc¢, poczawszy od

przygotowania czesci surowej,

3 skonczywszy na elemencie
obrobionym mechanicznie

< Rozszerzenie asortymentu

uz w procesie kucia widoczna

produktéw od potfabrykatu jest wysoka jakosc¢ obrabianego
po czesc¢ gotowa ogniwa. Czesci kute w porownaniu Witokna surowca sa jak linie dziatowe
< Konstrukcja wtasna potfabrykatow z odlewami wykazujg wyzsza gestosc sit odpowiedzialne za potaczenie, a tym
gwarantujaca tatwiejsza i duzo rdzenia i prawie jednakowe wartosci samym za wytrzymatosc wzdtuz kon-
szybsza obrobke czesci oraz wytrzymatosci na osi przestrzeni. turu kucia. Nasze ogniwa tancuchowe
minimalizacje kosztow Kucie w kierun- Decydujace znaczenie ma jednak sa kute w matrycy wytacznie w pozycji
< Elastyczne i krotkie terminy ku przeci_wnym przebieg wtokien w czesci kutej. lezacej, w kierunku przeciwnym do
dostaw, rowniez w przypadku svc;éﬁ)(r;sblegu witokna, tzn. linie dziatowe sit uktadaja
specjalnych zyczen klienta Kierunek sie idealnie i bez przerw wzdtuz kontu-
< Realizacja zamowien na dowolne przeksztatcania ru czesci kutych. Gwarantuje to bardzo
iloéci produktew wysoka wytrzymatosc oraz odpornosc
na ztamanie badz pekniecia kutych
V Przedkuwka matrycowo ogniw widetkowych.
¥

Przebieg wtokien

16 17



OBJASNIENIA
‘ DZIEDZINY ZASTOSOWANIA POJEC TECHNICZNYCH

O

E onizej znajduja sie najwazniejsze pojecia uzywane w opisie danych

technicznych tancucha z ogniwami widetkowymi. Ich stosowanie pozwoli

|
-

nam jeszcze szybciej reagowac na zapytania oraz efektywniej ksztattowac

proces ofertowania:

................................................................................. Bl..... cconsomscs & oo

GmbH, jak rowniez BRANSCHEID @ ZEWNETRZNA SZEROKOSC LANCUCHA

Umformtechnik GmbH & Co. KG @ WYSOKOSC ZABIERAKA

znajdujg bardzo szerokie zastosowa- < Przemyst spozywczy B
nie. Ponizej wybrane branze, ktore < Budowa maszyn @ CRUBOSC ZABIERAKA
stawiaja na jakos¢ BRANSCHEID: < Gospodarowanie odpadami SZEROKOSC SLADU
< Sortownie Smieci -~
< Spalanie odpadow a
<4 Dostawcy energii < Olejarnie
<4 Przemyst paszowy < Przemyst papierniczy @
<4 Fabryki gips < Rafinerie h
<4 Przemyst recyklingowy metali 4 Przemyst szklany < Przemyst recyclingowy 6
<4 Budowa instalacji przemystowych 4 Przemyst drzewny < Przemyst surowcowy
4 Gornictwo 4 Fabryki wapna < Fabryki soli *
<4 Przemyst materiatow budowlanych < Oczyszczalnie $ciekow < Huty stali |
<4 Przemyst chemiczny <4 Elektrownie weglowe < Zaktady przetadunkowe ) )
<4 Niemiecki przemyst kolejowy 4 Kompostownie < Fabryki ceramiki (Do %{él\jvcé[{%?P%ZﬁEBéﬁigg Egl\)IV%I{TC\I[{P?UzﬁEB]:I)Eég‘)_
< Przemyst nawozéw < Rolnictwo 4 Przemyst cementowy JEDNORZEDOWE DWURZEDOWE

18 19



EANCUCHY

‘ Z OGNIWAMI WIDEEKOWYMI

o - - - -
y

E onizej zestawienie obszernego

asortymentu produkcyjnego ogniw
widetkowych do wszystkich zakreséw
zastosowan. Podane wartosci obcigzen
niszczacych to wartosci usrednione
osiggane teoretycznie. Dane dotycza

Nasze ogniwa widetkowe mozna
rozpoznac po wykutym symbolu
,BUT/B" umieszczonym przed strzatkg
wskazujgcg kierunek transportu.

W bliskiej wspdtpracy z BRANSCHEID

OGNIWA WIDEEKOWE

JEDNORZEDOWE W WERSJI NORMALNEJ OBCIAZENIA ZRYWAJACE

14 6,5 110 140 190

102x36x08 24 0,30

wersji standardowych, bez puszek. Umformtechnik wykonujemy réwniez

na specjalne zyczenie klienta komple-

Zgodnie z koncepcjg ,niemiecka jakos¢

tnie nowe typy produktdw.

102x36x14 31 14 0,50 180 240 320
z jednej reki” ogniwa widetkowe sg W przypadku zainteresowania prosimy 125x36x13 30 16 10 0,55 160 200 280
GWARANCJA BRANSCHEID: kute we wiasnej kuzni matrycowej 0 przestanie zapytania. Wspdlnie opra- Hza0as °! b ° 0.0 0 20 220
142x40%20 46 22 14 1,00 200 280 380
La czymy pOtFZ@by klienta BRANSCHEID Umformtechnik GmbH cujemy korzystne cenowo rozwiazania, 142x40x29 62 92 16 1,50 300 400 550
z jakoscia i 0szczednoscia & Co. KG (BUT), dzigki czemu mozemy  idealnie dostosowane do Panstwa 142x44x22 49 25 10 110 250 330 450
S . i 142x45x44 90 25 23 2,10 550 700 960
W dziedzinie kosztow korzystac z wiasnych matryc. potrzeb. 142X50x19 - 25 0 120 290 380 520
142x50x19 42 25 12 1,70 290 380 520
142x50%25 54 25 16 1,50 410 490 680
142x50x29 62 25 16 1,80 500 580 800
150x50x16 36 25 14 1,10 260 320 440
160x50x21 55 25 17 1,80 350 420 570
160x50%25 50 25 12 1,40 410 490 680
200x40x20 44 22 16 1,70 220 280 390
200x50%25 59 25 17 1,90 410 490 680
200x50x25 55 25 15 1,90 410 490 680
200x60x30 70 30 18 3,30 600 710 990
215x75x31 70 30 20 4,50 900 990 1300
216x72x25 58 35 20 4,60 650 740 1000
220x75x31 70 35 20 4,70 900 990 1300
250x60x30 69 30 20 5,10 600 710 990
250x72x32 84 42 30 6,00 850 940 1250
260x75x30 65 35 20 6,50 950 1000 1400
260x75x30 70 35 20 5,40 950 1000 1400
300x70x40 82 35 19 4,90 900 1100 1500
300x70x40 82 27 19 5,40 900 1100 1500
315x80x42 92 40 30 8,70 1100 1300 1800

Wymiary badz materiaty, ktére nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Obciazenia zrywajace przy twardosci standardowej bez
puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN 7z

21



EANCUCHY
Z OGNIWAMI WIDEEKOWYMI

OGNIWA WIDEEKOWE OGNIWA WIDEEKOWE
JEDNORZEDOWE Z PEASKIMI KRZYWKAMI OBCIAZENIA ZRYWAJACE JEDNORZEDOWE Z CZWOROKATNYMI KRZYWKAMI OBCIAZENIA ZRYWAJACE
vvce [o o |1 lnmta G Jo Lo |1 lrmta
142x50x19 42 25 16 1,40 290 380 520 142x50x19 42 25 12 1,70 290 380 520
142x50x25 54 25 16 1,70 410 490 680 142x50%x25 54 25 16 2,10 410 490 680
142x50x%29 62 25 16 1,80 500 580 800 142x50x29 62 25 16 1,70 500 580 800
160x40x20 46 20 12 2,00 250 320 440 160x50x25 50 25 12 1,50 410 490 680
200x60x25 54 30 16 2,50 530 600 820 200x65x30 65 30 17 3,10 750 840 1150
250x60x24 52 30 17 3,10 450 570 790 200x70x30 63 30 15 3,80 750 840 1150
260x78x35 77 32 20 5,80 1100 1280 1700 250x72x32 72 30 18 5,90 850 940 1250
Wymiary badz materiaty, ktore nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje Obciazenia zrywajace przy twardosci standardowej bez 260x76x35 77 30 20 510 1100 1280 1700
Hkwasy albo odporne na wysokie temperatury ofervjemy na zapytanie. puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN A Wymiary badz materiaty, ktdre nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje Obcigzenia zrywajace przy twardosci standardowej bez
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie. puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN 7
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EANCUCHY
Z OGNIWAMI WIDEEKOWYMI

OGNIWA WIDEEKOWE . _ OGNIWA WIDEEKOWE JEDNORZEDOWE .
JEDNORZEDOWE Z PODWYZSZENIEM OBCIAZENIA ZRYWAJACE Z ZABEZPIECZENIEM KOLKIEM SPREZYSTYM OBCIAZENIA ZRYWAJACE
xone 1o o [ |rumio [l o xone (oo [ |mio [Wuoncs o acwes
2 2
142x50x19 42 25 12 1,30 290 380 520 175x60x30 72 30 21 2,80 600 710 990
142x50x29 62 25 12 2,80 500 580 800 216x60x29 66 30 16 4,30 680 780 1050
160x45x20 68 25 12 1,80 300 360 500 250x70x30 78 35 16 6,40 750 840 150
160x55x25 80 25 12 2,00 500 580 790 250x70x45 93 35 36 5,80 150 1250 1700
Wymiary badz materiaty, ktore nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje Obcigzenia zrywajace przy twardosci standardowej bez Wymiary badz materiaty, ktére nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje Obcigzenia zrywajace przy twardosci standardowej bez
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie. puszek, wartosci usrednione osiaggane teoretycznie w kN i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie. puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN
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EANCUCHY
Z OGNIWAMI WIDEEKOWYMI

OGNIWA WIDEEKOWE JEDNORZEDOWE

Z ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZEKRECENIEM

axbxc d
142x40x19 43
160x50x25 50
200x50x25 50
200x55x28 55

Wymiary badz materiaty, ktore nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

26

e

20
25
25
28

OBCIAZENIA ZRYWAJACE
f Masa [kal 20MnCr5 42CrM04 A axbxc
12 1,0 180 270 370 135x47x64
13 1,8 410 490 680 150x54x34
13 2,0 410 490 680 160x60x38
14 2,3 500 600 800 160x70x38
Obciazenia zrywajace przy twardosci standardowej bez 230x70x46
puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN A

Wymiary badz materiaty, ktére nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

OGNIWA WIDEEKOWE TASM PEYTKOWYCH

d e f

126 25 29
77 30 20
80 30 18
80 30 18
97 40 24

1,20
1,40
1,70
2,90
4,00

OBCIAZENIA ZRYWAJACE

%
Masa [kql OMNCr5 42CtMo4

1000 1400
750 1050
900 1200
1200 1650
1250 1700

Obciazenia zrywajgce przy twardosci standardowej bez
puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN




EANCUCHY
Z OGNIWAMI WIDEEKOWYMI

OGNIWA WIDEEKOWE
OGNIWA WIDEEKOWE DWURZEDOWE Z KRZYWKAMI OBCIAZENIA ZRYWAJACE DWURZEDOWE Z KRZYWKAMI I ZGRZEBEAMI OBCIAZENIA ZRYWAJACE
e [0 o 1Lt Lxore Jo—Jo 1 it
150x50%25 52 25 16 1,70 410 490 680 . 142x50x19 42 25 12 1,60 290 380 520
160x52x20 45 25 16 1,80 300 400 560 142x50x29 62 25 16 2,10 500 580 800
200x50x25 59 25 17 2,40 410 490 680 160x50x21 55 25 17 2,10 350 420 570
200x50x25 52 25 12 2,00 410 490 680 200x40x20 46 20 14 1,50 200 280 380
200x60x30 66 30 20 3,60 600 710 990 Wymiary badz materiaty, ktére pie zostaty tu wymiepione, jak np. m:ateriaiy odporne na korozje Obcigzenia zrywajace przy tw‘ardos'ci standardoyvej bez V
200x60x34 66 30 20 3,40 700 800 1100 i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie. puszek, wartosci usrednione osiagane teoretycznie w kN /]
250x50x25 59 25 17 2,50 410 490 680
250x60x30 69 30 20 4,00 600 710 990
250x60x30 69 30 20 3,80 600 710 990
315x80x40 88 40 24 13,00 1150 1300 1700
Wymiary badz materiaty, ktére nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje Obcigzenia zrywajace przy twardosci standardowej bez
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie. puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN 7z
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EANCUCHY
Z OGNIWAMI WIDEEKOWYMI

OGNIWA WIDELKOWE DWURZEDOWE

Z ZABEZPIECZENIEM KOEKIEM SPREZYSTYM OBCIAZENIA ZRYWAJACE

axbxc | d e f Masa [kagl 20MnCr5 42CrMo4 A
175x60x30 72 30 21 3,30 600 710 990
200x60x30 74 30 24 3,50 600 710 990
250x70x45 93 35 36 6,80 1150 1250 1700

Wymiary badz materiaty, ktére nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Obciazenia zrywajace przy twardosci standardowej bez  pz
puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN

30

1
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OGNIWA WIDEEKOWE .

DWURZEDOWE Z KRZYWKAMI OKRAGEYMI OBCIAZENIA ZRYWAJACE
200x40x20 43 22 16 1,20 200 280 390
200x50x25 50 25 20 2,70 300 440 600
250x60x30 60 30 25 3,50 500 600 990
250x70x30 70 35 25 4,30 650 750 1050
250x80x43 85 40 24 8,10 1350 1800
250x100x50 105 40 20 9,60 2000 2700

Wymiary badz materiaty, ktore nie zostaty tu wymienione, jak np. materiaty odporne na korozje

Obcigzenia zrywajace przy twardosci standardowej bez V
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

puszek, wartosci usrednione osiggane teoretycznie w kN
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TYPY ZABIERAKOW

OGNIWO ,T* DO TRANSPORTU POZIOMEGO (JEDNORZEDOWE) OGNIWO ,BT* DO TRANSPORTU POZIOMEGO I LEKKO POCHYEEGO
(JEDNORZEDOWE) BT4 BT, BT3

P

OGNIWO ,K" DO TRANSPORTU POZIOMEGO I LEKKO POCHYEEGO
............................................................................................................................................................ (ZABIERAK Z TWORZYWA SZTUCZNEGO JEDNORZEDOWY)

T1 T2 T3

OGNIWO ,0" DO TRANSPORTU POZIOMEGO, POCHYEEGO I PIONOWEGO OGNIWO ,00" DO TRANSPORTU POZIOMEGO, POCHYEEGO I PIONOWEGO
(JEDNORZEDOWE Z WYPEENIENIEM BLACHA ORAZ BEZ WYPEENIENIA (JEDNORZEDOWE Z WYPEENIENIEM BLACHA ORAZ BEZ WYPEENIENIA BLACHA)
BLACHA)

L+
OGNIWO ,U” DO TRANSPORTU POZIOMEGO I POCHYEEGO (JEDNORZEDOWE ZABIERAKW ZABIERAK PODWYZSZONY ZABIERAK PODWYZSZONY ZE WZMO-
ZWYPEENIENIEM BLACHA ORAZ BEZ WYPEENIENIA BLACHA) WERSJI STANDARDOWEJ ZE WZMOCNIENIEM KATA CNIENIEM PRZEZ PEASKOWNIK
(DWURZEDOWY) (DWURZEDOWY) STALOWY (DWURZEDOWY)

Zz |
e
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ELEMENTY EACZACE (MOCUJACE)
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stkie inne czesci naszych tancuchow,

Ponizszy przeglad prezentuje jedynie
niewielka czesc licznych sposobow
wykonania wtykow taczacych. Nasi
wspotpracownicy chetnie pomoga
znalezc rozwigzanie - w zaleznosci
od ogniwa widetkowego - optymalnie

dostosowane do Panstwa potrzeb.

KOLEK
SPREZYSTY

SWORZEN TARCZOWY Z
PIERSCIENIEM USTALAJACYM
ORAZ KOEKIEM SPREZYSTYM

KOLEK
USTALAJACY

ZAWLECZKAS

PIERSCIEN
USTALAJACY

. ZAWLECZKA

3

SWORZEN TARCZOWY SWORZEN TAR-
Z ZAWLECZKA CZOWY Z PIERSCIENIEM
ZAMYKAJACYM

PIERSCIEN
ZAMYKAJACY

~ OBEJMA (EACZNIK) SLUZACA
“.. DO UMOCOWANIA ZABIERAKA

5

SWORZEN Z
PIERSCIENIEM
ZAMYKAJACYM
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‘ KOLA EANCUCHOWE

36

m asze kota tancuchowe produkujemy

w wersji standardowej z materiatu

C 45, przy czym boki zebow sg utwar-
dzane ogniowo lub indukcyjnie.

W przypadku szczegolnych zastoso-

wan dostepna jest cata gama produ-

ktow dostepnych na rynku stali.

Tarcze zebate produkowane przez
BRANSCHEID maja wyjatkowa

ceche jakosciowa: w zakresie konturu
zebow tarcza jest nie tylko zgrzewana
iskrowo, lecz rowniez kazdy poje-
dynczy kontur zeba jest precyzyjnie
frezowany przez CNC. W potaczeniu
z widetkami ogniwa tarncuchowego
frezowanymi z zachowaniem
rowno-legtosci ptaszczyzn powsta-

ja idealne warunki przytozenia. To

z kolei zwieksza zywotnosc poszcze-

golnych elementow.

KIERUNEK OBROTOW

1 Koto tancuchowe sktada sie z:

< 1 piasty

< 2 kot zebatych (z lewej i prawej)
KOO ZEBATE

% elementow taczacych

1 komplet kot zebatych sktadajacy sie z:
1 piasty

WZOR DO
OBLICZENIA KOLA
PODZIALOWEGO

" PIASTA

Tabela srednicy kota podziatowego D [mm]

Liczba zebow Z = Podziatka P
102 125 142 160 175 200 230 250 260 315

6 204,00 250,00 284,00 320,00 350,00 400,00 460,00 500,00 520,00 630,00
7 235,09 288,10 327,28 368,76 403,33 460,95 530,10 576,19 599,24 726,00
8 266,54 326,64 371,06 418,10 457,30 522,63 601,02 653,28 679,41 823,13
9 298,23 365,48 415,18 467,81 511,67 584,76 672,48 730,95 760,19 921,00
10 330,08 404,51 459,52 517,77 566,31 647,21 744,30 809,02 841,38 1019,36
M 362,05 443,68 504,02 567,91 621,16 709,89 816,38 887,37 922,86 1118,08
12 394,10 482,96 548,65 618,19 676,15 772,74 888,65 965,93 1004,56 1217,07
13 426,22 522,32 593,36 668,57 731,25 835,72 961,07 1044,65 1086,43 1316,25
14 458,38 561,74 638,14 719,03 786,44 898,79 1033,61 123,49 1168,43 1415,60
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‘ PRZEGLAD MATERIALOW (TABELA)

pektrum stosowanej stali rozciaga
sie od prostej stali budowlanej
poprzez stal standardowga oraz

uszlachetniona (utwardzana) az po

stal szlachetng odporna na korozje Ponizej zestawienie materiatow SWORZNIE
i kwasy lub wysokie temperatury. z ich standardowymi wartosciami . : Hartowanie Wartosc liczbowa Gtebokosc¢ utwardzenia
Nazwa materiatu Nr materiatu .. .
. . . L . . standardowe twardosci standardowej standardowego
Bliska wspotpraca z klientem po- twardosci, ktore wykorzystujemy
WYKONANIE STANDARDOWE
zwala na odpowiednie dopasowanie w naszej produkcji. Na zyczenie RS - Dyfuzyjnie — Gauo
materiatow do konkretnego zastoso- klienta produkujemy rowniez ze 15 Ni Cr 13 (ehem. 14 Ni Cr 14) 15752 Dyfuzyjnie 60-62 HRc 0,8-1,0 mm
wania. Moga Paristwo zaufa¢ nasze- wszystkich dostepnych na rynku USRS U1 DT GO i OIS
. - . L, . . C45 1.0503 Indukcyjnie 58-62 HRc 1,5-2,0 mm
mu dtugoletniemu doswiadczeniu rodzajow stali. Prosimy o kontakt,
42 Cr Mo 4 1.7225 Indukcyjnie 54-56 HRc 1,5-2,0 mm
w zakresie optymalizacji tanncuchow. 3 z pewnoscia uda sie nam znalez¢ WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJE | KWASY
satysfakcjonujace rozwiazanie. X 46 Cr 13 1.4034 Indukcyjnie 50-55 HRc 1,5-2,0 mm
X 39 Cr Mo 17-1 1.4122 Indukcyjnie 49-52 HRc 1,5-2,0 mm
X 105 Cr Mo 17 1.4125 Indukeyjnie 60-62 HRc 1,5-2,0 mm
OGNIWA WIDEEKOWE ZABIERAKI TULEJE MOCUJACE
. Nr Hartowanie Wartos¢ liczbowa Gtebokos$¢ utwardzenia . . \EYANE] Nr Hartowanie Wartosé liczbowa
Nazwa materiatu . .. . Nazwa materiatu Nr materiatu . . o .
materiatu standardowe twardosci standardowej standardowego materiatu materiatu standardowe twardosci standardowej
WYKONANIE STANDARDOWE WYKONANIE STANDARDOWE WYKONANIE STANDARDOWE
Cc15 1.0401 Dyfuzyjnie 58-60 HRc 0,8-1,0 mm S 235 JR (ehem. St 37-2) 1.0038 C67S 1.1231 Ulepszanie cieplne 420-500 HV
C45 1.0503 Ulepszanie cieplne 800-900 N/mm’ Przechodnia S 355 J2 (ehem. St 52-3) 1.0577 51CrV 4 1.8159 Ulepszanie cieplne 410-500 HV
20Mn Cr 5 1.7147 Dyfuzyjnie 58-60 HRc 0,8-1,0 mm C 45 1.0503 WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJE | KWASY
18 Cr Ni 8 1.5920 Dyfuzyjnie 60-62 HRc 0,8-1,0 mm Hardox X10CrNi18-8 14310
42 CrMo 4 1.7225 Ulepszanie cieplne 1100-1300 N/mm? Przechodnia Creusabro X 46 Cr 13 14034 Hartowane prézniowo 42-49 HRc
WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJE | KWASY WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJE | KWASY X7 CENIAI 177 14568 Utwardzane 400-480 HV
. . wydzieleniowo
X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301 - X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301
X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571 - X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571
X 46 Cr 13 1.4034 Indukeyjnie 50-55 HRc 1,5-2,0 mm WYKONANIE ODPORNE NA WYSOKIE TEMPERATURY
X 39 Cr Mo 17-1 1.4122 Indukcyjnie 49-52 HRc 1,5-2,0 mm X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713
X 5 Cr Ni Cu Nb 16-4 1.4542 Utwardzane wydzieleniowo  410-470 HB Przechodnia X 15 Cr Ni Si 20-12 ( bis 1200 °C) ~ 1.4828

WYKONANIE ODPORNE NA WYSOKIE TEMPERATURY
X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713 =
X 15 Cr Ni Si 20-12 (bis 1200°C) 1.4828 -
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‘ SZYNY SCIERALNE ‘ TASMY PEYTKOWE

m asze szyny scieralne s3 wykonane E osiadamy wieloletnie doswia-

ze stali Hadfielda (stali manganowej dczenie w produkgji tasm ptytkowych Nasze tasmy ptytkowe sg wyko-
niescieralnej) X120Mn12 (1.3401). Stal staje sie wiec twardsza tylko dla zaktadow znanych producentow. nywane na bazie tancucha z ogni-
Austenityczna mikrostruktura nada- przy obcigzeniu, pozostaje jednak Produkujemy zgodnie z rysunkiem, wami widetkowymi oraz tancucha
je tej stali bardzo wysoka wigzkosc. nietamliwa i wytrzymata. Stal manga- wzorem lub po pobraniu wymiarow ptytkowego i znajduja bardzo rozne
Podczas gdy jej twardosc w stanie nowa niescieralna optymalnie nadaje przez naszego przedstawiciela na zastosowanie, m.in. w hutach stali,
dostarczanym do klienta wynosi sie do wykonania szyn do Panstwa miejscu u klienta. zaktadach przetadunkowych, ele-
200 - 220 HB, twardos¢ powie- tancuchow. ktrowniach weglowych i elektrow-
rzchniowa moze przy obcigzeniu niach biomasy oraz przy transporcie
w zaktadzie wzrosnac¢ do 600 HB. Dane techniczne: pozostatosci procesu spalania.

< Materiat: 1.3401 (X 120 Mn 12)
< Obrobka cieplna:
= hartowany/wyzarzany
< Wykonanie powierzchni:
czarny/nieobrobiony
<4 Konce: ciety na goraco/

rozdzielony, okrawany

% Prostolinijno$¢: 4 mm/m
< Klasa jakosci powierzchni:

B zgodnie z EN 10221

NASTEPUJACE WYMIARY SZYN SCIERALNYCH
SA ZREGULY NA BIEZACO DOSTEPNE W MAGAZYNIE:

ofmml ___Jbimm e oo ke
35 10

5 2 2,75
40 10 5 2 3,14
40 20 5 2 6,28
50 10 5 2 3,93
50 20 5 2 7,85
60 10 6 3 4.7
60 20 6 3 9,42
70 10 15 3 5,50
70 20 15 3 10,99
100 10 15 3 7,85
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EANCUCHY OGNIWOWE,

ZABIERAKOWE ORAZ BLOKOWE

...................................................... ako uzupetnienie naszego asorty-

mentu oferujemy indywidualne
rozwigzania w zakresie tancuchow oraz tancuchow blokowych wg
ogniwowych, zabierakowych DIN 15263. Chetnie przedstawimy

Panstwu indywidualna oferte.

EANCUCH JEDNORZEDOWY EANCUCH DWURZEDOWY

AT —— — =
— L
CL r
S ——— )
—T= = .
—— ——

EANCUCH OGNIWOWY EANCUCH PLASKI BLOKOWY
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: T T

L L n a
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EANCUCHY SWORZNIOWE

WG DIN 8167 — ISO 1977

LANCUCH SWORZNIOWY OGNIWO MOCUJACE
b3
S | |
i ] T ] T ]
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KR == ' ¢3 a4 a4
d5
p b1 b2 d da ds3 dg d4/ds e f fa hy s Pow. Fg 31 32 b3 ds hy h3 hs w Profil tuku bez Typ A Typ B Typ C
Typ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | tuku A [N] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [kg/m] [kg/m]
min. max. bez Typ A Typ B Typ C [sz] min. max. max. max.
M 20 40 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 - 27 14 6,6 25 16 16 42 - 1,08 1,44 2,61 2,81
M 20 50 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 - 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,01 1,29 2,23 2,39
M 20 63 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 20 27 35 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,99 1,23 2,00 2,13
M 20 80 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 35 27 50 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,90 1,07 1,67 1,77
M 20 100 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,86 1,00 1,47 1,55
M 20 125 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,82 0,98 1,32 1,38
M 20 160 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,80 0,89 1.19 1.24
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EANCUCHY SWORZNIOWE

‘ WG DIN 8167 — ISO 1977
%,

de hy h3 hs Profil tuku bez Typ A Typ B Typ C
[mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm] [kg/m] [ka/m] [kg/m] [kg/m]
max.

30 20 20

b, by di ds ds . Fg 3 32 b3
[mm] [ [mm] | [mm] [mm] [mm] [N] | [mm] | [mm] | [mm]
max. Typ A Typ B min. max.
18 25 15 30 — 32 20

M 28 50 7 10 30/36 45 352 40,2 20 3 1,75 28 000 9 50 - 1,54 1,82 3,32 3,52
M 28 63 18 25 7 10 15 30 30/36 45 352 40,2 20 3 1,75 28 000 - 32 20 9 30 20 20 50 - 1,42 1,64 2,84 3,00
M 28 80 18 25 7 10 15 30 30/36 45 352 40,2 20 3 1,75 28 000 25 32 45 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,32 1,50 2,44 2,57
M 28 100 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 352 40,2 20 3 1,75 28 000 40 32 60 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,24 1,38 2,13 2,23
M 28 125 18 25 7 10 15 30 30/36 45 352 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20x30x3 118 1,30 1,90 1,98

M 28 160 18 25 7 10 15 30 30/36 45 352 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20x30x3 1,13 1,22 1,69 1,75

M 28 200 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 352 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,10 1,17 1,54 1,59

M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 35 2,38 40 000 = 35 20 9 35 225 25 56 - 2,24 2,57 4,47 4,70
M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 3,5 2,38 40 000 20 35 40 9 35 22,5 25 56 30x30x3 1,98 2,25 3,75 3,95
M 40 100 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 3,5 2,38 40 000 40 35 60 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,91 2,12 3,32 3,47
M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30x30x3 1,81 1,98 2,93 3,06
M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 35 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30x30x3 1,71 1,85 2,60 2,71

M 40 200 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30x30x 3 1,64 175 2,35 2,42
M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 45 402 472 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30x30x3 1,60 1,68 2,16 2,23
M 56 63 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 33 56 000 — 44 22 1 45 30 30 70 - 3,32 3,83 6,93 7,26

M 56 80 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 33 56 000 - 44 22 1 45 30 30 70 - 3,01 3,41 5,86 6,20
M 56 100 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 33 56 000 25 44 50 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,79 3.1 5,07 5,34
M 56 125 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 3,3 56 000 30 44 75 1 45 30 30 70 40X 40x 4 2,60 2,87 4,43 4,65
M 56 160 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 33 56 000 85 44 110 1 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,44 2,64 3,87 4,04
M 56 200 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 33 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x40 x 4 2,34 2,50 3,49 3,63
M 56 250 24 33 10 15 21 42 42/50 6 472 56,2 30 4 33 56 000 85 44 110 1 45 30 30 70 40X 40 x 4 2,25 2,37 3,16 3,27
M 80 80 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 = 48 22 1 50 32,5 35 80 - 4,65 5,29 9,35 9,95
M 80 100 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 - 48 22 1 50 32,5 35 80 - 4,27 4,79 8,03 8,50
M 80 125 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 50 48 75 1 50 32,5 35 80 40 x40 x 4 3,97 4,38 6,98 7,35

M 80 160 28 39 12 18 25 50 50/60 7 552 64,2 35 5 4,68 80 000 85 48 110 11 50 32,5 35 80 40 x40 x 4 3,70 4,03 6,05 6,35
M 80 200 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,51 3,77 5,39 5,63
M 80 250 28 39 12 18 25 50 50/60 7 552 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40x40x 4 3,37 3,57 4,87 5,06
M 80 315 28 39 12 18 25 50 50/60 7 552 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,24 3,41 4,43 4,58
M 112 80 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112 000 — 55 28 14 60 40 40 92 50 x 50 X 6 6,75 7,88 14,60 15,30
M 112 100 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112 000 - 55 28 14 60 40 40 92 50 x 50 X 6 6,15 7,06 12,40 13,00
M 112 125 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112 000 35 55 65 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 5,69 6,42 10,70 11,20
M 112 160 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112 000 65 55 95 14 60 40 40 92 50 x 50 X 6 5,26 5,83 9,15 9,54
M 112 200 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 X 6 4,97 5,43 8,09 8,38
M 112 250 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,74 5,10 7,22 7,47

M 112 315 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 X 6 4,53 4,82 6,52 6,70
M 112 400 32 45 15 21 30 60 60/70 75 642 752 40 6 6,75 112000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,38 4,61 5,94 6,08
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b, by di da ds ds hy . Fg 31 32 b3 de ha h3 ha Profil tuku bez Typ A Typ B Typ C
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm] [mm] [kg/m] [ka/m] [kg/m] [kg/m]
max. bez Typ A Typ B min. max. max.

25 36 70 50 - 62 30 14 70 45 45

M 160 100 37 52 18 70/80 8,5 73,3 88,3 7 9,36 160 000 100 50x50x6 9,70 11,20 19,50 20,40
M 160 125 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 78,3 88,3 50 7 9,36 160 000 = 62 30 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 8,85 10,10 16,70 17,50
M 160 160 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 50 62 80 14 70 45 45 100 50x50x6 8,15 9,12 14,30 14,90
M 160 200 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 85 62 15 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 7,56 8,33 12,50 13,00
M 160 250 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x50 x 6 7,22 7,82 1,10 11,50
M 160 315 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,88 7.38 995 10,30
M 160 400 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,57 6,95 9,00 9,25
M 160 500 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,36 6,68 8,35 8,52
M 224 125 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 = 70 35 18 90 60 55 n4 60 x 60 x 8 13,10 14,90 26,60 27,80
M 224 160 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 — 70 35 18 90 60 55 N4 60 x 60 x 8 11,90 13,30 22,40 23,40
M 224 200 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 65 70 100 18 90 60 55 14 60 x 60 x 8 11,10 12,20 19,50 20,30
M 224 250 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 125 70 160 18 90 60 55 n4 60 x 60 x 8 10,30 11,20 17,10 17,70
M 224 315 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 14 60 x 60 x 8 9,78 10,50 15,10 15,70
M 224 400 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 14 60 x 60 x 8 9,30 9,86 13,50 13,90
M 224 500 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 ge),3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 14 60 x 60 x 8 8,97 9,40 12,30 12,60
M 224 630 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 14 60 x 60 x 8 8,67 9,02 11,30 11,60
M 315 160 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 = 80 35 18 100 65 65 125 70x70x9 18,30 20,50 34,40 36,10
M 315 200 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3  120,3 70 10 17,5 315 000 50 80 85 18 100 65 65 125 70x70x9 16,70 18,60 29,60 31,00
M 315 250 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 100 80 135 18 100 65 65 125 70x70x9 15,60 17,10 25,90 27,10
M 315 315 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3  120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70x70x9 14,60 15,80 22,90 23,70
M 315 400 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3  120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70x70x9 13,90 14,80 20,30 21,20
M 315 500 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3  120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70x70x9 13,30 14,10 18,50 19,10
M 315 630 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70x 70 x 9 12,80 13,40 16,90 17,40
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s T

b, by di da ds . Fg 31 32 b3 de ha h3 ha Profil tuku bez Typ A Typ B Typ C
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm] [mm] [kg/m] [ka/m] [kg/m] [kg/m]
max. bez Typ A min. max. max.

42 60 - 90 40 18 120 80 75

M 450 200 56 82 30 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 140 70x70x9 24,20 27,50 46,00 47,80
M 450 250 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 85 90 125 18 120 80 75 140 70x70x9 22,40 25,00 39,80 41,40
M 450 315 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 155 90 195 18 120 80 75 140 70x70x9 20,90 22,90 34,70 36,00
M 450 400 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70x70x 9 19,70 21,30 30,60 31,50
M 450 500 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70x70x9 18,70 20,10 27,50 28,20
M 450 630 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 17,3 1413 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70x70x9 18,00 19,00 24,90 25,50
M 450 800 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70x70x9 17,40 18,20 22,80 23,30
M 630 250 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 1593 100 14 34,56 630 000 = 15 50 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 34,80 39,60 62,80 65,70
M 630 315 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 100 15 150 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 32,20 35,40 54,30 56,50
M 630 400 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56 630 000 190 15 240 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 30,30 32,70 47,80 49,50
M 630 500 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 15 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 28,40 30,40 42,40 43,80
M 630 630 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 15 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 27,10 28,70 38,30 39,30
M 630 800 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 15 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 26,00 27,20 34,70 35,60
M 630 1000 66 96 36 50 70 140 140/170 (255 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 15 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 25,20 26,20 32,20 32,90
M 900 250 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 = 140 60 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 51,20 58,00 100,00 106,00
M 900 315 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179.3 120 16 49,28 900 000 65 140 125 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 47,00 52,30 85,70 90,20
M 900 400 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 155 140 215 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 43,50 47,70 74,00 77,40
M 900 500 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 10 240 120 x 120 x 15 40,80 44,20 65,30 68,10
M 900 630 78 12 44 60 85 170 170/210 17 57,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 38,80 41,40 58,10 60,40
M 900 800 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 36,90 39,00 52,20 51,70
M 900 1000 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 10 240 120 x 120 x 15 35,50 37,20 47,70 49,10
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b2 dq da ds e ER
Typ [(mm] | [mm] [ [mm] [mm] [mm] [N]
max. bez Typ A min.

21 30 7,5

M 20 40 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 80 32 45 15 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 20 50 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 100 32 45 15 2 30 75 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 20 63 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 125 32 45 15 21 30 75 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 20 80 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 160 32 45 15 21 30 75 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 20 100 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 200 32 45 15 2 30 75 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 20 125 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 250 32 45 15 21 30 7.5 64.2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 20 160 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000 M 112 315 32 45 15 21 30 75 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 112 400 32 45 15 2 30 75 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000
M 28 50 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000
M 28 63 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 175 28 000 M 160 100 37 52 18 25 36 8,5 732 88,3 50 7 9,36 160 000
M 28 80 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 175 28 000 M 160 125 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88.3 50 7 9,36 160 000
M 28 100 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 M 160 160 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000
M 28 125 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 175 28 000 M 160 200 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000
M 28 160 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 175 28 000 M 160 250 37 52 18 25 36 8,5 732 88,3 50 7 9,36 160 000
M 28 200 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 175 28 000 M 160 315 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000
M 160 400 37 52 18 25 36 8,5 732 88,3 50 7 9,36 160 000
M 40 63 20 28 8.5 12,5 18 45 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 M 160 00 3 o 8 s 36 85 732 88,3 <0 ; 936 160 000
M 40 80 20 28 85 12,5 18 45 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M40 100 20 28 8,5 12,5 18 4.5 40,2 47,2 25 3.5 2,38 40 000 M 224 125 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000
M 40 125 20 28 8.5 12,5 18 45 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 M 224 160 43 60 2 30 o 10 86.3 99.3 60 8 12,6 224 000
M40 160 20 28 8,5 12,5 18 4.5 40,2 47,2 25 3.5 2,38 40 000 M 224 200 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000
M40 200 20 28 8.5 12,5 18 4.5 40,2 47,2 25 3.5 2,38 40 000 M 224 250 43 60 21 30 42 10 86.3 99,3 60 8 12,6 224 000
M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 M 224 315 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000
M 224 400 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000
M58 &3 2 3 10 E 2 6 47,2 36,2 30 4 3.3 56000 M 224 500 43 60 21 30 42 10 86.3 99,3 60 8 12,6 224 000
M 36 80 24 3 10 s 2 6 47,2 26,2 30 4 33 56 000 M 224 630 43 60 2 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000
M 56 100 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000
M 56 125 24 33 10 15 21 6 47.2 56,2 30 4 3.3 56 000 M 315 160 48 70 25 36 50 105 1003 1203 70 10 175 315 000
120 59 2 - 19 18 &l S N =5, 0 a — 5190100 M 315 200 48 70 25 36 50 105 100.3 120.3 70 10 175 315 000
M 56 200 24 33 10 15 21 6 47.2 56.2 30 4 3.3 56 000 M 315 250 48 70 25 36 50 105 100.3 1203 70 10 175 315 000
M6 S 3 10 15 2 6 47,2 6.2 30 4 33 56 000 M 315 315 48 70 25 36 50 105 1003 1203 70 10 17.5 315 000
M 315 400 48 70 25 36 50 105 1003 1203 70 10 175 315 000
M 80 80 28 39 12 8 25 / >32 64.2 35 > 468 80000 M 315 500 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000
Meo 100 28 > 2 8 2 / >3 64,2 > > 408 80000 M 315 630 48 70 25 36 50 105 1003 1203 70 10 175 315 000
M 80 125 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 160 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 e e e oot
M 80 200 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 k = prosze podac wymiar zewnetrzny
M 80 250 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 315 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
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di ds e
[mm] [mm] [mm]
Typ A
30 60

M 450 200 56 82 42 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000 PRZENOSNIK ZGRZEBEOWY
M 450 250 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 315 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 400 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 500 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 630 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 800 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 630 250 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 315 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 400 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 500 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 630 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 800 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 1000 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 900 250 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 315 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 400 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 500 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 630 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 800 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 1000 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

TASMA PEYTOWA DO TRANSPORTU ZUZLI
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£ANCUCH SWORZNIOWY OGNIWO MOCUJACE ROLKI (KOLKA)
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e f1 fa f3 hy s hz h3 Fan E a2 b3 de ha4 Profil tuku bez TypA | TypB
[mm] [ [mm] [ [mm] [ [mm] [ [mm] [ [mm] [mm] [mm] _ [N] [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [ [mm] [mm] [kg/m] | [ka/m] | [kg/m]
. min. max. max.
36 43 - 26 35 22 — — —

FV 40 40 18 25 10 15 20 32 — - 4 3 2,5 40 000 — - - — — 2,59 3,04 4,68 —
FV 40 50 18 25 10 15 20 32 = = 4 36 43 = 26 3 35 22 2,5 40 000 = = 25 25 6,4 20 49 = 2,34 2,70 4,06 =
FV 40 63 18 25 10 15 20 32 40/48 - 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — - 25 31 6,4 20 49 — 2,08 2,36 3,43 4,65
FV 40 80 18 25 10 15 20 32 40/48 = 4 36 43 = 26 3 35 22 2,5 40 000 = = 25 40 6.4 20 49 = 1,91 2,14 3,02 4,01
FV 40 100 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 - 26 3 35 22 2,5 40 000 — 30 25 50 6,4 20 49 — 1,76 1,94 2,60 3,38
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by di da ds ds e fq fy f3 hj S ha h3 Fg Fah 31 a2 b3 des ha Profil tuku bez Typ A Typ B
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [ [mm] [mm] [mm] [N] [N] [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [mm] [ka/m] | [kg/m] [ [kg/m]
max. bez Typ A Typ B min. min. max. max.

18 26 40 44 54 44 30 40 25 - 34 40 30

FV 63 63 22 31 12 - 8 5 4 3,72 63000 45000 8,4 50 - 5,72 4,17 6,08 -
FV 63 80 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63000 4500 = 34 40 8,4 30 50 29 x 30 x 4 4.67 3,72 529 6,00
FV 63 100 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63000 45000 30 34 50 8,4 30 50 30 x 30 x 4 4,35 3,37 4,57 5,60
FV 63 125 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63000 45000 40 34 60 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,87 3,03 3,97 4,82
FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63000 45000 50 34 70 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,50 2,73 3,48 4,3
FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63000 45000 50 34 70 8,4 30 50 30x30x 4 3,50 2,73 3,48 4,13
FV 90 63 25 36 14 20 30 48 = 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90000 63 000 = = = = = = = 5,72 6,87 10,00 =
FV 90 100 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90000 63 000 30 40 50 8,4 35 63 40 x40 x 5 4,67 5,40 7,37 9,59
FV 90 125 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 40 40 60 8,4 35 63 40 x40 x5 4,35 4,93 6,51 8,29
FV 90 160 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6.5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90000 63 000 50 40 70 8,4 35 63 40x40x5 3,87 4,32 5,56 6,95
FV 90 200 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 275 5,04 90 000 63 000 60 40 80 8,4 35 63 40x40x5 3,50 3,86 4,85 5,96
FV 90 250 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90000 63 000 65 40 85 8,4 35 63 40x40x5 3,47 3,76 4,55 5,44
FV 112 100 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112000 82 000 30 50 50 1 30 68 40x40x6 6,11 706 10,50 14,30
FV 112 125 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112000 82000 40 50 65 1 30 68 40x40x6 5,85 6,61 9,39 12,40
FV 112 160 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112000 82 000 50 50 75 1 30 68 40x40x6 5,26 5,85 8,03 10,40
FV 112 200 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112000 82000 65 50 90 1 30 68 40x40x6 5,00 5,47 7,30 9,13
FV 112 250 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112000 82000 80 50 105 1 30 68 40x40x 6 4,72 5,10 6,49 8,02
FV 140 100 35 48 18 26 36 60 - 12 9 66 79 65,3 45 6 60 375 8,64 140 000 105000 30 50 55 11 45 80 50 x 50 x 7 7,38 869 13,30 =
FV 140 125 35 48 18 26 36 60 - 12 9 66 79 65,3 45 6 60 375 8,64 140000 105000 40 50 65 1 45 80 50 x 50 x 7 6,78 780 150 1570
FV 140 160 35 48 18 26 36 60 = 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105000 50 50 75 11 45 80 50 x 50 x 7 6,56 736 10,20 13,50
FV140 200 35 48 18 26 36 60 - 12 9 66 79 65,3 45 6 60 375 8,64 140 000 105000 65 50 90 1 45 80 50 x 50 x 7 5,82 6,46 8,77 11,40
FV 140 250 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105000 80 50 105 1 45 80 50 x 50 x 7 5,48 5,99 7,85 9,96
FV 180 125 45 63 20 30 42 70 — 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135 000 35 64 63 13 45 90 50 x 50 x 7 10,70 12,50 19,20 =
FV 180 160 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135000 50 64 80 13 45 90 50 x 50 x 7 9,72 11,20 16,30 22,20
FV180 200 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135000 65 64 95 13 45 90 50 x 50 x 7 912 10,00 1440 19,10
FV 180 250 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135000 80 64 110 13 45 90 50 x 50 x 7 8,51 9,43 1270 16,90
FV 180 315 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135000 100 64 130 13 45 90 50 x 50 x 7 8,20 893 1,60 14,50
FV 250 125 55 73 26 36 50 80 - 18 15 97,5 13 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 = 69 50 13 55 110 65 X 65 x 7 14,30 1750 27,50 =
FV 250 160 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 13 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190000 50 69 80 13 55 110 65 x 65 x 7 13,00 15,50 23,40 39,90
FV250 200 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190000 65 69 95 13 55 110 65 x 65 x 7 11,80 13,80 20,60 33,30
FV250 250 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 13 95,3 60 8 80 50 18,98 250000 190000 80 69 110 13 55 110 65 X 65 x 7 10,80 12,40 1740 28,00
FV 250 315 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190000 100 69 130 13 55 110 65 x 65 x 7 10,00 11,20 1520 23,60
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EANCUCHY

} SWORZNIOWE WG DIN 8165

% s T

b> d; dy ds ds fq fa hs s hy hs Fan 3 EP bs de ha Profil tuku bez Typ A
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] [N] [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [mm] [ka/m] | [kg/m] [ [kg/m]
max. bez Typ A Typ B in. in. min. max. max.
42 60 90 70 10 90 55 - 85 50 60

FV 315 160 65 87 30 - 20 18 117 130 133 26,10 315000 240 000 13 124 70x70x9 20,04 2451 3567 -
FV315 200 65 87 30 42 60 90  140/170 20 18 17 130 N33 70 10 90 55 26,10 315000 240000 65 85 95 13 60 124 70 x 70 x 9 18,24 21,82 30,74 4359
FV 315 250 65 87 30 42 60 90  140/170 20 18 17 130 M33 70 10 90 55 26,10 315000 240000 80 85 110 13 60 124 70x 70 x 9 16,79 19,65 26,79 37,07
FV 315 315 65 87 30 42 60 90  140/170 20 18 17 130 133 70 10 90 55 26,10 315000 240000 100 85 130 13 60 124 70 x 70 x 9 1553 1780 23,46 31,62
FV315 400 65 87 30 42 60 90  140/170 20 18 17 130 133 70 10 90 55 26,10 315000 240000 100 85 130 13 60 124 70x 70 x 9 1456 16,35 20,81 27,23
FV400 160 70 9% 32 44 60 100 - 22 20 130 148 1273 70 12 90 55 30,72 400000 320000  — 95 50 17 65 131 70 x 70 x 11 2416 2852 4558 -

FV400 200 70 96 32 44 60 100  150/185 22 20 130 148 1273 70 12 90 55 30,72 400000 320000 60 95 100 17 65 131 70 x 70 x 11 21,91 2540 39,05 561
FV400 250 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 1273 70 12 90 55 30,72 400000 320000 80 95 120 17 65 131 70 x 70 x 11 2017 22,96 33,88 4753
FV400 315 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 1273 70 1290 55 30,72 400000 320000 100 95 140 17 65 131 70 x 70 x 11 18,73 20,95 2961 40,44
FV400 400 70 96 32 44 60 100  150/185 22 20 130 148 1273 70 12 90 55 30,72 400000 320000 100 95 140 17 65 131 70 x 70 x 11 1756 19,31 26,12 34,66
FV500 160 80 106 36 50 70 110 — 26 21 140 160 1383 80 12 100 60 38,16 500 000 400000  — 100 50 17 70 146 80x80x12 30,04 3718 5890 =

FV500 200 80 106 36 50 70 10 - 26 21 140 160 1383 80 12 100 60 38,16 500 000 400000 50 100 90 17 70 146 80x80x12 2704 3275 50,13 -

FV500 250 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 1383 80 12 100 60 38,16 500 000 400000 80 100 120 17 70 146 80x80x12 2465 2922 4312 5548
FV500 315 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 1383 80 12 100 60 38,16 500000 400000 100 100 140 17 70 146 80x80x12 2268 2630 3734 4714
FV500 400 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 1383 80 12 100 60 38,16 500 000 400000 100 100 140 17 70 146 80x80x12 2106 2391 3260 40,33
FV630 200 90 116 42 56 80 120 — 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520000  — 115 50 17 80 171 100x100x12 3645 4522 67,25 -

FV630 250 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 1493 100 12 120 70 48,72 630 000 520000 70 115 110 17 80 171 100x100x12 32,93 3995 5757 76,20
FV 630 315 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 1493 100 12 120 70 48,72 630 000 520000 100 115 140 17 80 171 100x100x12 30,02 3559 49,57 64,36
FV630 400 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520000 100 115 140 17 80 171 100x100x12 2765 32,04 4305 54,69
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EANCUCHY DO PRZENOSNIKOW
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EANCUCHY DO PRZENOSNIKOW

} ZGRZEBEOWYCH WG DIN 8165

ds e f fa h S by ds d> ds e fa h S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Typ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Typ A max. bez Typ A

20 4 36 43 26 3 36 50 15

FV 40 40 18 25 15 2,5 40 000 FV 250 125 55 73 26 97,5 3 60 8 18,98 250 000
FV 40 63 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000 FV 250 160 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 40 100 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000 FV250 200 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 250 250 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 63 63 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000 FV 250 315 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 63 100 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000 FV250 400 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 63 125 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000
FV 63 160 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000 FV 315 160 65 87 30 42 60 18 17 130 70 10 26,1 315 000
FV 315 200 65 87 30 42 60 18 17 130 70 10 26,1 315 000
FV 90 63 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000 FV 315 250 65 87 30 42 60 18 17 130 70 10 26,1 315 000
FV 90 100 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000 FV 315 315 65 87 30 42 60 18 17 130 70 10 26,1 315 000
FV 90 125 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000 FV 315 400 65 87 30 42 60 18 17 130 70 10 26,1 315 000
FV 90 160 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 90 200 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000 FV 400 160 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 90 250 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000 FV400 200 70 9% 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV400 250 70 % 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 112 100 30 43 16 22 32 75 61 70 40 6 6.88 112 000 FV 400 315 70 9% 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 112 125 30 43 16 22 32 75 61 70 40 6 6,88 112 000 FV400 400 70 9% 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 112 160 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000
FV 112 200 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000 FV 500 160 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 112 250 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6.88 112 000 FV500 200 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV500 250 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 140 100 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8.64 140 000 FV 500 315 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 140 125 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000 FV500 400 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 140 160 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 140 200 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000 FV630 200 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 140 250 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000 FV 630 250 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 140 315 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000 FV 630 315 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV630 400 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 180 125 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000 FV630 500 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 180 160 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000 b4 - prosze podat szerokos Iafcuchs
FV 180 200 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000 m =prosze poda¢ wymiar wewnetrzny
FV 180 250 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000 k  =proszq podac wymiar zewnatrzny
FV 180 315 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
FV180 400 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
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KOEA EANCUCHOWE

WG DIN 8165 I DIN 8167 ‘ EANCUCHY WTYKOWE

""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" Eo naszych przenosnikow tancuchowych wg DIN 8165 i DIN 8167 produku- E 0za kutymi matrycowo ogniwami Stosuje sie je przewaznie w przemysle
jemy rowniez odpowiednie kota tancuchowe. Chetnie przedstawimy Panstwu widetkowymi produkujemy takze samochodowym, oczyszczalniach
indywidualna oferte. WO'ZKI SUWNICOWE DLA kute matrycowo tancuchy wtykowe sciekow, rzezniach i zaktadach prze-

EANCUCHOW WTYKOWYCH o podziatkach 2%, 3, 4 i 6" tworstwa miesnego.
PIASTA JEDNOSTRONNIE Specjalne zabieraki, zawiesze-
' ] ‘ I\l nia rolek, mechanizmy jezdne itp.
/ '\
I.f f- . 11. .i'x sprawiaja, ze tancuchy te maja uni-

9 / / T e wersalne zastosowanie.

I L% _," I
] L = '
1 \H"'" e ""’/f
- ™ o

AN
7

i [&] p
e
RN
= ] = |
- Ll — T ;ﬂ*fr__-ﬁh‘—J
S& == =l == )

Podziatka Obcigzenie Obcigzenie Sposob hartowania
p zrywajace zrywajace (pra- Ulepszanie cieplne
[mm] min. [N] ktyczne) [N]

2" 51,10 12,00 9,50 12,60 2770 6,60 18,50 69,00 27.000 28.000 1,20  Ogniwa tancucha:
1000 - 1100 N/mm?
3" 76,60 18,80 13,30 19,50 4700 12,70 28,30 105,00 98.000 100.000 2,80
PIASTA DWUSTRONNIE 4" 102,40 2540 16,50 26,20 58,00 16,20 3700 138,00 187.000 220.000 470 Sworznie:
6" 153,20 32,50 21,30 33,90 80,00 22,30 52,00 208,00  320.000 385.000 9,00 1160 - 1300 N/mm’
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.......................................................................... E ok o2 omoonyeh ystema

tancuchowych nasza oferta obejmuje

kompletne spektrum tancuchow Ponizej przeglad najpopularniejszych
o ogniwach okragtych oraz ich kompo-  wymiarow wg DIN 761, DIN 766 oraz
nentow, ktodek tancuchowych, ogniw DIN 22252.

taczacych, kubetkow, elementow

mocujacych itp. dla poziomego, tancuchy mozemy dostarczy¢ w sta-

pochytego oraz pionowego wydobycia. nie szlifowanym badz nieszlifowanym.

Jesli nie znajda Panstwo interesu-
jacych wymiarow w ponizszej tabeli,

prosimy o kontakt.

\— N\ A\

EANCUCHY OGNIWOWE O OGNIWACH OKRAGEYCH WG DIN 764, DIN 766 ORAZ DIN 22252

766 764 766 764 22252 766 764 766 764 22252 22252 766 764 22252 766 764 22252 22252 766 764 22252 766 766 764 22252 764 22252 766 764 22252 764 766 22252 764

Grubos¢ znamio-
nowa d [mm]

Podziatka p [mm] 28 35 36 45 50 45 56 50 63 64 64,5 56 70 86 64 80 86 87,5 73 91 92 78 84 105 108 ns5 126 101 126 137 136 18 146 147

10 10 13 13 14 16 16 18 18 18 19 20 20 22 23 23 24 24 26 26 26 28 30 30 30 33 34 36 36 38 39 42 42 42
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OBEJMY

WG DIN 745 ORAZ DIN 5699

0 omawianych wczesniej
tancuchow o ogniwach okragtych
lub koncowek oferujemy pasujace

uchwyty wg DIN 745 i DIN 5699.

utwardzane jest indukcyjnie. N
Nasze uchwyty tancuchowe s3
produkowane w wersji standardowej Dodatkowo do ponizszych wymiarow
z materiatu C 45 (materiat nr 1.0503), standardowych mozemy zaoferowac

3 nastepnie utwardzane.

Whnetrze okregu danego uchwytu

odpowiednie uchwyty w specjalnych

formach (np. forma stozkowa),

badz w specjalnej jakosci. Prosimy

o kontakt i zapytanie ofertowe.

-8
P
12
OBEJMY WG DIN 745 ORAZ DIN 5699
DIN Podziatka by dq ] ) Iy I> d S b Podziatka b2 da dq h ) I l12 d b
p [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm)] p [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

5699 35 10 12 M10 43 23 25 65 30 5 10,5 745 91 26 29 M24 86 43 55 150 60 8 25
745 45 1,5 14 M10 40 20 25 75 30 5 10,5 5699 91 26 29 M24 99 52 55 150 60 8 25
5699 45 13 15 M12 53 28 30 75 30 5 13 745 105 30 34 M24 100 50 55 165 60 8 25
745 56 15 18 M12 50 25 32 95 40 6 13 5699 105 30 34 M24 14 60 55 165 60 8 25
5699 56 16 18 M14 64 34 35 95 40 6 15 745 126 36 40 M30 18 59 70 200 70 10 31
745 63 18 21 M16 60 30 40 10 40 6 17 5699 126 36 40 M30 134 71 65 200 70 10 31
5699 63 18 21 M16 71 37 40 10 40 6 17 5699 136 39 44 M36 146 76 75 220 80 12 37
745 70 20 23 M20 68 34 45 120 50 6 21 745 147 42 46 M30 136 68 70 220 70 10 31
5699 70 20 23 M20 80 42 45 120 50 6 21 745 147 42 46 M36 136 68 85 230 80 12 37
745 80 23 26 M20 74 37 45 130 50 6 21 5699 147 42 47 M36 157 81 75 230 80 12 37
5699 80 23 26 M20 89 47 45 130 50 6 21
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ZABIERAKI DO MOCOWANIA ZA

POMOCA SRUBY LUB METODA SPAWANIA

E abieraki s3 uzywane do szybkie-

go i tatwego mocowania stalowych
wigzarow do rzedow niekonczacego
sie tancucha. Pozwalaja one na
zmienne odlegtosci zabierania

W rzedzie tancucha. Zabieraki te
wykazujg bardzo dtuga zywotnosc
nawet podczas uzytkowania

w najtrudniejszych warunkach.

Montaz nastepuje podczas wyluzowa-
nia rzedow tancucha. Po wznowieniu
obrotow tancucha zabieraki ze zgledu
na swoja budowe automatycznie

zabezpieczajg sie przed wypadaniem.

Zabieraki BRANSCHEID sa kute
matrycowo z materiatu 16MnCr5

(nr materiatu 1.7131). Dostepne sa
dwie wersje zabierakow: z czotowo
przykuwang ptytka i dwoma gwintami
do przykrecenia za pomocg srub oraz

do mocowania metoda spawania.

Obie wersje sa hartowane

i bardzo wytrzymate. W wersji
przeznaczonej do spawania miejsce
wykonania spawu pozostaje

oczywiscie niehartowane.

ZABIERAKI DO MOCOWANIA ZA POMOCA SRUBY ALBO METODA SPAWANIA

pasujace do
taricucha
d x p [mm]

74

14 x 50
14 x 50
16 x 64
16 x 64
19 x 75
19 x 75
22 x 86

Szerokos¢
b [mm]

12
110
145
135
170
156
195

Wysokosc
h [mm]

57
73
76
83
85
100
100

Szerokos¢ o Szerokos¢
. Grubos¢

grzbietu d [mmi

h2 [mm] s [mm]
38 12 40 45
50 25 16 =
48 15 50 52
59 30 19 =
58 20 60 65
69 36 21 -
68 20 70 71

wewnetrzna

do do
przykrecania PENENIE]

M12 tak nie
= nie tak
M16 tak nie
= nie tak
M20 tak nie
= nie tak
M20 tak nie

ZABIERAKITYPBSM 1

’1

pasujace do Szerokos¢ | Wysokosc

d{in;LEri:]ri] b [mm] h [mml]
22 x 86 182 15
26 x 100 230 10
26 x 100 214 135
30 x 120 270 130
30 x 120 252 160
34 x 136 310 150
34 x 136 282 177

hi1

14

80
72
92
85
110
98
122

Szerokosc¢
grzbietu
h2 [mm]

40
20
45
25
55
30
60

Grubos¢
d [mm]

25

80

30

90

35
100
38

Szerokosc¢
wewnetrzna
s [mm]

do

przykrecania

nie
tak
nie
tak
nie
tak

nie

do

spawania

tak
nie
tak
nie
tak
nie
tak
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EANCUCHY SPECJALNE

................................................................................. m i ot sty s skotecrne

odpowiadac na zapotrzebowanie na- Produkty przedstawione na kolejnych

szych klientow poprzez state posze- stronach prezentuja jedynie niewielka EANCUCHY DO PRZENOSNIKOW EANCUCHY ROLKOWE
- I ) iy N . KUBEEKOWYCH Z KUBEEKAMI

rzanie i uzupetnianie naszej oferty. czes$c¢ naszych mozliwosci. Prosimy

o kontakt, chetnie przedstawimy

Panstwu indywidualna oferte.

EANCUCHY SWORZNIOWE £

EANCUCHY GALLA
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CZESCI SPECJALNE

78

.................................................. m e b cfere st .

uzupetniamy o liczne czesci zamienne <
oraz akcesoria dla instalacji wydo-

bywczych. Naleza do nich np.: 4

Waty napedowe i kierujace
Ramiona udarowe do miynow
weglowych itp.

Mtoty do silosow, np. dla prze-
mystu cementowego i elektrowni
Zgarniacze tancuchowe

i urzgdzenia czyszczace

Czerpaki i przenosniki kubetkowe
w réznych rozmiarach, wersjach

i z réznych materiatow
Membrany faliste do watow/
uszczelnienia koryta

Grabie zgrzebtowe oraz zeby

zgrzebtowe

ZEBY ZGRZEBEOWE

WALY NAPEDOWE
I KIERUJACE

MrOTY MEMBRANY FALISTE

GRABIE ZGRZEBLOWE
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KONTAKT

I DOJAZD

A

W STRONE MUNSTER /
RECKLINGHAUSEN

W STRONE 4!
DUSSELDORF

W STRONE BREMEN /
DORTMUND
1 / GEVELSBERG
=2
g
2
.. 6@@
BUTTENBERG
ENNEPETAL
/VGUStl'a/_))@

m zbudzilismy Panstwa zaintereso-

wanie i chcieliby Panstwo poznac
KONCEPCJE JAKOSCI BRANSCHEID? odpowiedza na wszelkie pytania
dotyczace naszego nowoczesnego
Naszym klientom oferujemy mozli- parku maszynowego oraz naszych
WO0sC zwiedzania naszego zaktadu wysokojakosciowych procesow
i zapoznania sie z kompletnym produkcyjnych. Warto poznac
procesem produkcyjnym. LnNiemiecka jakosc¢ z jednego
zrodta”, od przedkuwek az po
Doswiadczeni pracownicy s3 tancuch gotowy do dostawy.
do Panstwa dyspozycji i chetnie

Cieszymy sie na Panstwa odwiedziny

i juz teraz serdecznie witamy.

KETTEN BRANSCHEID GMBH ORAZ BRANSCHEID UMFORMTECHNIK GMBH & CO. KG

Ketten BRANSCHEID GmbH

EgerstraBBe 6
58256 Ennepetal (Deutschland)

Phone: +49(0)2333/9858-0
Fax: +49 (0)2333/98 58 - 20

E-Mail: ketten@branscheid.com

BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Rosendahler Straf3e 34-36
58285 Gevelsberg (Deutschland)

Phone: +49(0)2332/553089-0
Fax: +49 (0)2332 /553089 - 40

E-Mail: info@branscheid -umformtechnik.com

Berliner Strae ‘6;
)
’6/% INDUSTRIEGEBIET
2\ _f. OELKINGHAUSEN
() e
'o\s“age %\, ® @ﬁ
2
- %\ Ege(’:“age
) , S,
- SCHWELM %
53
1
W STRONE KOLN
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Internet: www.kettenbranscheid.com Internet: www.branscheid - umformtechnik.com
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