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Łańcuchy BRANSCHEID znajdują 
rozmaite zastosowanie w różnych
gałęziach przemysłu. 

Należą do nich m.in.:
�� ELEKTROWNIE
�� SPALARNIE ODPADÓW
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DRODZY KLIENCI I FIRMY
ZAINTERESOWANE WSPÓŁPRACĄ

   rowadzący działalność na całym 

świecie koncern BRANSCHEID 

został założony przez naszego 

pradziadka w 1938 roku. W chwili 

obecnej czwarte już pokolenie rodziny 

Branscheid łączy tradycję i innowacje, 

aby oferować produkty najwyższej 

jakości. W dalszym ciągu produkuje-

my wyłącznie w Niemczech. 

Możemy polegać na wielole-

tnim doświadczeniu naszych 

współpracowników oraz naszym 

najnowocześniejszym wyposażeniu 

technicznym. Aby sprostać wysokim 

wymogom jakościowym, przejęliśmy 

w 2007 roku kuźnię Köllmann 

& Vorlaender. Dziś firmy koncernu 

BRANSCHEID należą do czołowych 

przedsiębiorstw w branży. 

Klient i jego potrzeby juz od zawsze 

znajdowały się w centrum naszej 

codziennej działalności.

P
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NASZA HISTORIA,
NASZE PRZEDSIĘBIORSTWA

Ketten Branscheid GmbH

Pracownicy ponad 50 fachowców 
i pracowników biurowych

Ø staż pracy w zakładzie 13 lat

Powierzchnia produkcji 5.500 m²

Certyfikacja ISO 9001:2008

BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Pracownicy ponad 20 fachowców 
i pracowników biurowych

Ø staż pracy w zakładzie 10 lat

Powierzchnia produkcji 4.700 m²

Certyfikacja ISO 9001:2008, certyfikat dostawcy 
Q1 dla niemieckiego przemysłu kolejo-
wego; kwalifikacja produktu dostawcy 
(HPQ), AD 2000- Merkblatt W0, DGR 
97/23 EG

1938
 

1970

1980

1987

2002

2006 

2007

2008

Założenie jednoosobowej spółki Wilhelm BRANSCHEID

Kontynuacja przez Paula-Williego BRANSCHEIDA

Paul-Willi BRANSCHEID oraz Wilfried BRANSCHEID zakładają P.W. 

BRANSCHEID GmbH

Rozbudowa hal produkcyjnych

Budowa nowego budynku administracyjnego oraz ponowna rozbudowa 

hal produkcyjnych

Zmiana nazwy firmy na Ketten BRANSCHEID GmbH

Nabycie kuźni Köllmann & Vorlaender 

Zmiana nazwy firmy na BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Obszerna modernizacja oraz rozbudowa kuźni
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KRYTERIA JAKOŚCI
DORADZTWO, SERWIS
ORAZ KONSTRUKCJA

   a dobrą kooperację z klientami 

składa się nie tylko kompetentne 

doradztwo, które zapewniają pra-

cownicy naszego biura, ale również 

elastyczność naszych przedstawicieli 

terenowych, którzy służą pomocą 

na miejscu u klienta. W ten sposób 

we współpracy z klientami opra-

cowujemy projekty, które mają na 

celu wydłużenie czasu eksploatacji 

instalacji, zapobieganie nieplano-

wanym postojom lub wydłużenie 

okresów międzyprzeglądowych.

Dla użytkownika oznacza to często 

ogromny potencjał oszczędności. 

Analiza zapotrzebowania jest 

uzupełniana i potwierdzana przez 

nasze laboratorium. Przeprowadzamy 

wszelkie próby zginania i zrywania, 

szczegółowe analizy materiału, ba-

dania struktury i pęknięć oraz testy 

twardości. Nowoczesny sprzęt oraz 

wykwalifikowani fachowcy już na 

tym etapie gwarantują sporządzenie 

oferty idealnie dopasowanej do indy-

widualnych potrzeb klienta. 

Nasz dział projektowy wyposażony 

w najnowocześniejsze oprogramowa-

nie 3D-CAD/CAM umożliwia szybkie 

przygotowanie nowych produktów 

do realizacji.

N

   dporność łańcucha na zużycie 

i wytrzymałość na rozciąganie zależy 

od jakości wszystkich części, opty-

malnego połączenia materiałów oraz 

przydatności materiałów do danego 

zastosowania. Wszystkie komponen-

ty wytwarzane w naszym zakładzie 

produkujemy z zachowaniem 

niezmiennej precyzji technicznej 

i staranności. W ten sposób powstają 

wysokosprawne oraz doskonale do-

pasowane produkty najwyższej jakości. 

Ponadto ogniwa widełkowe firmy 

BRANSCHEID można rozpoznać po 

wykutym symbolu „BUT/B“ 

umieszczonym przed strzałką 

wskazującą kierunek transportu. 

Dzięki temu mogą Państwo być 

pewni, że używają produktu solidnej 

niemieckiej jakości. 

O ile tylko będzie to możliwe, 

jesteśmy również gotowi podjąć się 

regeneracji zużytych łańcuchów 

i taśm płytowych.  

W dalszej części znajdą Państwo 

więcej informacji na temat pod-

staw jakości naszych produktów oraz 

poznają liczne zalety przenośników 

łańcuchowych firmy BRANSCHEID.

O

JAKOŚĆ BRANSCHEID:

esencja doświadczenia, staranności, 

precyzji oraz high-tech

Otwory wiercone z najwyższą dokładnością 
rozstawu, bez rowków na powierzchni, osie 
otworów równoległe

Zachowanie absolutnej równoległości 
płaszczyzn na szerokości i głębokości 
szczeliny, krawędzie sfazowane na 
całym obwodzie

Promień widełek frezowany z 
zachowaniem równoległości płaszczyzn 

dla dokładności podziałki i łatwego 
zakładania na koła łańcuchowe

Wszystkie obrobione 
krawędzie sfazowane

Wszystkie obrobione 
krawędzie sfazowane

Szczelina widełek 
frezowana promieniowo

Nazwa 
materiału
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PROCESY SPAWANIAOBRÓBKA

     by sprostać wysokim standardom 

jakościowym, korzystamy z najnowo-

cześniejszych centrów obróbkowych 

sterowanych CNC. Ponadto zatrudnia-

my wysoko wykwalifikowany zespół 

fachowców. Motywacja oraz regular-

ne szkolenia pracowników stanowią 

istotne elementy naszej polityki 

jakości. Dzięki temu możemy stale 

gwarantować wysoki standard 

produktów BRANSCHEID.    

Wyznacznikiem jakości ŁAŃCUCHÓW 

BRANSCHEID jest sposób obróbki 

mechanicznej, której poddaje się 

pojedyncze ogniwa łańcucha. Wysoka 

jakość powierzchni styku pomiędzy 

łańcuchem a kołem łańcuchowym 

w miejscu obciążenia łańcucha przez 

koło łańcuchowe jest zasadniczym 

czynnikiem maksymalnego wydłużenia 

żywotności obu elementów.

Z tego powodu ogniwa łańcuchowe 

BRANSCHEID są mechanicznie obra-

biane na promieniach głowicy wide-

łek, tzn. frezowane płasko-równolegle. 

Dzięki temu uzyskujemy gwarancję 

prawidłowego, płaskiego przyle-

gania tych stref łańcucha do kół 

łańcuchowych, co znacznie wydłuża 

żywotność łańcucha i kół.

KORZYŚCI PŁYNĄCE Z NASZEJ 

BEZKOMPROMISOWEJ POLITYKI 

JAKOŚCI:

 � dokładne zachowanie właściwości 

materiałowych

 � otwory wiercone z najwyższą 

dokładnością rozstawu, 

bez rowków na powierzchni, 

osie otworów równoległe

 � płasko-równoległe frezowanie 

promieni na głowicy widełek

 � identyczne, równoległe, gładkie 

i symetryczne szczeliny w widełkach 

oraz krzywkach

 � obrobione krawędzie sfazowane

 � defektoskopia magnetyczna 

proszkowa

A

    o optymalizacji spawanego 

połączenia między kutym ogniwem 

widełkowym a zabierakiem używamy 

specjalnie dla nas zaprojektowanej 

maszyny do zgrzewania iskrowego 

ze zintegrowanym systemem 

normalizacji spoin wg DIN 44752. 

Zgrzewanie iskrowe to nadzorowany 

komputerowo proces spawania 

z systemem protokołowania parame-

trów. Z technicznego punktu widzenia 

stanowi on optymalne rozwiązanie, 

ponieważ wyklucza obniżenie jakości 

ogniwa łańcucha przez nieregularne 

przegrzanie, które może prowadzić 

do pękania. Powstaje jednorodna,

zamknięta w sobie struktura, 

a tym samym jedność materiałowa 

pomiędzy łącznikiem i zabie-

rakiem. Dodatkowe gratowanie 

normalizuje spoiny.

W zależności od zapotrzebowania 

korzystamy również z możliwości 

spawania gazowego oraz spawania 

w osłonie gazów metodami 

MIG/MAG.

Na potrzeby użytkowania w wa-

runkach dużego ścierania nasze 

ogniwa łańcuchowe zabezpieczamy 

dodatkowo metodą napawania, 

co maksymalnie wydłuża 

żywotność łańcuchów.

D

12

Promień widełek frezo-

wany z zachowaniem 

równoległości płaszczyzn 

dla dokładności podziałki 

i łatwego zakładania na 

koła łańcuchowe

12
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BRANSCHEID
UMFORMTECHNIK (BUT)

    RANSCHEID Umformtechnik 

GmbH & Co. KG – w skrócie: BUT 

jest certyfikowanym dostawcą dla 

wymagających klientów, takich jak 

przemysł kolejowy, producenci 

pojazdów rolniczych, branża 

budowy rurociągów oraz 

górnictwo i budowa maszyn.

Od czasu kompleksowej 

modernizacji oraz powiększenia 

naszego przedsiębiorstwa w 2008 

roku wykonujemy części kute 

o masie od 0,3 do 25 kg. 

Ponadto dostarczamy części podda-

ne całkowitej obróbce mechanicznej. 

Wszystkie usługi świadczymy we 

własnym zakresie - od projektowania 

obrabianego detalu oraz wytworzenia 

matryc – z wykorzystaniem programu 

3D CAD/CAM – poprzez produkcję 

części kutych, aż po zapewnienie 

jakości. Sześć młotów kowalskich 

renomowanych niemieckich pro-

ducentów pozwala zagwarantować 

elastyczność i terminowość.

DO USŁUG-BUT NALEŻĄ:

 � konstrukcja

 � kucie

 � piaskowanie

 � obróbka mechaniczna

 � obróbka powierzchniowa 

materiałów

B

    terowane komputerowo młoty 

hydrauliczne, wyłącznie komputerowo 

sterowane piece indukcyjne, analizy 

z wykorzystaniem metody elementów 

skończonych (FEA), jak również obsze-

rne kontrole na wszystkich etapach 

produkcyjnych gwarantują uznaną 

jakość BRANSCHEID. 

Niezależnie od zapotrzebowania 

ilościowego BRANSCHEID Umform-

technik GmbH & Co. KG jest w stanie 

dostarczyć produkty wykonane zaró-

wno ze wszystkich powszechnie 

stosowanych materiałów, jak i mate-

riałów wysokostopowych czy specja-

lnych (Duplex/Superduplex/Alloy).

Kucie matrycowe gwarantuje 

dodatkowe bezpieczeństwo oraz 

niezawodność. Proces obróbki 

plastycznej poprawia właściwości 

materiałów:

 � Wyższe wartości wytrzymałości 

i wiązkości we wszystkich kie-

runkach dzięki dostosowaniu prze-

biegu włókien do konturu odkuwki

 � podwyższonej gęstości rdzenia 

w surowcu

Jeśli potrzebują Państwo rozwiązań 

gwarantujących bezpieczeństwo 

i niezawodność, idealny wybór stanowi 

kucie matrycowe.

S
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ORAZ BUT – OPTYMALNI PARTNERZY
KETTEN BRANSCHEID

    RUPA BRANSCHEID oferuje 

kompletne rozwiązania z jedne-

go źródła. Bliska współpraca na-

szych przedsiębiorstw gwarantuje 

wyjątkową szybkość oraz elasty-

czność realizacji zamówień, 

co pozwala klientom uniknąć 

uciążliwych czasów przestoju.

ZALETY EFEKTYWNEJ 

WSPÓŁPRACY ODPOWIE-

DNICH PARTNERÓW:

 � Wzrost udziału produkcji własnej 

ze stuprocentowym wpływem 

na jakość, począwszy od 

przygotowania części surowej, 

a skończywszy na elemencie 

obrobionym mechanicznie

 � Rozszerzenie asortymentu 

produktów od półfabrykatu 

po część gotową

 � Konstrukcja własna półfabrykatów 

gwarantująca łatwiejszą i dużo 

szybszą obróbkę części oraz 

minimalizację kosztów

 � Elastyczne i krótkie terminy 

dostaw, również w przypadku 

specjalnych życzeń klienta

 � Realizacja zamówień na dowolne 

ilości produktów

G

    uż w procesie kucia widoczna 

jest wysoka jakość obrabianego 

ogniwa. Części kute w porównaniu 

z odlewami wykazują wyższą gęstość 

rdzenia i prawie jednakowe wartości 

wytrzymałości na osi przestrzeni. 

Decydujące znaczenie ma jednak 

przebieg włókien w części kutej. 

Włókna surowca są jak linie działowe 

sił odpowiedzialne za połączenie, a tym 

samym za wytrzymałość wzdłuż kon-

turu kucia. Nasze ogniwa łańcuchowe 

są kute w matrycy wyłącznie w pozycji 

leżącej, w kierunku przeciwnym do 

włókna, tzn. linie działowe sił układają 

się idealnie i bez przerw wzdłuż kontu-

ru części kutych. Gwarantuje to bardzo 

wysoką wytrzymałość oraz odporność 

na złamanie bądź pęknięcia kutych 

matrycowo ogniw widełkowych.

J

Kucie w kierun-
ku przeciwnym 
do przebiegu 
włókna

Przebieg włókien

Kierunek 
przekształcania

Przedkuwka

    uż w procesie kucia widoczna JJ
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DZIEDZINY ZASTOSOWANIA

    oniżej znajdują się najważniejsze pojęcia używane w opisie danych 

technicznych łańcucha z ogniwami widełkowymi. Ich stosowanie pozwoli 

nam jeszcze szybciej reagować na zapytania oraz efektywniej kształtować 

proces ofertowania:

P

POJĘĆ TECHNICZNYCH
OBJAŚNIENIA

SZEROKOŚĆ WIDEŁEK1

PODZIAŁKA2

GRUBOŚĆ OKA3

TYLNE OKO4

ZEWNĘTRZNA SZEROKOŚĆ ŁAŃCUCHA5

WYSOKOŚĆ ZABIERAKA6

GRUBOŚĆ ZABIERAKA7

SZEROKOŚĆ ŚLADU8

    rodukty Ketten BRANSCHEID 

GmbH, jak również BRANSCHEID 

Umformtechnik GmbH & Co. KG 

znajdują bardzo szerokie zastosowa-

nie. Poniżej wybrane branże, które 

stawiają na jakość BRANSCHEID:

 � Przemysł recyklingowy metali

 � Budowa instalacji przemysłowych

 � Górnictwo

 � Przemysł materiałów budowlanych

 � Przemysł chemiczny

 � Niemiecki przemysł kolejowy

 � Przemysł nawozów

 � Dostawcy energii

 � Przemysł paszowy

 � Fabryki gips

 � Przemysł szklany

 � Przemysł drzewny

 � Fabryki wapna

 � Oczyszczalnie ścieków

 � Elektrownie węglowe

 � Kompostownie

 � Rolnictwo

 � Przemysł spożywczy

 � Budowa maszyn

 � Gospodarowanie odpadami

 � Sortownie śmieci

 � Spalanie odpadów

 � Olejarnie

 � Przemysł papierniczy

 � Rafinerie

 � Przemysł recyclingowy

 � Przemysł surowcowy

 � Fabryki soli

 � Huty stali

 � Zakłady przeładunkowe

 � Fabryki ceramiki

 � Przemysł cementowy

ŁAŃCUCHY ZABIERA-
KOWE (TYPU REDLER) 
JEDNORZĘDOWE

ŁAŃCUCHY ZABIERA-
KOWE (TYPU REDLER) 
DWURZĘDOWE

1

2
3

4

5

8

6

7

5
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     oniżej zestawienie obszernego 
asortymentu produkcyjnego ogniw 
widełkowych do wszystkich zakresów 
zastosowań. Podane wartości obciążeń 
niszczących to wartości uśrednione 
osiągane teoretycznie. Dane dotyczą 
wersji standardowych, bez puszek. 

Zgodnie z koncepcją „niemiecka jakość 
z jednej ręki” ogniwa widełkowe są 
kute we własnej kuźni matrycowej 
BRANSCHEID Umformtechnik GmbH 
& Co. KG (BUT), dzięki czemu możemy 
korzystać z własnych matryc.

Nasze ogniwa widełkowe można 
rozpoznać po wykutym symbolu 
„BUT/B“ umieszczonym przed strzałką 
wskazującą kierunek transportu.  

W bliskiej współpracy z BRANSCHEID 
Umformtechnik wykonujemy również 
na specjalne życzenie klienta komple-
tnie nowe typy produktów. 
W przypadku zainteresowania prosimy 
o przesłanie zapytania. Wspólnie opra-
cujemy korzystne cenowo rozwiązania, 
idealnie dostosowane do Państwa 
potrzeb.

P

GWARANCJA BRANSCHEID:

Łączymy potrzeby klienta 

z jakością i oszczędnością 

w dziedzinie kosztów

a x b x c d e f Masa [kg]

102x36x08 24 14 6,5 0,30

102x36x14 31 14 8 0,50

125x36x13 30 16 10 0,55

142x40x14 31 18 10 0,80

142x40x20 46 22 14 1,00

142x40x29 62 22 16 1,50

142x44x22 49 25 10 1,10

142x45x44 90 25 23 2,10

142x50x19 42 25 12 1,20

142x50x19 42 25 12 1,10

142x50x25 54 25 16 1,50

142x50x29 62 25 16 1,80

150x50x16 36 25 14 1,10

160x50x21 55 25 17 1,80

160x50x25 50 25 12 1,40

200x40x20 44 22 16 1,70

200x50x25 59 25 17 1,90

200x50x25 55 25 15 1,90

200x60x30 70 30 18 3,30

215x75x31 70 30 20 4,50

216x72x25 58 35 20 4,60

220x75x31 70 35 20 4,70

250x60x30 69 30 20 5,10

250x72x32 84 42 30 6,00

260x75x30 65 35 20 6,50

260x75x30 70 35 20 5,40

300x70x40 82 35 19 4,90

300x70x40 82 27 19 5,40

315x80x42 92 40 30 8,70

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

110 140 190

180 240 320

160 200 280

180 240 320

200 280 380

300 400 550

250 330 450

550 700 960

290 380 520

290 380 520

410 490 680

500 580 800

260 320 440

350 420 570

410 490 680

220 280 390

410 490 680

410 490 680

600 710 990

900 990 1300

650 740 1000

900 990 1300

600 710 990

850 940 1250

950 1000 1400

950 1000 1400

900 1100 1500

900 1100 1500

1100 1300 1800

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

20

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Z OGNIWAMI WIDEŁKOWYMI
ŁAŃCUCHY

OGNIWA WIDEŁKOWE
JEDNORZĘDOWE W WERSJI NORMALNEJ
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a x b x c d e f Masa [kg]

142x50x19 42 25 16 1,40

142x50x25 54 25 16 1,70

142x50x29 62 25 16 1,80

160x40x20 46 20 12 2,00

200x60x25 54 30 16 2,50

250x60x24 52 30 17 3,10

260x78x35 77 32 20 5,80

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

410 490 680

500 580 800

250 320 440

530 600 820

450 570 790

1100 1280 1700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4 a x b x c d e f Masa [kg]

142x50x19 42 25 12 1,70

142x50x25 54 25 16 2,10

142x50x29 62 25 16 1,70

160x50x25 50 25 12 1,50

200x65x30 65 30 17 3,10

200x70x30 63 30 15 3,80

250x72x32 72 30 18 5,90

260x76x35 77 30 20 5,10

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

410 490 680

500 580 800

410 490 680

750 840 1150

750 840 1150

850 940 1250

1100 1280 1700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Z OGNIWAMI WIDEŁKOWYMI
ŁAŃCUCHY

OGNIWA WIDEŁKOWE 
JEDNORZĘDOWE Z PŁASKIMI KRZYWKAMI

OGNIWA WIDEŁKOWE 
JEDNORZĘDOWE Z CZWOROKĄTNYMI KRZYWKAMI
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a x b x c d e f Masa [kg]

142x50x19 42 25 12 1,30

142x50x29 62 25 12 2,80

160x45x20 68 25 12 1,80

160x55x25 80 25 12 2,00

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

500 580 800

300 360 500

500 580 790

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4 a x b x c d e f Masa [kg]

175x60x30 72 30 21 2,80

216x60x29 66 30 16 4,30

250x70x30 78 35 16 6,40

250x70x45 93 35 36 5,80

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

600 710 990

680 780 1050

750 840 1150

1150 1250 1700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Z OGNIWAMI WIDEŁKOWYMI
ŁAŃCUCHY

OGNIWA WIDEŁKOWE JEDNORZĘDOWE 
Z ZABEZPIECZENIEM KOŁKIEM SPRĘŻYSTYM

OGNIWA WIDEŁKOWE 
JEDNORZĘDOWE Z PODWYŻSZENIEM
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Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

a x b x c d e f Masa [kg] 

135x47x64 126 25 29 1,20

150x54x34 77 30 20 1,40

160x60x38 80 30 18 1,70

160x70x38 80 30 18 2,90

230x70x46 97 40 24 4,00

20MnCr5 C 45 42CrMo4

1000 1400

750 1050

900 1200

1200 1650

1250 1700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

a x b x c d e f Masa [kg]

142x40x19 43 20 12 1,0

160x50x25 50 25 13 1,8

200x50x25 50 25 13 2,0

200x55x28 55 28 14 2,3

20MnCr5 C 45 42CrMo4

180 270 370

410 490 680

410 490 680

500 600 800

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Z OGNIWAMI WIDEŁKOWYMI
ŁAŃCUCHY

OGNIWA WIDEŁKOWE JEDNORZĘDOWE 
Z ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZEKRĘCENIEM OGNIWA WIDEŁKOWE TAŚM PŁYTKOWYCH
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Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

a x b x c d e f Masa [kg] 

142x50x19 42 25 12 1,60

142x50x29 62 25 16 2,10

160x50x21 55 25 17 2,10

200x40x20 46 20 14 1,50

20MnCr5 C 45 42CrMo4

290 380 520

500 580 800

350 420 570

200 280 380

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4a x b x c d e f Masa [kg] 

150x50x25 52 25 16 1,70

160x52x20 45 25 16 1,80

200x50x25 59 25 17 2,40

200x50x25 52 25 12 2,00

200x60x30 66 30 20 3,60

200x60x34 66 30 20 3,40

250x50x25 59 25 17 2,50

250x60x30 69 30 20 4,00

250x60x30 69 30 20 3,80

315x80x40 88 40 24 13,00

OGNIWA WIDEŁKOWE DWURZĘDOWE Z KRZYWKAMI

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

20MnCr5 C 45 42CrMo4

410 490 680

300 400 560

410 490 680

410 490 680

600 710 990

700 800 1100

410 490 680

600 710 990

600 710 990

1150 1300 1700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Z OGNIWAMI WIDEŁKOWYMI
ŁAŃCUCHY

OGNIWA WIDEŁKOWE 
DWURZĘDOWE Z KRZYWKAMI I ZGRZEBŁAMI
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Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

a x b x c d e f Masa [kg] 

200x40x20 43 22 16 1,20

200x50x25 50 25 20 2,70

250x60x30 60 30 25 3,50

250x70x30 70 35 25 4,30

250x80x43 85 40 24 8,10

250x100x50 105 40 20 9,60

20MnCr5 C 45 42CrMo4

200 280 390

300 440 600

500 600 990

650 750 1050

1350 1800

2000 2700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Obciążenia zrywające przy twardości standardowej bez 
puszek, wartości uśrednione osiągane teoretycznie w kN

a x b x c d e f Masa [kg] 

175x60x30 72 30 21 3,30

200x60x30 74 30 24 3,50

250x70x45 93 35 36 6,80

OGNIWA WIDEŁKOWE DWURZĘDOWE
Z ZABEZPIECZENIEM KOŁKIEM SPRĘŻYSTYM

20MnCr5 C 45 42CrMo4

600 710 990

600 710 990

1150 1250 1700

OBCIĄŻENIA ZRYWAJĄCE

20MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr520MnCr5 C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45C 45 42CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo442CrMo4

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Wymiary bądź materiały, które nie zostały tu wymienione, jak np. materiały odporne na korozję 
i kwasy albo odporne na wysokie temperatury oferujemy na zapytanie.

Z OGNIWAMI WIDEŁKOWYMI
ŁAŃCUCHY

OGNIWA WIDEŁKOWE 
DWURZĘDOWE Z KRZYWKAMI OKRĄGŁYMI



32 33

TYPY ZABIERAKÓW

OGNIWO „U“ DO TRANSPORTU POZIOMEGO I POCHYŁEGO (JEDNORZĘDOWE 
Z WYPEŁNIENIEM BLACHĄ ORAZ BEZ WYPEŁNIENIA BLACHĄ)

OGNIWO „T“ DO TRANSPORTU POZIOMEGO (JEDNORZĘDOWE) OGNIWO „BT“ DO TRANSPORTU POZIOMEGO I LEKKO POCHYŁEGO 
(JEDNORZĘDOWE)

OGNIWO „O“ DO TRANSPORTU POZIOMEGO, POCHYŁEGO I PIONOWEGO 
(JEDNORZĘDOWE Z WYPEŁNIENIEM BLACHĄ ORAZ BEZ WYPEŁNIENIA 
BLACHĄ)

OGNIWO „OO“ DO TRANSPORTU POZIOMEGO, POCHYŁEGO I PIONOWEGO 
(JEDNORZĘDOWE Z WYPEŁNIENIEM BLACHĄ ORAZ BEZ WYPEŁNIENIA BLACHĄ)

ZABIERAK PODWYŻSZONY ZE WZMO-
CNIENIEM PRZEZ PŁASKOWNIK 
STALOWY (DWURZĘDOWY)

ZABIERAK W 
WERSJI STANDARDOWEJ 
(DWURZĘDOWY)

ZABIERAK PODWYŻSZONY 
ZE WZMOCNIENIEM KĄTA 
(DWURZĘDOWY)

OGNIWO „BT“ DO TRANSPORTU POZIOMEGO I LEKKO POCHYŁEGO 
(JEDNORZĘDOWE)

T�1 T�2 T�3

O�1 O�2 O�3

U�1 U�2 U�3

BT�1 BT�2 BT�3

K�1 K�2 K�3

OO�1 OO�2 OO�3

OGNIWO „K” DO TRANSPORTU POZIOMEGO I LEKKO POCHYŁEGO 
(ZABIERAK Z TWORZYWA SZTUCZNEGO JEDNORZĘDOWY)

2 O�31
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ELEMENTY ŁĄCZĄCE (MOCUJĄCE)

    spólnie z klientem, z uwzglę-

dnieniem warunków specyficznych 

dla danej instalacji przemysłowej, 

tworzymy optymalną kombinację 

materiałów ogniw łańcuchowych, 

wtyków łączących oraz materiału 

mocującego. Podobnie jak wszy-

stkie inne części naszych łańcuchów, 

również wtyki łączące są wykony-

wane w naszym zakładzie z zacho-

waniem maksymalnej staranności, 

co gwarantuje najwyższą jakość 

produktu końcowego. 

Poniższy przegląd prezentuje jedynie 

niewielką część licznych sposobów 

wykonania wtyków łączących. Nasi 

współpracownicy chętnie pomogą 

znaleźć rozwiązanie – w zależności 

od ogniwa widełkowego – optymalnie 

dostosowane do Państwa potrzeb. 

W

1

2

3

5

4

51
SWORZEŃ Z KOŁKIEM 
USTALAJĄCYM ORAZ 
ZAWLECZKĄ

2
SWORZEŃ TARCZOWY Z 
PIERŚCIENIEM USTALAJĄCYM 
ORAZ KOŁKIEM SPRĘŻYSTYM

3
SWORZEŃ TARCZOWY 
Z ZAWLECZKĄ

4
SWORZEŃ TAR-
CZOWY Z PIERŚCIENIEM 
ZAMYKAJĄCYM

SWORZEŃ Z 
PIERŚCIENIEM 
ZAMYKAJĄCYM

KOŁEK 
SPRĘŻYSTY

ZAWLECZKA

KOŁEK 
USTALAJĄCY ZAWLECZKA S

PIERŚCIEŃ 
ZAMYKAJĄCY

OBEJMA (ŁĄCZNIK) SŁUŻĄCA 
DO UMOCOWANIA ZABIERAKA

PIERŚCIEŃ 
USTALAJĄCY
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KOŁA ŁAŃCUCHOWE

Tabela średnicy koła podziałowego D [mm]

Liczba zębów Z = Podziałka P

102 125 142 160 175 200 230 250 260 315

6 204,00 250,00 284,00 320,00 350,00 400,00 460,00 500,00 520,00 630,00

7 235,09 288,10 327,28 368,76 403,33 460,95 530,10 576,19 599,24 726,00

8 266,54 326,64 371,06 418,10 457,30 522,63 601,02 653,28 679,41 823,13

9 298,23 365,48 415,18 467,81 511,67 584,76 672,48 730,95 760,19 921,00

10 330,08 404,51 459,52 517,77 566,31 647,21 744,30 809,02 841,38 1019,36

11 362,05 443,68 504,02 567,91 621,16 709,89 816,38 887,37 922,86 1118,08

12 394,10 482,96 548,65 618,19 676,15 772,74 888,65 965,93 1004,56 1217,07

13 426,22 522,32 593,36 668,57 731,25 835,72 961,07 1044,65 1086,43 1316,25

14 458,38 561,74 638,14 719,03 786,44 898,79 1033,61 1123,49 1168,43 1415,60

    asze koła łańcuchowe produkujemy 

w wersji standardowej z materiału 

C 45, przy czym boki zębów są utwar-

dzane ogniowo lub indukcyjnie. 

W przypadku szczególnych zastoso-

wań dostępna jest cała gama produ-

któw dostępnych na rynku stali. 

Tarcze zębate produkowane przez 

BRANSCHEID mają wyjątkową 

cechę jakościową: w zakresie konturu 

zębów tarcza jest nie tylko zgrzewana 

iskrowo, lecz również każdy poje-

dynczy kontur zęba jest precyzyjnie 

frezowany przez CNC. W połączeniu 

z widełkami ogniwa łańcuchowego 

frezowanymi z zachowaniem 

równo-ległości płaszczyzn powsta-

ją idealne warunki przyłożenia. To

z kolei zwiększa żywotność poszcze-

gólnych elementów.

N

KIERUNEK OBROTÓW 

KOŁO ZĘBATE

PIASTA

WZÓR DO 
OBLICZENIA KOŁA 

PODZIAŁOWEGO 

P 
      180° sin    

Z

D=

1 Koło łańcuchowe składa się z:

 � 1 piasty

 � 2 kół zębatych (z lewej i prawej)

 � elementów łączących

1 komplet kół zębatych składający się z:

 � 1 piasty 
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PRZEGLĄD MATERIAŁÓW (TABELA)

    pektrum stosowanej stali rozciąga 

się od prostej stali budowlanej 

poprzez stal standardową oraz 

uszlachetnioną (utwardzaną) aż po 

stal szlachetną odporną na korozję 

i kwasy lub wysokie temperatury. 

Bliska współpraca z klientem po-

zwala na odpowiednie dopasowanie 

materiałów do konkretnego zastoso-

wania. Mogą Państwo zaufać nasze-

mu długoletniemu doświadczeniu 

w zakresie optymalizacji łańcuchów.    

Poniżej zestawienie materiałów 

z ich standardowymi wartościami 

twardości, które wykorzystujemy 

w naszej produkcji. Na życzenie 

klienta produkujemy również ze 

wszystkich dostępnych na rynku 

rodzajów stali. Prosimy o kontakt, 

a z pewnością uda się nam znaleźć 

satysfakcjonujące rozwiązanie.

S

Nazwa materiału Nr 
materiału 

Hartowanie 
standardowe

Wartość liczbowa 
twardości standardowej

Głębokość utwardzenia 
standardowego

WYKONANIE STANDARDOWE

C 15 1.0401 Dyfuzyjnie 58-60 HRc 0,8-1,0 mm

C 45 1.0503 Ulepszanie cieplne 800-900 N/mm² Przechodnia

20 Mn Cr 5 1.7147 Dyfuzyjnie 58-60 HRc 0,8-1,0 mm

18 Cr Ni 8 1.5920 Dyfuzyjnie 60-62 HRc 0,8-1,0 mm

42 Cr Mo 4 1.7225 Ulepszanie cieplne 1100-1300 N/mm² Przechodnia

WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJĘ I KWASY

X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301 -

X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571 -

X 46 Cr 13 1.4034 Indukcyjnie 50-55 HRc 1,5-2,0 mm

X 39 Cr Mo 17-1 1.4122 Indukcyjnie 49-52 HRc 1,5-2,0 mm

X 5 Cr Ni Cu Nb 16-4 1.4542 Utwardzane wydzieleniowo 410-470 HB Przechodnia

WYKONANIE ODPORNE NA WYSOKIE TEMPERATURY

X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713 -

X 15 Cr Ni Si 20-12 (bis 1200°C) 1.4828 -

OGNIWA WIDEŁKOWE

Nazwa 
materiału

Nr 
materiału 

Hartowanie 
standardowe

Wartość liczbowa 
twardości standardowej

WYKONANIE STANDARDOWE

C 67 S 1.1231 Ulepszanie cieplne 420-500 HV

51 Cr V 4 1.8159 Ulepszanie cieplne 410-500 HV

WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJĘ I KWASY

X 10 Cr Ni 18-8 1.4310

X 46 Cr 13 1.4034 Hartowane próżniowo 42-49 HRc

X 7 Cr Ni Al 17-7 1.4568
Utwardzane 
wydzieleniowo

400-480 HV

TULEJE MOCUJĄCE

Nazwa materiału Nr materiału Hartowanie 
standardowe

Wartość liczbowa 
twardości standardowej

Głębokość utwardzenia 
standardowego

WYKONANIE STANDARDOWE

16 Mn Cr 5 1.7131 Dyfuzyjnie 58-60 HRc 0,8-1,0 mm

15 Ni Cr 13 (ehem. 14 Ni Cr 14) 1.5752 Dyfuzyjnie 60-62 HRc 0,8-1,0 mm

18 Cr Ni 8 1.5920 Dyfuzyjnie 60-62 HRc 0,8-1,0 mm

C 45 1.0503 Indukcyjnie 58-62 HRc 1,5-2,0 mm

42 Cr Mo 4 1.7225 Indukcyjnie 54-56 HRc 1,5-2,0 mm

WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJĘ I KWASY

X 46 Cr 13 1.4034 Indukcyjnie 50-55 HRc 1,5-2,0 mm

X 39 Cr Mo 17-1 1.4122 Indukcyjnie 49-52 HRc 1,5-2,0 mm

X 105 Cr Mo 17 1.4125 Indukcyjnie 60-62 HRc 1,5-2,0 mm

SWORZNIE

Nazwa materiału Nr materiału 

WYKONANIE STANDARDOWE

S 235 JR (ehem. St 37-2) 1.0038

S 355 J2 (ehem. St 52-3) 1.0577

C 45 1.0503

Hardox

Creusabro

WYKONANIE ODPORNE NA KOROZJĘ I KWASY

X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301

X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571

WYKONANIE ODPORNE NA WYSOKIE TEMPERATURY

X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713

X 15 Cr Ni Si 20-12 ( bis 1200 °C) 1.4828

ZABIERAKI
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SZYNY ŚCIERALNE TAŚMY PŁYTKOWE

    asze szyny ścieralne są wykonane 

ze stali Hadfielda (stali manganowej 

nieścieralnej) X120Mn12 (1.3401). 

Austenityczna mikrostruktura nada-

je tej stali bardzo wysoką wiązkość. 

Podczas gdy jej twardość w stanie 

dostarczanym do klienta wynosi 

200 – 220 HB, twardość powie-

rzchniowa może przy obciążeniu 

w zakładzie wzrosnąć do 600 HB.

Stal staje się więc twardsza tylko 

przy obciążeniu, pozostaje jednak 

niełamliwa i wytrzymała. Stal manga-

nowa nieścieralna optymalnie nadaje 

się do wykonania szyn do Państwa 

łańcuchów. 

Dane techniczne:

 � Materiał: 1.3401 (X 120 Mn 12)

 � Obróbka cieplna: 

hartowany / wyżarzany

 � Wykonanie powierzchni: 

czarny / nieobrobiony

 � Końce: cięty na gorąco / 

rozdzielony, okrawany

 � Prostolinijność: 4 mm/m

 � Klasa jakości powierzchni: 

B zgodnie z EN 10221

N

a [mm] b [mm] c [mm] d [mm] kg/m

35 10 5 2 2,75

40 10 5 2 3,14

40 20 5 2 6,28

50 10 5 2 3,93

50 20 5 2 7,85

60 10 6 3 4,71

60 20 6 3 9,42

70 10 15 3 5,50

70 20 15 3 10,99

100 10 15 3 7,85

    osiadamy wieloletnie doświa-

dczenie w produkcji taśm płytkowych 

dla zakładów znanych producentów. 

Produkujemy zgodnie z rysunkiem, 

wzorem lub po pobraniu wymiarów 

przez naszego przedstawiciela na 

miejscu u klienta. 

Nasze taśmy płytkowe są wyko-

nywane na bazie łańcucha z ogni-

wami widełkowymi oraz łańcucha 

płytkowego i znajdują bardzo różne 

zastosowanie, m.in. w hutach stali, 

zakładach przeładunkowych, ele-

ktrowniach węglowych i elektrow-

niach biomasy oraz przy transporcie 

pozostałości procesu spalania.

P

NASTĘPUJĄCE WYMIARY SZYN ŚCIERALNYCH 
SĄ Z REGUŁY NA BIEŻĄCO DOSTĘPNE W MAGAZYNIE:
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ako uzupełnienie naszego asorty-

mentu oferujemy indywidualne 

rozwiązania w zakresie łańcuchów 

ogniwowych, zabierakowych 

oraz łańcuchów blokowych wg 

DIN 15263. Chętnie przedstawimy 

Państwu indywidualną ofertę.

J

ZABIERAKOWE ORAZ BLOKOWE

ŁAŃCUCH PŁASKI BLOKOWYŁAŃCUCH OGNIWOWYŁAŃCUCH DWURZĘDOWYŁAŃCUCH JEDNORZĘDOWY

ŁAŃCUCHY OGNIWOWE,
WG DIN 15263
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ŁAŃCUCHY SWORZNIOWE 
WG DIN 8167 – ISO 1977

ŁAŃCUCH SWORZNIOWY

ŁAŃCUCH PŁYTKOWY

OGNIWO MOCUJĄCE

TYP A TYP B TYP C

ROLKI (KÓŁKA)

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

Pow.
łuku A
[cm2]

FB
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h2
[mm]

h3
[mm]

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 20 40 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 — 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,08 1,44 2,61 2,81

M 20 50 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 — 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,01 1,29 2,23 2,39

M 20 63 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 20 27 35 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,99 1,23 2,00 2,13

M 20 80 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 35 27 50 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,90 1,07 1,67 1,77

M 20 100 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,86 1,00 1,47 1,55

M 20 125 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,82 0,98 1,32 1,38

M 20 160 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32 20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25 x 20 x 3 0,80 0,89 1,19 1,24
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ŁAŃCUCHY SWORZNIOWE 
WG DIN 8167 – ISO 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

Pow.
łuku
A [cm2]

FB
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h2
[mm]

h3
[mm]

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 28 50 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 — 32 20 9 30 20 20 50 - 1,54 1,82 3,32 3,52

M 28 63 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 — 32 20 9 30 20 20 50 - 1,42 1,64 2,84 3,00

M 28 80 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 25 32 45 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,32 1,50 2,44 2,57

M 28 100 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 40 32 60 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,24 1,38 2,13 2,23

M 28 125 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,18 1,30 1,90 1,98

M 28 160 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,13 1,22 1,69 1,75

M 28 200 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000 65 32 85 9 30 20 20 50 20 x 30 x 3 1,10 1,17 1,54 1,59

M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 — 35 20 9 35 22,5 25 56 - 2,24 2,57 4,47 4,70

M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 20 35 40 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,98 2,25 3,75 3,95

M 40 100 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 40 35 60 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,91 2,12 3,32 3,47

M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,81 1,98 2,93 3,06

M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,71 1,85 2,60 2,71

M 40 200 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,64 1,75 2,35 2,42

M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000 65 35 85 9 35 22,5 25 56 30 x 30 x 3 1,60 1,68 2,16 2,23

M 56 63 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 — 44 22 11 45 30 30 70 - 3,32 3,83 6,93 7,26

M 56 80 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 — 44 22 11 45 30 30 70 - 3,01 3,41 5,86 6,20

M 56 100 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 25 44 50 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,79 3,11 5,07 5,34

M 56 125 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 30 44 75 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,60 2,87 4,43 4,65

M 56 160 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,44 2,64 3,87 4,04

M 56 200 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,34 2,50 3,49 3,63

M 56 250 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000 85 44 110 11 45 30 30 70 40 x 40 x 4 2,25 2,37 3,16 3,27

M 80 80 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 — 48 22 11 50 32,5 35 80 - 4,65 5,29 9,35 9,95

M 80 100 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 — 48 22 11 50 32,5 35 80 - 4,27 4,79 8,03 8,50

M 80 125 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 50 48 75 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,97 4,38 6,98 7,35

M 80 160 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 85 48 110 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,70 4,03 6,05 6,35

M 80 200 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,51 3,77 5,39 5,63

M 80 250 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,37 3,57 4,87 5,06

M 80 315 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000 125 48 150 11 50 32,5 35 80 40 x 40 x 4 3,24 3,41 4,43 4,58

M 112 80 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 — 55 28 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 6,75 7,88 14,60 15,30

M 112 100 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 — 55 28 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 6,15 7,06 12,40 13,00

M 112 125 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 35 55 65 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 5,69 6,42 10,70 11,20

M 112 160 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 65 55 95 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 5,26 5,83 9,15 9,54

M 112 200 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,97 5,43 8,09 8,38

M 112 250 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,74 5,10 7,22 7,47

M 112 315 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,53 4,82 6,52 6,70

M 112 400 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000 100 55 130 14 60 40 40 92 50 x 50 x 6 4,38 4,61 5,94 6,08
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ŁAŃCUCHY SWORZNIOWE 
WG DIN 8167 – ISO 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

Pow.
łuku
A [cm2]

FB
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h2
[mm]

h3
[mm]

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 160 100 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 — 62 30 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 9,70 11,20 19,50 20,40

M 160 125 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 — 62 30 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 8,85 10,10 16,70 17,50

M 160 160 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 50 62 80 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 8,15 9,12 14,30 14,90

M 160 200 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 85 62 115 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 7,56 8,33 12,50 13,00

M 160 250 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 7,22 7,82 11,10 11,50

M 160 315 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,88 7,38 9,95 10,30

M 160 400 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,57 6,95 9,00 9,25

M 160 500 37 52 18 25 36 70 70/80 8,5 73,3 88,3 50 7 9,36 160 000 145 62 175 14 70 45 45 100 50 x 50 x 6 6,36 6,68 8,35 8,52

M 224 125 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 — 70 35 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 13,10 14,90 26,60 27,80

M 224 160 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 — 70 35 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 11,90 13,30 22,40 23,40

M 224 200 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 65 70 100 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 11,10 12,20 19,50 20,30

M 224 250 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 125 70 160 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 10,30 11,20 17,10 17,70

M 224 315 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 9,78 10,50 15,10 15,70

M 224 400 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 9,30 9,86 13,50 13,90

M 224 500 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 8,97 9,40 12,30 12,60

M 224 630 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60 224 000 190 70 225 18 90 60 55 114 60 x 60 x 8 8,67 9,02 11,30 11,60

M 315 160 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 — 80 35 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 18,30 20,50 34,40 36,10

M 315 200 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 50 80 85 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 16,70 18,60 29,60 31,00

M 315 250 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 100 80 135 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 15,60 17,10 25,90 27,10

M 315 315 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 14,60 15,80 22,90 23,70

M 315 400 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 13,90 14,80 20,30 21,20

M 315 500 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 13,30 14,10 18,50 19,10

M 315 630 48 70 25 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5 315 000 155 80 190 18 100 65 65 125 70 x 70 x 9 12,80 13,40 16,90 17,40



50 51

ŁAŃCUCHY SWORZNIOWE 
WG DIN 8167 – ISO 1977

Typ
p 

[mm]
min.

b1 
[mm]
max.

b2 
[mm]

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

Pow.
łuku
A [cm2]

FB
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h2
[mm]

h3
[mm]

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

M 450 200 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 — 90 40 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 24,20 27,50 46,00 47,80

M 450 250 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 85 90 125 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 22,40 25,00 39,80 41,40

M 450 315 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 155 90 195 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 20,90 22,90 34,70 36,00

M 450 400 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 19,70 21,30 30,60 31,50

M 450 500 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 18,70 20,10 27,50 28,20

M 450 630 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 18,00 19,00 24,90 25,50

M 450 800 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000 240 90 280 18 120 80 75 140 70 x 70 x 9 17,40 18,20 22,80 23,30

M 630 250 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 — 115 50 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 34,80 39,60 62,80 65,70

M 630 315 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 100 115 150 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 32,20 35,40 54,30 56,50

M 630 400 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 190 115 240 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 30,30 32,70 47,80 49,50

M 630 500 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 28,40 30,40 42,40 43,80

M 630 630 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 27,10 28,70 38,30 39,30

M 630 800 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 26,00 27,20 34,70 35,60

M 630 1000 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000 300 115 350 24 140 90 90 190 100 x 100 x 12 25,20 26,20 32,20 32,90

M 900 250 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 — 140 60 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 51,20 58,00 100,00 106,00

M 900 315 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 65 140 125 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 47,00 52,30 85,70 90,20

M 900 400 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 155 140 215 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 43,50 47,70 74,00 77,40

M 900 500 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 40,80 44,20 65,30 68,10

M 900 630 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 38,80 41,40 58,10 60,40

M 900 800 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 36,90 39,00 52,20 51,70

M 900 1000 78 112 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000 240 140 300 30 180 120 110 240 120 x 120 x 15 35,50 37,20 47,70 49,10
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TYP BTYP A

TYP ETYP D

TYP C

TYP F

ŁAŃCUCHY DO PRZENOŚNIKÓW
ZGRZEBŁOWYCH WG DIN 8167
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ŁAŃCUCHY DO PRZENOŚNIKÓW
ZGRZEBŁOWYCH WG DIN 8167

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2
[mm]
max.

d1
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Pow. łuku 
A [cm2]

FB
[N]
min.

M 20 40 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 50 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 63 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 80 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 100 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 125 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 20 160 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000

M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 100 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 200 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000

M 56 63 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 80 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 100 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 125 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 160 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 200 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 56 250 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000

M 80 80 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 100 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 125 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 160 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 200 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 250 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

M 80 315 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2
[mm]
max.

d1
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Pow. łuku 
A [cm2]

FB
[N]
min.

M 112 80 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 100 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 125 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 160 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 200 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 250 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 315 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 112 400 32 45 15 21 30 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75 112 000

M 160 100 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 125 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 160 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 200 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 250 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 315 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 400 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 160 500 37 52 18 25 36 8,5 73,2 88,3 50 7 9,36 160 000

M 224 125 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 160 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 200 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 250 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 315 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 400 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 500 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 224 630 43 60 21 30 42 10 86,3 99,3 60 8 12,6 224 000

M 315 160 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 200 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 250 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 315 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 400 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 500 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 315 630 48 70 25 36 50 10.5 100.3 120.3 70 10 17.5 315 000

M 28 50 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 63 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 80 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 100 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 125 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 160 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

M 28 200 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75 28 000

b4  =  proszę podać szerokość łańcucha 
m  =  proszę podać wymiar wewnętrzny
k  =  proszę podać wymiar zewnętrzny
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Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2
[mm]
max.

d1
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Pow. łuku 
A [cm2]

FB
[N]
min.

M 450 200 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 250 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 315 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 400 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 500 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 630 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 450 800 56 82 30 42 60 11,5 117,3 141,3 80 12 24,6 450 000

M 630 250 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 315 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 400 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 500 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 630 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 800 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 630 1000 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000

M 900 250 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 315 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 400 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 500 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 630 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 800 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

M 900 1000 78 112 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000

PRZENOŚNIK ZGRZEBŁOWY

TAŚMA PŁYTOWA DO TRANSPORTU ŻUŻLI

ŁAŃCUCHY DO PRZENOŚNIKÓW
ZGRZEBŁOWYCH WG DIN 8167
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SWORZNIOWE WG DIN 8165

OGNIWO MOCUJĄCE

ŁAŃCUCH Z PUSTYMI SWORZNIAMI

ŁAŃCUCHY

ROLKI (KÓŁKA)ŁAŃCUCH SWORZNIOWY

ŁAŃCUCH PŁYTKOWY

TYP A

TYP B

TYP C

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2 
[mm]
max.

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

d7
[mm]
min.

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

f3
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

h2
[mm]

h3
[mm]

Pow. łuku 
A [cm2]

FB
[N]
min.

FBh
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

FV 40 40 18 25 10 15 20 32 — — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — — — — — — — 2,59 3,04 4,68 —

FV 40 50 18 25 10 15 20 32 — — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — 25 25 6,4 20 49 — 2,34 2,70 4,06 —

FV 40 63 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — 25 31 6,4 20 49 — 2,08 2,36 3,43 4,65

FV 40 80 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — — 25 40 6,4 20 49 — 1,91 2,14 3,02 4,01

FV 40 100 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35 22 2,5 40 000 — 30 25 50 6,4 20 49 — 1,76 1,94 2,60 3,38
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SWORZNIOWE WG DIN 8165
ŁAŃCUCHY

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2 
[mm]
max.

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

d7
[mm]
min.

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

f3
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

h2
[mm]

h3
[mm]

Pow. łuku 
A [cm2]

FB
[N]
min.

FBh
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

FV 63 63 22 31 12 18 26 40 — 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 — 34 40 8,4 30 50 — 5,72 4,17 6,08 —

FV 63 80 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 00 — 34 40 8,4 30 50 29 x 30 x 4 4.67 3,72 5,29 6,00

FV 63 100 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 30 34 50 8,4 30 50 30 x 30 x 4 4,35 3,37 4,57 5,60

FV 63 125 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 40 34 60 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,87 3,03 3,97 4,82

FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 50 34 70 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,50 2,73 3,48 4,13

FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40 25 3,72 63 000 45 000 50 34 70 8,4 30 50 30 x 30 x 4 3,50 2,73 3,48 4,13

FV 90 63 25 36 14 20 30 48 — 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 — — — — — — — 5,72 6,87 10,00 —

FV 90 100 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 30 40 50 8,4 35 63 40 x 40 x 5 4,67 5,40 7,37 9,59

FV 90 125 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 40 40 60 8,4 35 63 40 x 40 x 5 4,35 4,93 6,51 8,29

FV 90 160 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 50 40 70 8,4 35 63 40 x 40 x 5 3,87 4,32 5,56 6,95

FV 90 200 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 60 40 80 8,4 35 63 40 x 40 x 5 3,50 3,86 4,85 5,96

FV 90 250 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45 27,5 5,04 90 000 63 000 65 40 85 8,4 35 63 40 x 40 x 5 3,47 3,76 4,55 5,44

FV 112 100 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 30 50 50 11 30 68 40 x 40 x 6 6,11 7,06 10,50 14,30

FV 112 125 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 40 50 65 11 30 68 40 x 40 x 6 5,85 6,61 9,39 12,40

FV 112 160 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 50 50 75 11 30 68 40 x 40 x 6 5,26 5,85 8,03 10,40

FV 112 200 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 65 50 90 11 30 68 40 x 40 x 6 5,00 5,47 7,30 9,13

FV 112 250 30 43 16 22 32 55 72/87 11 7,5 61 70 60,2 40 6 50 30 6,88 112 000 82 000 80 50 105 11 30 68 40 x 40 x 6 4,72 5,10 6,49 8,02

FV 140 100 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 30 50 55 11 45 80 50 x 50 x 7 7,38 8,69 13,30 —

FV 140 125 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 40 50 65 11 45 80 50 x 50 x 7 6,78 7,80 11,50 15,70

FV 140 160 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 50 50 75 11 45 80 50 x 50 x 7 6,56 7,36 10,20 13,50

FV 140 200 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 65 50 90 11 45 80 50 x 50 x 7 5,82 6,46 8,77 11,40

FV 140 250 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60 37,5 8,64 140 000 105 000 80 50 105 11 45 80 50 x 50 x 7 5,48 5,99 7,85 9,96

FV 180 125 45 63 20 30 42 70 — 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135 000 35 64 63 13 45 90 50 x 50 x 7 10,70 12,50 19,20 —

FV 180 160 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135 000 50 64 80 13 45 90 50 x 50 x 7 9,72 11,20 16,30 22,20

FV 180 200 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135 000 65 64 95 13 45 90 50 x 50 x 7 9,12 10,00 14,40 19,10

FV 180 250 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135 000 80 64 110 13 45 90 50 x 50 x 7 8,51 9,43 12,70 16,90

FV 180 315 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70 45 12,60 180 000 135 000 100 64 130 13 45 90 50 x 50 x 7 8,20 8,93 11,60 14,50

FV 250 125 55 73 26 36 50 80 — 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 — 69 50 13 55 110 65 x 65 x 7 14,30 17,50 27,50 —

FV 250 160 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 50 69 80 13 55 110 65 x 65 x 7 13,00 15,50 23,40 39,90

FV 250 200 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 65 69 95 13 55 110 65 x 65 x 7 11,80 13,80 20,60 33,30

FV 250 250 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 80 69 110 13 55 110 65 x 65 x 7 10,80 12,40 17,40 28,00

FV 250 315 55 73 26 36 50 80 125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80 50 18,98 250 000 190 000 100 69 130 13 55 110 65 x 65 x 7 10,00 11,20 15,20 23,60
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SWORZNIOWE WG DIN 8165
ŁAŃCUCHY

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2 
[mm]
max.

d1 
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

d4
[mm]
Typ B

d4   /  d5
[mm]
Typ C

d7
[mm]
min.

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

f3
[mm]

h1
[mm]

s
[mm]

h2
[mm]

h3
[mm]

Pow. łuku
A [cm2]

FB
[N]
min.

FBh
[N]
min.

a1
[mm]

a2
[mm]

b3
[mm]
max.

d6
[mm]
max.

h4
[mm]

w
[mm]
max.

Profil łuku
[mm]

bez
[kg/m]

Typ A
[kg/m]

Typ B
[kg/m]

Typ C
[kg/m]

FV 315 160 65 87 30 42 60 90 — 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,10 315 000 240 000 — 85 50 13 60 124 70 x 70 x 9 20,04 24,51 35,67 —

FV 315 200 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,10 315 000 240 000 65 85 95 13 60 124 70 x 70 x 9 18,24 21,82 30,74 43,59

FV 315 250 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,10 315 000 240 000 80 85 110 13 60 124 70 x 70 x 9 16,79 19,65 26,79 37,07

FV 315 315 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,10 315 000 240 000 100 85 130 13 60 124 70 x 70 x 9 15,53 17,80 23,46 31,62

FV 315 400 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 117 130 113,3 70 10 90 55 26,10 315 000 240 000 100 85 130 13 60 124 70 x 70 x 9 14,56 16,35 20,81 27,23

FV 400 160 70 96 32 44 60 100 — 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 — 95 50 17 65 131 70 x 70 x 11 24,16 28,52 45,58 —

FV 400 200 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 60 95 100 17 65 131 70 x 70 x 11 21,91 25,40 39,05 56,11

FV 400 250 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 80 95 120 17 65 131 70 x 70 x 11 20,17 22,96 33,88 47,53

FV 400 315 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 100 95 140 17 65 131 70 x 70 x 11 18,73 20,95 29,61 40,44

FV 400 400 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90 55 30,72 400 000 320 000 100 95 140 17 65 131 70 x 70 x 11 17,56 19,31 26,12 34,66

FV 500 160 80 106 36 50 70 110 — 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 — 100 50 17 70 146 80 x 80 x 12 30,04 37,18 58,90 —

FV 500 200 80 106 36 50 70 110 — 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 50 100 90 17 70 146 80 x 80 x 12 27,04 32,75 50,13 —

FV 500 250 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 80 100 120 17 70 146 80 x 80 x 12 24,65 29,22 43,12 55,48

FV 500 315 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 100 100 140 17 70 146 80 x 80 x 12 22,68 26,30 37,34 47,14

FV 500 400 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100 60 38,16 500 000 400 000 100 100 140 17 70 146 80 x 80 x 12 21,06 23,91 32,60 40,33

FV 630 200 90 116 42 56 80 120 — 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 — 115 50 17 80 171 100 x 100 x 12 36,45 45,22 67,25 —

FV 630 250 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 70 115 110 17 80 171 100 x 100 x 12 32,93 39,95 57,57 76,20

FV 630 315 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 100 115 140 17 80 171 100 x 100 x 12 30,02 35,59 49,57 64,36

FV 630 400 90 116 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120 70 48,72 630 000 520 000 100 115 140 17 80 171 100 x 100 x 12 27,65 32,04 43,05 54,69
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ŁAŃCUCHY DO PRZENOŚNIKÓW
ZGRZEBŁOWYCH WG DIN 8165

TYP BTYP A

TYP ETYP D

TYP C

TYP F
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Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2
[mm]
max.

d1
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Pow. łuku
A [cm2]

FB
[N]
min.

FV 40 40 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000

FV 40 63 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000

FV 40 100 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000

FV 63 63 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 63 100 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 63 125 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 63 160 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000

FV 90 63 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 100 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 125 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 160 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 200 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 90 250 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000

FV 112 100 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 125 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 160 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 200 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 112 250 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000

FV 140 100 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 125 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 160 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 200 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 250 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

FV 140 315 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000

Typ
p 

[mm]
b1 

[mm]
min.

b2
[mm]
max.

d1
[mm]

d2 
[mm]

bez

d3
[mm]
Typ A

e
[mm]

f1
[mm]

f2
[mm]

h
[mm]

s
[mm]

Pow. łuku
A [cm2]

FB
[N]
min.

FV 250 125 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 160 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 200 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 250 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 315 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 250 400 55 73 26 36 50 15 97,5 113 60 8 18,98 250 000

FV 180 125 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 160 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 200 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 250 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 315 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 180 400 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000

FV 400 160 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 200 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 250 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 315 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 400 400 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000

FV 630 200 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 250 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 315 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 400 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 630 500 90 116 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

FV 315 160 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 200 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 250 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 315 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 315 400 65 87 30 42 60 18 117 130 70 10 26,1 315 000 

FV 500 160 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 200 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 250 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 315 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

FV 500 400 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000

b4  =  proszę podać szerokość łańcucha 
m  = proszę podać wymiar wewnętrzny
k  = proszę podać wymiar zewnętrzny

ŁAŃCUCHY DO PRZENOŚNIKÓW
ZGRZEBŁOWYCH WG DIN 8165
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    o naszych przenośników łańcuchowych wg DIN 8165 i DIN 8167 produku-

jemy również odpowiednie koła łańcuchowe. Chętnie przedstawimy Państwu 

indywidualną ofertę. 

D

KOŁA ŁAŃCUCHOWE 
WG DIN 8165 I DIN 8167

PIASTA JEDNOSTRONNIE

PIASTA DWUSTRONNIE

    oza kutymi matrycowo ogniwami 

widełkowymi produkujemy także 

kute matrycowo łańcuchy wtykowe 

o podziałkach 2“, 3“, 4“ i 6“. 

Stosuje się je przeważnie w przemyśle 

samochodowym, oczyszczalniach 

ścieków, rzeźniach i zakładach prze-

twórstwa mięsnego.

Specjalne zabieraki, zawiesze-

nia rolek, mechanizmy jezdne itp. 

sprawiają, że łańcuchy te mają uni-

wersalne zastosowanie.

P

Typ Podziałka
p

[mm]

a
[mm]

b
[mm]

c
[mm]

d
[mm]

e
[mm]

f
[mm]

g
[mm]

Obciążenie 
zrywające 
min. [N]

Obciążenie 
zrywające (pra-
ktyczne) [N]

Masa 
[kg/m]

Sposób hartowania 
Ulepszanie cieplne

2“ 51,10 12,00 9,50 12,60 27,70 6,60 18,50 69,00 27.000 28.000 1,20 Ogniwa łańcucha: 
1000 - 1100 N/mm² 

3“ 76,60 18,80 13,30 19,50 47,00 12,70 28,30 105,00 98.000 100.000 2,80

4“ 102,40 25,40 16,50 26,20 58,00 16,20 37,00 138,00 187.000 220.000 4,70 Sworznie: 
1160 - 1300 N/mm²6“ 153,20 32,50 21,30 33,90 80,00 22,30 52,00 208,00 320.000 385.000 9,00

WÓZKI SUWNICOWE DLA 
ŁAŃCUCHÓW WTYKOWYCH

ŁAŃCUCHY WTYKOWE

indywidualną ofertę. 
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    bok już omówionych systemów 

łańcuchowych nasza oferta obejmuje 

kompletne spektrum łańcuchów 

o ogniwach okrągłych oraz ich kompo-

nentów, kłódek łańcuchowych, ogniw 

łączących, kubełków, elementów 

mocujących itp. dla poziomego, 

pochyłego oraz pionowego wydobycia.

Poniżej przegląd najpopularniejszych 

wymiarów wg DIN 761, DIN 766 oraz 

DIN 22252. 

Łańcuchy możemy dostarczyć w sta-

nie szlifowanym bądź nieszlifowanym. 

Jeśli nie znajdą Państwo interesu-

jących wymiarów w poniższej tabeli, 

prosimy o kontakt.

O

SYSTEMY ŁAŃCUCHÓW OGNIWOWYCH 
DLA ZAKŁADÓW WYDOBYWCZYCH

DIN 766 764 766 764 22252 766 764 766 764 22252 22252 766 764 22252 766 764 22252 22252 766 764 22252 766 766 764 22252 764 22252 766 764 22252 764 766 22252 764

Grubość znamio-
nowa d [mm]

10 10 13 13 14 16 16 18 18 18 19 20 20 22 23 23 24 24 26 26 26 28 30 30 30 33 34 36 36 38 39 42 42 42

Podziałka p [mm] 28 35 36 45 50 45 56 50 63 64 64,5 56 70 86 64 80 86 87,5 73 91 92 78 84 105 108 115 126 101 126 137 136 118 146 147

ŁAŃCUCHY OGNIWOWE O OGNIWACH OKRĄGŁYCH WG DIN 764, DIN 766 ORAZ DIN 22252

DIN 766 ORAZ DIN 22252
WG DIN 764,



72 73

    o omawianych wcześniej 

łańcuchów o ogniwach okrągłych 

lub końcówek oferujemy pasujące 

uchwyty wg DIN 745 i DIN 5699.  

Nasze uchwyty łańcuchowe są 

produkowane w wersji standardowej 

z materiału C 45 (materiał nr 1.0503),

a następnie utwardzane. 

Wnętrze okręgu danego uchwytu 

utwardzane jest indukcyjnie. 

Dodatkowo do poniższych wymiarów 

standardowych możemy zaoferować 

odpowiednie uchwyty w specjalnych 

formach (np. forma stożkowa), 

bądź w specjalnej jakości. Prosimy 

o kontakt i zapytanie ofertowe.

D

OBEJMY 
WG DIN 745 ORAZ DIN 5699

DIN
Podziałka 
p [mm]

b2
[mm] 

d2
[mm]

d1
[mm]

h
[mm]

a
[mm]

l1 
[mm]

l12
[mm]

d
[mm]

s
[mm]

b
[mm]

745 91 26 29 M24 86 43 55 150 60 8 25

5699 91 26 29 M24 99 52 55 150 60 8 25

745 105 30 34 M24 100 50 55 165 60 8 25

5699 105 30 34 M24 114 60 55 165 60 8 25

745 126 36 40 M30 118 59 70 200 70 10 31

5699 126 36 40 M30 134 71 65 200 70 10 31

5699 136 39 44 M36 146 76 75 220 80 12 37

745 147 42 46 M30 136 68 70 220 70 10 31

745 147 42 46 M36 136 68 85 230 80 12 37

5699 147 42 47 M36 157 81 75 230 80 12 37

OBEJMY WG DIN 745 ORAZ DIN 5699

DIN
Podziałka 
p [mm]

b2
[mm] 

d2
[mm]

d1
[mm]

h
[mm]

a
[mm]

I1
[mm]

I2 
[mm]

d
[mm]

s
[mm]

b
[mm]

5699 35 10 12 M10 43 23 25 65 30 5 10,5

745 45 11,5 14 M10 40 20 25 75 30 5 10,5

5699 45 13 15 M12 53 28 30 75 30 5 13

745 56 15 18 M12 50 25 32 95 40 6 13

5699 56 16 18 M14 64 34 35 95 40 6 15

745 63 18 21 M16 60 30 40 110 40 6 17

5699 63 18 21 M16 71 37 40 110 40 6 17

745 70 20 23 M20 68 34 45 120 50 6 21

5699 70 20 23 M20 80 42 45 120 50 6 21

745 80 23 26 M20 74 37 45 130 50 6 21

5699 80 23 26 M20 89 47 45 130 50 6 21
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ZABIERAKI DO MOCOWANIA ZA 
POMOCĄ ŚRUBY LUB METODĄ SPAWANIA

ZABIERAKI DO MOCOWANIA ZA POMOCĄ ŚRUBY ALBO METODĄ SPAWANIA

pasujące do 
łańcucha

d x p [mm]

Szerokość
b [mm]

Wysokość
h [mm]

h1 
[mm]

Szerokość 
grzbietu
h2 [mm]

Grubość
 d [mm]

Szerokość 
wewnętrzna

 s [mm]
Gwint

do 
przykręcania

do 
spawania

14 x 50 112 57 38 12 40 45 M12 tak nie

14 x 50 110 73 50 25 16 - - nie tak

16 x 64 145 76 48 15 50 52 M16 tak nie

16 x 64 135 83 59 30 19 - - nie tak

19 x 75 170 85 58 20 60 65 M20 tak nie

19 x 75 156 100 69 36 21 - - nie tak

22 x 86 195 100 68 20 70 71 M20 tak nie

ZABIERAKI TYP BSM 1

ZABIERAKI TYP BSM 2

pasujące do 
łańcucha

d x p [mm]

Szerokość
b [mm]

Wysokość
h [mm]

h1 
[mm]

Szerokość 
grzbietu
h2 [mm]

Grubość
 d [mm]

Szerokość 
wewnętrzna

 s [mm]
Gwint

do
przykręcania

do 
spawania

22 x 86 182 115 80 40 25 - - nie tak

26 x 100 230 110 72 20 80 85 M20 tak nie

26 x 100 214 135 92 45 30 - - nie tak

30 x 120 270 130 85 25 90 98 M24 tak nie

30 x 120 252 160 110 55 35 - - nie tak

34 x 136 310 150 98 30 100 110 M27 tak nie

34 x 136 282 177 122 60 38 - - nie tak

    abieraki są używane do szybkie-

go i łatwego mocowania stalowych 

wiązarów do rzędów niekończącego 

się łańcucha. Pozwalają one na 

zmienne odległości zabierania 

w rzędzie łańcucha. Zabieraki te 

wykazują bardzo długą żywotność 

nawet podczas użytkowania 

w najtrudniejszych warunkach.  

Montaż następuje podczas wyluzowa-

nia rzędów łańcucha. Po wznowieniu 

obrotów łańcucha zabieraki ze zględu 

na swoją budowę automatycznie 

zabezpieczają się przed wypadaniem.

Zabieraki BRANSCHEID są kute 

matrycowo z materiału 16MnCr5 

(nr materiału 1.7131). Dostępne są 

dwie wersje zabieraków: z czołowo 

przykuwaną płytką i dwoma gwintami 

do przykręcenia za pomocą śrub oraz 

do mocowania metodą spawania.

Obie wersje są hartowane 

i bardzo wytrzymałe. W wersji 

przeznaczonej do spawania miejsce 

wykonania spawu pozostaje 

oczywiście niehartowane.

Z
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    d wielu lat staramy się skutecznie 

odpowiadać na zapotrzebowanie na-

szych klientów poprzez stałe posze-

rzanie i uzupełnianie naszej oferty.  

Produkty przedstawione na kolejnych 

stronach prezentują jedynie niewielką 

część naszych możliwości. Prosimy 

o kontakt, chętnie przedstawimy 

Państwu indywidualną ofertę.

O

ŁAŃCUCHY SPECJALNE

ŁAŃCUCHY SWORZNIOWE

ŁAŃCUCHY GALLA

ŁAŃCUCHY ROLKOWEŁAŃCUCHY DO PRZENOŚNIKÓW 
KUBEŁKOWYCH Z KUBEŁKAMI
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CZĘŚCI SPECJALNE

    aszą obszerną ofertę stale 

uzupełniamy o liczne części zamienne 

oraz akcesoria dla instalacji wydo-

bywczych. Należą do nich np.:

 � Wały napędowe i kierujące 

 � Ramiona udarowe do młynów 

węglowych itp.

 � Młoty do silosów, np. dla prze-

mysłu cementowego i elektrowni

 � Zgarniacze łańcuchowe 

i urządzenia czyszczące

 � Czerpaki i przenośniki kubełkowe 

w różnych rozmiarach, wersjach 

i z różnych materiałów

 � Membrany faliste do wałów / 

uszczelnienia koryta

 � Grabie zgrzebłowe oraz zęby 

zgrzebłowe

N

MEMBRANY FALISTE

WAŁY NAPĘDOWE 
I KIERUJĄCE

GRABIE ZGRZEBŁOWE

MŁOTY

ZĘBY ZGRZEBŁOWE
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KONTAKT I DOJAZD

  K
önigsfelder Straß

e

Berliner Straße

Ta
lstra

ße

Kölner Straße

RICHTUNG BREMEN/ DORTMUND

RICHTUNG KÖLN

Gevelsberge
r S

tra
ße

St
rü

ck
er

be
rge

r 
St

ra
ße

Ha

ttin
ge

r 
St

ra
ße

     M
ilsper Straße

Neustraße

        Frankfurter Straße

1

1

46

1

1

W STRONĘ
DÜSSELDORF

Milsp
er 

Stra
ße

Hembecker

Talstraße

43

43

     
 Rosendahler Straße

GEVELSBERG

ENNEPETALLINDERHAUSEN

SCHWELM

BÜTTENBERG
 

INDUSTRIEGEBIET

OELKINGHAUSEN

W STRONĘ MÜNSTER�/ 
RECKLINGHAUSEN

W STRONĘ KÖLN

W STRONĘ BREMEN�/ 
DORTMUND

Egerstra
ße

BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Rosendahler Straße 34 - 36
58285 Gevelsberg  (Deutschland)

Phone: +49  (0)2332  /  55  30  89  -  0
Fax: +49  (0)2332  /  55  30  89  -  40

E - Mail:  info@branscheid - umformtechnik.com
Internet: www.branscheid - umformtechnik.com

Ketten BRANSCHEID GmbH

Egerstraße 6
58256 Ennepetal  (Deutschland)

Phone: +49  (0)2333  /  98  58  -  0
Fax: +49  (0)2333  /  98  58  -  20

E - Mail:  ketten@branscheid.com
Internet: www.kettenbranscheid.com

KETTEN BRANSCHEID GMBH ORAZ BRANSCHEID UMFORMTECHNIK GMBH & Co. KG

    zbudziliśmy Państwa zaintereso-

wanie i chcieliby Państwo poznać 

KONCEPCJĘ JAKOŚCI BRANSCHEID? 

Naszym klientom oferujemy możli-

wość zwiedzania naszego zakładu 

i zapoznania się z kompletnym 

procesem produkcyjnym.  

Doświadczeni pracownicy są 

do Państwa dyspozycji i chętnie 

odpowiedzą na wszelkie pytania 

dotyczące naszego nowoczesnego 

parku maszynowego oraz naszych 

wysokojakościowych procesów 

produkcyjnych. Warto poznać 

„niemiecką jakość z jednego 

źródła”, od przedkuwek aż po 

łańcuch gotowy do dostawy.

Cieszymy się na Państwa odwiedziny

i już teraz serdecznie witamy.

W
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Elastyczne rozwiązania firmy BRANSCHEID
umożliwiają stosowanie naszych łańcuchów
w różnych dziedzinach przemysłu.  

Należą do nich m.in.:
�� HUTY STALI
�� KAŻDY RODZAJ TRANSPORTU MATERIAŁÓW SYPKICH
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