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CHERS CLIENTS,
} CHERS INTERESSES

E n 1938, notre arriere-grand-pere

3 fondé la base du GROUPE BRAN-
SCHEID, présent sur le marche
mondial. Aujourd’hui, la quatrieme
genération perpétue la tradition et
I'innovation pour offrir Ia meilleure

qualité possible a3 nos produits.

Notre fabrication est exclusivement
basée en Allemagne et nous pouvons
nous fier 3 la longue expérience

de nos collaborateurs et 3 nos machi-
nes ultra-modernes et sophistiquées.
Pour assurer la perfection du détail
et I'exigence de haute qualite, nous
avons repris en 2007 la forge Koll-
mann & Vorlaender. Aujourd’hui, les
entreprises du GROUPE BRANSCHEID
comptent parmi les leaders dans

leur branche.

Depuis la fondation de I'entreprise
jusqu’a ce jour ainsi que dans l'avenir,
les besoins et les souhaits de nos
clients sont placés au centre de nos

activités.



1987
2002

2006
2007

2008

Fondation de la société par Wilhelm BRANSCHEID

Succession par Paul-Willi BRANSCHEID

Fondation de la societe PW. BRANSCHEID GmbH par Paul-Willi BRANSCHEID
et Wilfried BRANSCHEID

Extension de notre halle de production

Construction d'un batiment administratif et du nouvel agrandissement des

halles de production

Dénomination en Ketten BRANSCHEID GmbH

Acquisition de la forge d’estampage Kéllmann & Vorlaender

Dénomination en BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG

Modernisation complete et agrandissement de la forge d’estampage



KETTEN BRANSCHEID GMBH

Employés plus de 50 ouvriers qualifiés et employés
@ ancienneté 13 ans

Superficie de production 5.500 m?

Certification ISO 9001:2008

BRANSCHEID UMFORMTECHNIK GMBH & CO. KG

Employés
@ ancienneté
Superficie de production

Certification

plus de 20 ouvriers qualifiés et employés
10 ans
4700 m*

ISO 9001:2008; certification en tant
que fournisseur Q1 pour l'industrie
ferroviaire allemande; qualification de
produit relative au fabricant (HPQ), AD
2000-Merkblatt WO, DGR 97/23 EG



a résistance a l'usure et 3 la

traction d'une chaine dépend de la
qualité de chaque composant, de la
corrélation optimale des mateériaux
et de leur compatibilité en fonction
de l'utilisation. Nous traitons tous
les composants avec la méme
precision technique et le méme
soin, nous fabriquons sur mesure
des produits hautes performances
QUALITE BRANSCHEID: et de haute qualite.

I'essence de l'expérience, du sain,

de la précision et du High-Tech.

Ouverture de fourche,
rayon fraisé

Percages absolument paralleles au
pas precis et sans traces de rayures

Bords tous

Rayon fraisé parallele pour une
précision absolue du pas et une
application précise sur les roues
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Vous reconnaissez les « Maillons
forgés» de BRANSCHEID au

signe « BUT » forgeé et a la fleche qui
indique la direction de marche. Vous
étes ainsi surs d’'avoir des pieces de

qualité allemande.

Dans la mesure du possible nous
ameliorons vos chaines et réparons

vos bandes a plaques.

Découvrez ci-dessous la base de not-
re qualité et laissez-nous vous con-
vaincre des nombreux avantages de

la chaine de convoyeur BRANSCHEID.

Profondeur et largeur de
fissure absolument paralléle
et éqgale avec chanfreins

) reférence
.. du matériau

Bords tous

.. chanfreinés



E n plus d’un suivi professionnel

clientele par notre service interne,
un suivi clientele flexible assuré par
notre représentant sur place consti-
tue la base d’'une bonne coopeération
avec le client. Nous reéalisons en
collaboration avec le client des
concepts pour améliorer la duree
d’utilisation de l'installation et
eviter des arréts imprévus ou pour
prolonger les durées de révision.

Il en résulte souvent des économies

potentielles importantes.

L'analyse des demandes est accom-
pagnée et complétée par notre

laboratoire. Nous exécutons des

EESra I
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essais de pliage et de rupture,

des analyses de matériaux détaillées,
des examens de texture et fissure
ainsi que des essais de dureté.

Un equipement tres moderne et

des spécialistes qualifiés garantissent
une offre parfaitement orientée sur

VOs exigences.

En collaboration avec notre dé-
partement de construction equipé
des programmes ultra-modernes
3D-CAD/CAM, nous développons
des produits jusqu‘au stade final
de fabrication dans les délais

les plus brefs.

1



E our la concrétisation de notre stan-

dard de haute qualité, nous sommes
equipés de centres d’'usinage pilotés
par commande numerique avec
ordinateur (CNC) les plus modernes;
en outre, I'entreprise est dotée de

spécialistes hautement qualifiés.

La motivation et des formations réqu-
lieres pour nos collaborateurs sont des
Rayon fraisé paralléle pour eléments essentiels de notre politique
une preécision absolue du de qualité et garantissent en perma-
pas et une application nence la haute qualité BRANSCHEID

precise sur les roues de tous nos produits.

Une caractéristique de qualité parti-
culiere des chaines BRANSCHEID est
I'usinage mécanique des surfaces de

contact des maillons de chaines avec

les flancs de support des roues a
chaines. Un
facteur
essen-
tiel

pour

obtenir la durée de vie la plus
longue possible est le soin apporte
3 l'usinage entre la chaine et la roue

d’entrainement.

Par consequent, les MAILLONS DE
CHAINE BRANSCHEID sont usinés
mécaniquement sur les rayons externes
de la téte de fourche et sont fraisés
paralleles. Ce traitement garantit une
application en surface fiable de ces
chaines sur les flancs de support des
roues 3 chaines et prolonge la durée de

vie de la chaine et des roues a chaine.

PROFITEZ DE NOS AVANTAGES ET

D'UNE POLITIQUE DE QUALITE DE

HAUTE PERFORMANCE :

<4 Composition exacte des éléments
de matieres premieres

4 Percages absolument paralleles,
dU pas precis, sans nervures

4 Rayons paralleles 3 la téte de
fourche

< Pattes de fourches absolument
paralleles, symetriques, lisses et
d’'épaisseurs égales

< Bords tous chanfreinés

<4 Controle avec poudre magnétique

effectué au sein de |a société



ous disposons d’'une machine a
souder en bout par étincelage
specialement développée pour
nos applications avec un dispositif
d’ébarbage intégre selon la norme
DIN 44752 pour optimiser le joint de
soudure entre le maillon 3 fourche et

le racleur.

Le procédeé de soudage en bout par
etincelage est controlé par ordinateur
avec enregistrement des parametres.
Il constitue une solution technique
optimale car il évite un préchauffage
irrequlier préjudiciable au maillon,
pouvant provoquer des fissures.

On obtient ainsi une structure de

matériau homogene et équilibre,

Sl 1y e
'l [ [ [
I

et donc une liaison parfaite entre le
maillon et le racleur. D’autre part,
les joints de soudure sont normalisés

apres |'ébarbage.

Selon les besoins, nous utilisons
egalement la soudure autogene et
la soudure sous gaz de protection

(MIG/MAG).

Pour une bonne résistance a 'usure
dans des environnements abrasifs,
nos maillons de chaine sont renforcés
avec du fil 3 haute résistance, ce qui
3 pour effet d’accroitre la durée de

vie des chaines.

13
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Umformtechnik GmbH & Co. KG -
abréviation: BUT est un fournisseur
certifié pour les clients exigeants
comme l'industrie ferroviaire
allemande, les constructeurs de
vehicules agricoles, la construction
de tuyauteries ou I'exploitation mini-
ere et la construction de machines.
Depuis la modernisation et I'extension
de I'entreprise en 2008, des pieces
forgées entre 0,3 et 25 kg sont

usinées dans notre fabrique

ultra-moderne.

Nous fournissons également des
composants entierement usines.

De la conception 3 la fabrication des
matrices - étapes assistées par un
systéme 3D-CAD/CAM - en passant
par la fabrication des pieces forgées
jusqu’a I'assurance qualite, tous

les services et demarches sont
développés et congus dans notre

propre entreprise.

Un large assortiment de six mar-
teaux pilons de fabricants allemands

renommeés, garantit flexibilité et le

respect absolu des délais de livraison.

Complétement

VOICI LES DIFFERENTS SER-
VICES DE L'ENTREPRISE BUT :
Etude
Forgeage
> Sablage
¢ Traitement mecanique

& Traitement de surface



E es marteaux hydrauliques et des

fours a induction exclusivement con-
trolés par ordinateurs, I'analyse des
éléments finis ainsi que des controles
exhaustifs lors des différentes phases
de production garantissent la qualité

renommeée de BRANSCHEID.

Que vous ayez besoin de grandes sé-
ries ou de petites quantités de pieces,
BRANSCHEID Umformtechnik GmbH
& Co. KG vous livre votre production
dans tous les matériaux standards,
matériaux austénitiques fortement al-
lies, ainsi que des mateériaux spéciaux

(Duplex/Superduplex/Alloy).

Les solutions de forgeage offrent

une sécurité et une fiabilité supplé-
mentaires. Le procédé de forgeage
ameéliore la propriété des matériaux
de la maniere suivante:
Des valeurs élevees de résistance
et de ténacité dans tous les axes
suivants la direction des fibres du
contour des lignes de forges
Une densite plus élevée du noyau
du matériau
Quand il sagit de la sécurite et de la
fiabilité, il est recommandé de choisir

la solution de forgeage.

15
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pose des solutions complétes d'un

seul tenant. L'étroite collaboration

entre nos sociétés assure des livrai- PROFITEZ DE L'INTERACTION DE
sons ponctuelles et une flexibilité PARTENAIRES EFFICACES
exceptionnelle. Ceci évite les temps ¢ Augmentation de la production
d’inactivités. avec 100% d’impact sur la

qualité, de I'ébauche 3 la piece

usinée finie.

55

Augmentation de la gamme
de produits, du forgeage 3 la

piece finie.

55

Minimisation des couUts d’usinage
ultérieur grace a I'ébauche forgée.

Délais de livraison courts et flexib-

55

les selon les exigences spécifiques

du client.

52

Conception flexible.

16



Forgé contre
la fibre

Direction
de forgeage

L e processus de forgeage permet

d’obtenir une grande qualité pour les
fourches des maillons de chaines.
Généralement, les pieces forgées ont
une densité de noyau supérieure aux
pieces mouleées et une densité de
noyau plus importante ainsi que des
valeurs de résistance presque iden-
tiques dans tous les axes spatiaux.
L'orientation des fibres dans la piece

est primordiale.

Les fibres de matieres sont des lignes

de force imaginaires qui déterminent
la force composite le long du contour
forgé. Nos maillons de chaines ont
donc des lignes de forces continues le
long du maillon et sont forgés contre
la fibre, c’est-a-dire que les lignes de
force se posent avec précision et sans
interruption le long du contour forgé.
Cela garantit un niveau de résistance

extrémement éleve.

17



& Affineries
& Construction d’installations
& Exploitation miniére
@ Industrie des matériaux
de construction

¢ Industrie chimique

18

es domaines d’application des

produits Ketten BRANSCHEID GmbH
ainsi que BRANSCHEID Umformtech-
nik GmbH & Co. KG sont tres divers.
Voici une sélection des branches qui

comptent sur Ia qualité BRANSCHEID.

¢ Industrie ferroviaire allemande

¢ Industrie d’engrais

¢ Fournisseurs d’énergie

¢ Industrie des aliments pour animaux
¢ Platrerie

¢ Industrie du verre

¢ Industrie du bois

¢ Usine a chaux

¢ Stations d’épuration de l'eau

¢ Centrales d’énergie a charbon

¢ Compostage

¢ Agriculture

Industrie alimentaire

> Construction de machines
¢ Traitement des déchets

¢ Tri des déchets

Incinération des ordures
Huileries

Industrie du papier
Raffineries

Industrie du recyclage

Industrie textile

- Salines

& Aciéries

Extraction de I'argile

¢ Transbordement

> Cimenteries



} DEFINITIONS TECHNIQUES

fin de répondre plus rapidement a vos demandes et rendre le processus
d’appel d'offres plus efficace, voici les principaux termes utilisés pour décrire

une chaine.

@ LARGEUR DE FOURCHE

@ s

@ EPAISSEUR D'OEIL

@ ARRIERE D'OEIL

LARGEUR EXTERIEURE
DE LA CHAINE

HAUTEUR DE RACLEUR

@ EPAISSEUR DE RACLEUR

LARGEUR DE TRAINEE

CHAINE A DOUBLE BRIN

19



‘ CHAINES A FOURCHES FORGEES

| | —e—

GARANTIE BRANSCHEID:
Nous enchainons les besoins du

client avec la qualité et les coUts.

e tableau suivant présente notre

gamme de fabrication de chaines

2 fourche pour toutes les applications.

Les charges spécifiées pour chaque
cas sont les moyennes theéoriques,

baseées sur la version standard avec
trempage standard sans manchons

de serrage.

Selon le concept de «qualité alle-
mande a partir d'une seule source »,
les fourches sont forgées par
BRANSCHEID Umformtechnik GmbH
& Co. KG (BUT).

On peut avoir recours a la propre
forge d’estampage. Vous reconnais-
sez les «Maillons forgés» de BRAN-
SCHEID au signe «BUT » forgé et
3 la fleche qui indique Ia direction

de marche.

En étroite collaboration avec BRAN-
SCHEID Umformtechnik, nous fa-
briquons des Types completement
nouveaux selon les spécifications
du client. Contactez-nous et nous
élaborerons avec vous des solutions
sur mesure, rentables et adaptees

3 vos besoins




CHAINES A FOURCHES SIMPLE BRIN EXECUTION NORMALE

axbxc

102x36x08
102x36x14
125x36x13
142x40x14
142x40x20
142x40x29
142x44x22
142x45x44
142x50x19
142x50x19
142x50x25
142x50x29
150x50x16
160x50x21
160x50x25
200x40x20
200x50x25
200x50x25
200x60x30
215x75x31
216x72x25
220x75x31
250x60x30
250x72x32
260x75x30
260x75x30
300x70x40
300x70x40
315x80x42

Pour des exécutions particulieres ou autres dimensions, matériaux particuliers
comme p. ex. résistance a la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter

d

24
31

30
31

46
62
49
90
42
42
54
62
36
55
50
44
59
55
70
70
58
70
69
84
65
70
82
82
92

e
14

40

f

30

Poids [kg]

0,30
0,50
0,55
0,80
1,00
1,50
1,10

2,10

1,20
1,10

1,50
1,80
1,70

1,80
1,40
1,70

1,90

1,90

3,30
4,50
4,60
4,70
5,10

6,00
6,50
5,40
4,90
5,40
8,70

CHARGES DE RUPTURE

o cas | sacros
110 140 190

180
160
180
200
300
250
550
290
290
410
500
260
350
410
220
410
410
600
900
650
900
600
850
950
950
900
900
1100

240
200
240
280
400
330
700
380
380
490
580
320
420
490
280
490
490
710
990
740
990
710
940
1000
1000
1100
1100
1300

320
280
320
380
550
450
960
520
520
680
800
440
570
680
390
680
680
990
1300
1000
1300
990
1250
1400
1400
1500
1500
1800

Charges de rupture dureté standard sans axes,

Valeurs théoriques en kN
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CHAINES A FOURCHES SIMPLE BRIN AVEC ERGOT PLAT

142x50x19
142x50x25
142x50x29
160x40x20
200x60x25
250x60x24
260x78x35

Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers
comme p. ex. résistance 3 la corrosion, aux acides ou a la chaleur, veuillez nous consulter

22

42
54
62
46
54
52
77

e
25 16

25
25
20
30
30
32

20

1,40
1,70

1,80
2,00
2,50
3,10

5,80

410
500
250
530
450
1100

CHARGES DE RUPTURE

Y
290 380 520

490
580
320
600
570
1280

680
800
440
820
790
1700

Charges de rupture dureté standard sans axes,
Valeurs théoriques en kN




CHAINES A FOURCHES SIMPLE BRIN AVEC ERGOT CARRE CHARGES DE RUPTURE

¥
25 12 290 380 520

142x50x19 42 1,70

142x50x25 54 25 16 2,10 410 490 680

142x50x29 62 25 16 1,70 500 580 800

160x50x25 50 25 12 1,50 410 490 680

200x65x30 65 30 17 3,10 750 840 1150

200x70x30 63 30 15 3,80 750 840 1150

250x72x32 72 30 18 5,90 850 940 1250

260x76x35 77 30 20 5,10 1100 1280 1700
Pour des exécutions particulieres ou autres dimensions, matériaux particuliers Charges de rupture dureté standard sans axes,
comme p. ex. résistance a la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter Valeurs théoriques en kN 4
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CHAINES A FOURCHES SIMPLE BRIN AVEC ELEVATION CHARGES DE RUPTURE

25 12 290 380 520

142x50x19 42 1,30
142x50x29 62 25 12 2,80 500 580 800
160x45%x20 68 25 12 1,80 300 360 500
160x55x25 80 25 12 2,00 500 580 790

Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers Charges de rupture dureté standard sans axes,

comme p. ex. résistance a la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter Valeurs théoriques en kN

24



CHAINES A FOURCHES SIMPLE BRIN
AVEC GOUPILLE DE SERRAGE CHARGES DE RUPTURE

TS E P (I
30 21

175x60x30 72 2,80

216x60x29 66 30 16 4,30 680
250x70x30 78 35 16 6,40 750
250x70x45 93 35 36 5,80 1150

Pour des exécutions particulieres ou autres dimensions, matériaux particuliers
comme p. ex. résistance 3 Ia corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter

oo [ oo

780 1050
840 1150
1250 1700

Charges de rupture dureté standard sans axes,
Valeurs théoriques en kN

o
600 710 990

%
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CHAINES A FOURCHES FORGEES

CHAINES A FOURCHES SIMPLE BRIN

AVEC SECURITE A LA ROTATION

axbxc

142x40x19

160x50x25
200x50x25
200x55x28

E

43
50
50
55

e

20
25
25
28

f

12
13
13
14

Poids [kg]
1,0
1,8
2,0
2.3

Pour des exécutions particulieres ou autres dimensions, matériaux particuliers
comme p. ex. résistance 3 la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter

26

CHARGES DE RUPTURE

180 270 370

410 490
410 490
500 600

Charges de rupture dureté standard sans axes,
Valeurs théoriques en kN

680
680
800

%
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CHAINES A FOURCHES POUR CONVOYEUR A PALETTES

axbxc

135x47x64

150x54x34
160x60x38
160x70x38
230x70x46

Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers

E
126
77
80
80
97

e f

25 29
30 20
30 18
30 18
40 24

Poids [kg]
1,20
1,40
1,70
2,90
4,00

comme p. ex. résistance 3 la corrosion, aux acides ou a la chaleur, veuillez nous consulter

CHARGES DE RUPTURE

1000 1400
750 1050
900 1200
1200 1650
1250 1700

Charges de rupture dureté standard sans axes,
Valeurs théoriques en kN ]
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CHAINES A FOURCHES FORGEES

N [ N J N { N L J { N [ (

CHAINES A FOURCHES A DOUBLE BRIN AVEC ERGOT CHARGES DE RUPTURE
oxe [0 e[+ e
150x50x25 52 25 16 1,70 410 490 680
160x52x20 45 25 16 1,80 300 400 560
200x50x25 59 25 17 2,40 410 490 680
200x50x25 52 25 12 2,00 410 490 680
200x60x30 66 30 20 3,60 600 710 990
200x60x34 66 30 20 3,40 700 800 1100
250x50x25 59 25 17 2,50 410 490 680
250x60x30 69 30 20 4,00 600 710 990
250x60x30 69 30 20 3,80 600 710 990
315x80x40 88 40 24 13,00 1150 1300 1700
Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers Charges de rupture dureté standard sans axes,
comme p. ex. résistance a la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter Valeurs théoriques en kN .
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CHAINES A FOURCHES A
DOUBLE BRIN AVEC ERGOT ET RACLOIR

_

142x50x19 42

142x50x29 62 25 16
160x50x21 55 25 17
200x40x20 46 20 14

Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers
comme p. ex. résistance a la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter

25 12

CHARGES DE RUPTURE
290 380 520
500 580 800
350 420 570
200 280 380

Charges de rupture dureté standard sans axes,
Valeurs théoriques en kN i
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CHAINES A FOURCHES FORGEES

N ( N J N { N L J { N [ (

CHAINES A FOURCHES A
DOUBLE BRIN AVEC GOUPILLE DE SERRAGE CHARGES DE RUPTURE
175x60x30 72 30 21 3,30 600 710 990
200x60x30 74 30 24 3,50 600 710 990
250x70x45 93 35 36 6,80 1150 1250 1700
Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers Charges de rupture dureté standard sans axes, ¥
comme p. ex. résistance 3 la corrosion, aux acides ou a la chaleur, veuillez nous consulter Valeurs théoriques en kN
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CHAINES A FOURCHES A DOUBLE BRIN AVEC ERGOT ROND

axbxc

200x40x20
200x50x25
250x60x30
250x70x30
250x80x43
250x100x50

Pour des exécutions particuliéres ou autres dimensions, matériaux particuliers

| d e

43 22
50 25
60 30
70 35
85 40
105 40

f

16
20
25
25
24
20

Poids [kg]
1,20
2,70
3,50
4,30
8,10
9,60

comme p. ex. résistance a la corrosion, aux acides ou 3 la chaleur, veuillez nous consulter

CHARGES DE RUPTURE

7
20MnCr5 cas ) ascinon
200 280 390

300
500
650

440
600
750
1350
2000

600
990
1050
1800
2700

Charges de rupture dureté standard sans axes,
Valeurs théoriques en kN
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TYPES DE RACLEURS

T1 T2 T3

8
)\ S, P, P

TYPE-O POUR CONVOYAGE HORIZONTAL, INCLINE ET VERTICAL (SIMPLE
BRIN AVEC OU SANS TOLE PLEINE)

02 03

S

TYPE-U POUR CONVOYAGE HORIZONTAL ET INCLINE
(SIMPLE BRIN AVEC OU SANS TOLE PLEINE)

32



TYPE-BT POUR CONVOYAGE HORIZONTAL ET
LEGEREMENT INCLINE

(SIMPLE BRIN) BTI BT;‘% N J ;T?,Jﬁ . J
/7.'.? /Iﬁ-w"h- Py
K2 l _*l K3 l - l

V" 39440 et j

TYPE-K POUR CONVOYAGE HORIZONTAL ET
LEGEREMENT INCLINE (SIMPLE BRIN AVEC RACLEURS EN PLASTIQUE)

TYPE-OO POUR CONVOYAGE HORIZONTAL, INCLINE ET VERTICAL
(SIMPLE BRIN AVEC OU SANS TOLE PLEINE)

002 003
RACLEUR POUR RACLEUR SURELEVE AVEC RACLEUR PLAT
CHAINES DOUBLES BRINS, ANGLE DE RENFORT POUR RENFORCE POUR CHAINES
EXECUTION STANDARD CHAINES DOUBLES BRINS DOUBLES BRINS

oo
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E n prenant en consideération des La vue d’ensemble ci-contre ne rep-

conditions spécifiques d’usine, nous résente qu'une petite partie des diffe-
développons en collaboration avec rents Types de raccordement possib-
nos clients, la combinaison optimale les. Nos spécialistes vous conseillent
des matériaux des maillons de volontiers pour trouver une solution
5 chaines, boulons de fixation et optimale en fonction de vos besoins.

moatériel de fixation.

Les pieces de raccordement de GOUPILLE

_ A SERRAGE
chaines, comme I'ensemble de notre
gamme de production, sont usinees
NS avec une haute précision afin
de garantir un produit final de
haute qualite.

sy

7
7

fﬂ/
A A
] L

7

z

7]
]

L
v

s

777
Z
W/

=’
4

1 2

AXE AVEC GOUPILLE AXE EPAULE AVEC BAGUES
DE RETENUE ET ECLISSE D'ARRET ET GOUPILLE DE SERRAGE
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GOUPILLE
ARETENUE ECLISSE-S CIRCLIP

BAGUE
D'ARRET

. . BAGUE EN U POUR LA
. BCLISSE | . FIXATIONDURACLEUR
AXE EPAULE AXE EPAULE AXEA
AVEC ECLISSE AVEC CIRCLIP DOUBLE CIRCLIP
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‘ ROUES DE CHAINES

| | —e—

mos roues de chaines sont fabriquées

en exécution standard a partir du

matériau C 45, et les flancs des dents

sont trempés par flamme ou par Contrairement a Ia plupart des exéecu-
induction. Dans le cas d’applications tions, les contours des dents des rou-
particulieres, la gamme entiere des es BRANSCHEID sont usinés sur des
aciers disponibles sur le marché est machines CNC. Cet usinage combiné
bien sUr a votre disposition pour vos avec l'usinage des maillons minimise
roues de chaines. les frottements et I'usure, ce qui a

pour effet d'augmenter fortement la

durée de vie des composants

SENS DE ROTATION
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roue de chaine (pignon) comprenant:
41 moyeu
< 2 disques dentés (gauche et droite)
<4 Visseries d’assemblage

1 set de disques dentés comprenant:
< 2 disques dentés (gauche et droite)

Tableau des diametres primitifs D [mm]

Nbr. de dents Z = Pas P
102

6 204,00
7 235,09
8 266,54
9 298,23
10 330,08
n 362,05
12 394,10
13 426,22
14 458,38

125
250,00
288,10
326,64
365,48
404,51
443,68
482,96
522,32
561,74

142
284,00
327,28
371,06
415,18
459,52
504,02
548,65
593,36
638,14

160
320,00
368,76
418,10
467,81
517,77
567,91
618,19
668,57
719,03

175
350,00
403,33
457,30
511,67
566,31
621,16
676,15
731,25
786,44

DISQUE DENTE

200
400,00
460,95
522,63
584,76
647,21
709,89
772,74
835,72
898,79

230
460,00
530,10
601,02
672,48
744,30
816,38
888,65
961,07
1033,61

250
500,00
576,19
653,28
730,95
809,02
887,37
965,93
1044,65
123,49

FORMULE DU
DIAMETRE PRIMITIF

260 315
520,00 630,00
599,24 726,00
679,41 823,13
760,19 921,00
841,38 1019,36
922,86 1118,08

1004,56 1217,07
1086,43 1316,25
1168,43 1415,60
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‘ TABLEAU DES MATERIAUX

L e spectre de la gamme des aciers

utilisé est trés large (aciers trempés,

aciers de construction simples, aciers

résistant a la chaleur, acier inoxydable
résistant aux acides). Le choix optimal
de l'acier en fonction des conditions

d’utilisation est défini en étroite colla-

boration avec le client.

MAILLON FORGE

Référence de matériau

N° de matériau

Cémentation
standard

Les différents tableaux suivants pré-

sentent les aciers fréequemment uti-
lisés dans notre fabrication. D'autres

nuances d’acier disponibles sur le

marché peuvent étre utilisées dans

notre fabrication en fonction de

vos besoins.

Valeurs standards
de trempe

Profondeur standard
de trempe

QUALITES STANDARDS

c15 1.0401
C45 1.0503
20 Mn Cr 5 1.7147
18 CrNi 8 1.5920
42 Cr Mo 4 1.7225

QUALITES INOXYDABLES ET RESISTANT AUX ACIDES

X5 Cr Ni 18-10 (V 2 A) 1.4301
X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A) 1.4571
X 46 Cr13 14034
X 39 Cr Mo 17-1 1.4122
X5 Cr Ni Cu Nb 16-4 1.4542
QUALITES RESISTANT A LA CHALEUR

X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C) 1.4713

X 15 Cr Ni Si 20-12 (bis 1200°C) 1.4828

38

Cémentation en surface
Cémentation en masse

Cémentation en surface
Cémentation en surface

Cémentation en masse

Cémentation par induction
Cémentation par induction

Ceéementé par précipitation

58-60 HRc
800-900 N/mm?
58-60 HRc

60-62 HRc
1100-1300 N/mm?

50-55 HRc
49-52 HRc
410-470 HB

0,8-1,0 mm
Continue

0,8-1,0 mm
0,8-1,0 mm

Continue

1,5-2,0 mm
1,5-2,0 mm

Continue



AXE

Référence de matériau

QUALITES STANDARDS

16 Mn Cr 5 1.7131

15 Ni Cr 13 (ehem. 14 Ni Cr 14) 1.5752
18 Cr Ni 8 1.5920
C45 1.0503
42 Cr Mo 4 1.7225

QUALITES INOXYDABLES ET RESISTANT AUX ACIDES

X46 Cr13 1.4034
X 39 Cr Mo 17-1 1.4122
X 105 Cr Mo 17 1.4125

RACLEUR

N° de matériau

Référence de matériau

QUALITES STANDARDS

S 235 JR (ehem. St 37-2) 1.0038
S 355 J2 (ehem. St 52-3) 1.0577
Cc45 1.0503
Hardox

Creusabro

QUALITES INOXYDABLES ET RESISTANT AUX ACIDES
X 5 Cr Ni 18-10 (V 2 A)

X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (V 4 A)
QUALITES RESISTANT A LA CHALEUR
X 10 Cr Al Si 7 (bis 800°C)

X 15 Cr Ni Si 20-12 ( bis 1200 °C)

1.4301
1.4571

1.4713
1.4828

N° de matériau

Valeurs standards
de trempe

Cémentation
standard

de trempe

Cémentation en surface 58-60 HRc 0,8-1,0 mm
Cémentation en surface 60-62 HRc 0,8-1,0 mm
Cémentation en surface 60-62 HRc 0,8-1,0 mm
Cémentation par induction 58-62 HRc 1,5-2,0 mm
Cémentation par induction 54-56 HRc 1,5-2,0 mm
Cémentation par induction 50-55 HRc 1,5-2,0 mm
Cémentation par induction 49-52 HRc 1,5-2,0 mm
Cémentation par induction 60-62 HRc 1,5-2,0 mm

MANCHONS DE SERRAGE

N° de
matériau

Cémentation
stoandard

Référence de
matériau

QUALITES STANDARDS

C67S 11231 Cémentation en masse
51CrV 4 1.8159 Cémentation en masse
QUALITES INOXYDABLES ET RESISTANT AUX ACIDES

X 10 Cr Ni 18-8 1.4310

X 46 Cr 13 1.4034 Cémenté 3 vide

X7 Cr Ni Al 17-7 1.4568 Cémenté par précipitation

Profondeur standard

Valeurs stan-
dards de trempe

420-500 HV
410-500 HV

42-49 HRc
400-480 HV
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‘ RAILS D'USURE

m os rails d’usure sont fabriqués

en acier au manganese X120Mn12
(1.3401). La structure austénitique de Dans des conditions difficiles, cet
cet acier lui donne une tres grande acier au manganese reste incassable
ténacite. Alors que sa dureté a la liv- et résistant. Il est donc plus optimal
raison varie entre 200-220 HB. Cette  pour offrir une bonne résistance a
dureté peut augmenter en surface |'usure du rail.
avec le phénomene d’écrouissage lors
du fonctionnement jusqu’a 600 HB. Donneées techniques:
< Matériau: 1.3401 (X 120 Mn 12)
< Traitement thermique: trempe
et recuit
< Finition: noir, non traité
< Extrémités: cisaillement 3 chaud /
ébarbées
<4 Rectitude: 4mm/m
< Qualité de surface: B selon
EN 10221

LES DIMENSIONS DE RAILS D'USURE
SUIVANTES SONT GENERALEMENT TENUES EN STOCK :

a [mm] b [mm] c [mm] d [mm] kg/m
35 10 5 2 2,75
40 10 5 2 3,14
40 20 5 2 6,28
50 10 5 2 3,93
50 20 5 2 7,85
60 10 6 3 4,71
60 20 6 3 9,42
70 10 15 3 5,50
70 20 15 3 10,99
100 10 15 3 7,85
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ous pouvons compter sur de
nombreuses années d'expérience
pratique dans la fabrication de
chaines a tabliers. Les convoyeurs
2 tabliers sont fabriqués selon les
dessins, ou des mesures effectuées

sur place par nos techniciens.

Nos convoyeurs a tabliers peuvent
étre constitués de chaines 3 fourche
forgées ou de chaines tubulaires et
peuvent étre utilisés dans divers do-
maines comme par exemple: cendres
humides, centrales a charbon ou de
cogeneration de biomasse, aciéries
et installations pour le chargement

des scories.




CHAINES A MAILLONS,

A FOURCHES ET A BLOCS

( ] N J N o ® L J ® ® [ ®

E n complément 3 notre gamme de

production, nous offrons des solutions
sur mesure dans le domaine des chai- chaines a fourches et a3 éclisses selon
nes a maillons, DIN15263. Nous vous conseillons

volontiers a ce sujet.

CHAIINE A FOURCHE SIMPLE BRIN CHAIINE A FOURCHE A DOUBLE BRIN

Yoo
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SELON DIN 15263

o ® @ [ ] L ® ] e o

CHAIINE A MAILLONS CHAINE A BLOCS

: ™M - : LT 1 : T [ ! | |i| ]
: | T 1

= - n u |
| 1] T | | T : T | e
HE | N T H | T
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8167 - ISO 1977

CHAINE DE CONVOYEURS A AXES PLEINS

h1

H
A
8

LN
P77 | W |
A [[| [

Surface
d’articulation
A [cm?]

M 20 40 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32

M 20 50 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32

M 20 63 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32

M 20 80 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32

M 20 100 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32

M 20 125 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32

M 20 160 16 22 6 9 12,5 25 25/30 4 31,2 36,2 18 2,5 1,32
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ECLISSE DE FIXATION

. b3

~

=

N

©

=
GALETS
TYPE A TYPE B TYPE C
NN Y AN NN
d3 d4 ‘ d4
d5

Profil
angulaire

[mm]
20 000 — 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,08 1,44 2,61 2,81
20 000 — 27 14 6,6 25 16 16 42 — 1,01 1,29 2,23 2,39
20 000 20 27 35 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,99 1,23 2,00 2,13
20 000 35 27 50 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,90 1,07 1,67 1,77
20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,86 1,00 1,47 1,55
20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,82 0,98 1,32 1,38
20 000 50 27 65 6,6 25 16 16 42 25x20x 3 0,80 0,89 1,19 1,24

45 :



CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8167 - ISO 1977

b1 b2 d1 dz d3 d4 Surface
[mm] [mm)] [mm] [mm] [mm] [mm] d’articulation
max. sans Type A Type B A [sz]

18 25 10 15 30

M 28 50 7 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 28 63 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 28 80 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 28 100 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 28 125 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 28 160 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 28 200 18 25 7 10 15 30 30/36 4,5 35,2 40,2 20 3 1,75
M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M40 100 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4.5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M40 200 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 36 36/42 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38
M 56 63 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3.3

M 56 80 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3.3

M 56 100 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3,3

M 56 125 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3.3

M 56 160 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3.3

M 56 200 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3.3

M 56 250 24 33 10 15 21 42 42/50 6 47,2 56,2 30 4 3.3

M 80 80 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5) 4,68
M 80 100 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68
M 80 125 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68
M 80 160 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68
M 80 200 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68
M 80 250 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5 4,68
M 80 315 28 39 12 18 25 50 50/60 7 55,2 64,2 35 5) 4,68
M 112 80 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 100 32 45 15 21 30 60 60/70 7.5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 125 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 160 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 200 32 45 15 21 30 60 60/70 7.5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 250 32 45 15 21 30 60 60/70 7.5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 315 32 45 15 21 30 60 60/70 7,5 64,2 75,2 40 6 6,75
M 112 400 32 45 15 21 30 60 60/70 7.5 64,2 75,2 40 6 6,75
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Fg
[N]

min.

28 000
28 000
28 000
28 000
28 000
28 000
28 000

40 000
40 000
40 000
40 000
40 000
40 000
40 000

56 000
56 000
56 000
56 000
56 000
56 000
56 000

80 000
80 000
80 000
80 000
80 000
80 000
80 000

112 000
112 000
112 000
12 000
112 000
112 000
112 000
112 000

a1 a2
[mm] | [mm]
— 32

25
40
65
65
65

20
40
65
65
65
65

25
30
85
85
85

50
85
125
125
125

35
65
100
100
100
100

32
32
32
32
32
32

35
35
35
35
35
35
35

44
44
44
44
44
44
44

48
48
48
48
48
48
48

55
55
55
55
55
55
55
55

20
20
45
60
85
85
85

20
40
60
85
85
85
85

22
22
50
75
10
10
10

22

22

75

1o
150
150
150

28
28
65
95
130
130
130
130

O OV OV VW OV Vv Vv

O OV VU OV OV Vv Vv

ha h3 ha
[mm] [mm] [mm]
30 20 20

30
30
30
30
30
30

35
35
35
35
35
35
35

45
45
45
45
45
45
45

50
50
50
50
50
50
50

60
60
60
60
60
60
60
60

20
20
20
20
20
20

22,5
22,5
22,5
22,5
22,5
22,5
22,5

30
30
30
30
30
30
30

32,5
32,5
32,5
32,5
329
32,5
32,5

40
40
40
40
40
40
40
40

20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25
25
25

30
30
30
30
30
30
30

35
35
35
35
35
35
35

40
40
40
40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50
50

56
56
56
56
56
56
56

70
70
70
70
70
70
70

80
80
80
80
80
80
80

92
92
92
92
92
92
92
92

Profil
angulaire
[mm]

20x30x 3
20x30x 3
20x30x 3
20x30x 3
20x30x 3

30x30x3
30x30x 3
30x30x3
30x30x 3
30x30x3
30x30x3

40x40x 4
40x40x 4
40 x40 x 4
40x40x 4
40 x40 x 4

40 x40 x 4
40 x40 x 4
40x40x 4
40x40x 4
40 x40 x 4

50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6

1,54
1,42
1,32
1,24
118
113
1,10

2,24
1,98
1,91
1,81
1,71
1,64
1,60

3,32
3,01
2,79
2,60
2,44
2,34
2,25

4,65
4,27
3,97
3,70
3,51
3,37
3,24

6,75
6,15
5,69
5,26
4397
4,74
4,53
4,38

1,82
1,64
1,50
1,38
1,30
1,22
117

2,57
2,25
2,12
1,98
1,85
1,75
1,68

3,83
3.4

3N

2,87
2,64
2,50
2,37

5,29
4,79
4,38
4,03
3,77
3,57
3,41

7,88
7.06
6,42
5,83
5/43
5,10
4,82
4,61

3,32
2,84
2,44
2,13
1,90
1,69
1,54

4,47
3,75
3,32
2,93
2,60
2,35
2,16

6,93
5,86
5,07
4,43
3,87
3,49
3,16

9,35
8,03
6,98
6,05
5,39
4,87
4,43

14,60
12,40
10,70
9,15
8,09
7,22
6,52
5,94

sans Type A Type B Type C
[kg/m] | [kg/m] | [kg/m] | [kg/m]

3,52
3,00
2,57
2,23
1,98
1,75
1,59

4,70
3,95
3,47
3,06
2,71
2,42
2,23

7,26
6,20
5,34
4,65
4,04
3,63
3,27

9,95
8,50
7,35
6,35
5,63
5,06
4,58

15,30
13,00
11,20
9,54
8,38
7,47
6,70
6,08
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8167 - ISO 1977

b1 b2 d1 dz d3 d4 Surface
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] d’articulation
max. sans Type A Type B A [sz]

37 52 18 25 36 70

M 160 100 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 125 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 160 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 200 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 250 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 315 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 400 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 160 500 37 52 18 25 36 70 70/80 85 733 883 50 7 9,36
M 224 125 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 160 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 200 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 250 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 315 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 400 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 500 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 224 630 43 60 21 30 42 85 85/100 10 86,3 99,3 60 8 12,60
M 315 160 48 70 35 36 50 100  100/120 10,5 100,3 1203 70 10 17,5
M 315 200 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5
M 315 250 48 70 35 36 50 100  100/120 10,5 100,3 1203 70 10 17,5
M 315 315 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 1203 70 10 17,5
M 315 400 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5
M 315 500 48 70 35 36 50 100 100/120 10,5 100,3 1203 70 10 17,5
M 315 630 48 70 35 36 50 100  100/120 10,5 100,3 120,3 70 10 17,5
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Fg
[N]

min.

160 000
160 000
160 000
160 000
160 000
160 000
160 000
160 000

224 000
224 000
224 000
224 000
224 000
224 000
224 000
224 000

315 000
315 000
315 000
315 000
315 000
315 000
315 000

a1 a2
[mm] | [mm]
— 62

50
85
145
145
145
145

65
125
190
190
190
190

50
100
155
155
155
155

62
62
62
62
62
62
62

70
70
70
70
70
70
70
70

80
80
80
80
80
80
80

30
30
80
15
175
175
175
175

35
35
100
160
225
225
225
225

35
85
135
190
190
190
190

de h2 h3 hs
[mm] | [mm] | [mm] [mm]
max.

14 70 45 45

70
70
70
70
70
70
70

90
90
90
90
90
90
90
90

100
100
100
100
100
100
100

45
45
45
45
45
45
45

60
60
60
60
60
60
60
60

65
65
65
65
65
65
65

45
45
45
45
45
45
45

55
55
55
55
55
55
55
55

65
65
65
65
65
65
65

100
100
100
100
100
100
100
100

n4
14
14
n4
n4
n4
n4
14

125
125
125
125
125
125
125

Profil
angulaire
[mm]
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6
50 x50 x 6
50 x 50 x 6
50 x 50 x 6

60 x 60 x 8
60x60x8
60 x 60 x 8
60 x 60 x 8
60 x 60 x 8
60 x 60 x 8
60 x 60 x 8
60x60x8

70 x 70 x 9
70x70x9
70x70x9
70x70x9
70 x 70 x 9
70x70x9
70 x 70 x 9

sans

[kg/m]

9,70
8,85
8,15
7,56
7.22
6,88
6,57
6,36

13,10
11,90
11,10
10,30
9,78
9,30
8,97
8,67

18,30
16,70
15,60
14,60
13,90
13,30
12,80

Type A
[kg/m]

1,20
10,10
9,12

8,33
7.82

7,38
6,95
6,68

14,90
13,30
12,20
1,20
10,50
9,86
9,40
9,02

20,50
18,60
17,10
15,80
14,80
14,10
13,40

Type B
[kg/m]

19,50
16,70
14,30
12,50
11,10
9,95

9,00
8,35

26,60
22,40
19,50
17,10
15,10
13,50
12,30
1,30

34,40
29,60
25,90
22,90
20,30
18,50
16,90

20,40
17,50
14,90
13,00
11,50
10,30
9,25
8,52

27,80
23,40
20,30
17,70
15,70
13,90
12,60
11,60

36,10
31,00
27,10
23,70
21,20
19,10
17,40
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8167 - ISO 1977

b1 b2 d1 dz d3 d4 Surface
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] d’articulation
max. sans Type A Type B A [sz]

56 82 30 42 60 120

M 450 200 120/140 1,5 Nn7,3 141,3 80 12 24,6
M 450 250 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6
M 450 315 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6
M 450 400 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6
M 450 500 56 82 30 42 60 120 120/140 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6
M 450 630 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6
M 450 800 56 82 30 42 60 120 120/140 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6
M 630 250 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56
M 630 315 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56
M 630 400 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56
M 630 500 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56
M 630 630 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56
M 630 800 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3 1593 100 14 34,56
M 630 1000 66 96 36 50 70 140 140/170 14,5 136,3  159,3 100 14 34,56
M 900 250 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28
M 900 315 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28
M 900 400 78 12 44 60 85 170 170/210 17 (578 179,3 120 16 49,28
M 900 500 78 12 44 60 85 170 170/210 17 1573 179,3 120 16 49,28
M 900 630 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28
M 900 800 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28
M 900 1000 78 12 44 60 85 170 170/210 17 157,3 179,3 120 16 49,28
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Fg
[N]

min.

450 000
450 000
450 000
450 000
450 000
450 000
450 000

630 000
630 000
630 000
630 000
630 000
630 000
630 000

900 000
900 000
900 000
900 000
900 000
900 000
900 000

3 32 b3 de h2 hs hg
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
max. max.
- 90 40 18 120 80 75

85
155
240
240
240
240

100
190
300
300
300
300

65
155
240
240
240
240

90
90
90
90
90
90

15
15
15
15
15
15
115

140
140
140
140
140
140
140

125
195
280
280
280
280

50
150
240
350
350
350
350

60
125
215
300
300
300
300

24
24
24
24
24
24
24

30
30
30
30
30
30
30

120
120
120
120
120
120

140
140
140
140
140
140
140

180
180
180
180
180
180
180

80
80
80
80
80
80

90
90
90
90
90
90
90

120
120
120
120
120
120
120

75
75
75
75
75
75

90
90
90
90
90
90
90

10
10
110
110
110
110
10

140
140
140
140
140
140
140

190
190
190
190
190
190
190

240
240
240
240
240
240
240

Profil
angulaire
[mm]
70x70x9
70 x 70 x 9
70x70x9
70 x 70 x 9
70x 70 x9
70x70x9
70x70x9

100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12

120 x 120 x 15
120 x 120 x 15
120 x 120 x 15
120 x 120 x 15
120 x 120 x 15
120 x 120 x 15
120 x 120 x 15

24,20
22,40
20,90
19,70
18,70
18,00
17,40

34,80
32,20
30,30
28,40
27,10
26,00
25,20

51,20
47,00
43,50
40,80
38,80
36,90
35,50

27,50
25,00
22,90
21,30
20,10
19,00
18,20

39,60
35,40
32,70
30,40
28,70
27,20
26,20

58,00
52,30
47,70
44,20
41,40
39,00
37,20

46,00
39,80
34,70
30,60
27,50
24,90
22,80

62,80
54,30
47,80
42,40
38,30
34,70
32,20

100,00
85,70
74,00
65,30
58,10
52,20
47,70

Type C
[kg/m]

47,80
41,40
36,00
31,50
28,20
25,50
23,30

65,70
56,50
49,50
43,80
39,30
35,60
32,90

106,00
90,20
77,40
68,10
60,40
51,70
49,10

51



CHAINES DE CONVOYEURS A

AUGES SELON DIN 8167

o ® ® ® ® ® ® L ( ]

TYPE A TYPE B
p
. | il | . J
[o——o) o — o) ©)- | )
d1 d1
= T | . )
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TYPE D TYPE E
p p
1 ! | L
fo——ol o —ol-—0)- o 1o~
d1 d1
T T
\ﬁ% = \me %\JHI .
3 st = 35 - _
i o
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TYPE C
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AUGES SELON DIN 8167

di d> ds e fq Surface
[mm)] [mm] [mm] [mm] [mm] d’articulation
sans Type A A [sz]

M 20 40 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 20 50 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 20 63 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 20 80 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 20 100 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 20 125 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 20 160 16 22 6 9 12,5 4 31,2 46,2 18 2,5 1,32 20 000
M 28 50 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 28 63 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 28 80 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 28 100 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 28 125 18 25 7 10 15 45 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 28 160 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 28 200 18 25 7 10 15 4,5 35,2 40,2 20 3 175 28 000
M 40 63 20 28 8,5 12,5 18 45 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 40 80 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 40 100 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 40 125 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 40 160 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 40 200 20 28 8,5 12,5 18 4,5 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 40 250 20 28 8,5 12,5 18 45 40,2 47,2 25 3,5 2,38 40 000
M 56 63 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 33 56 000
M 56 80 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 33 56 000
M 56 100 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 33 56 000
M 56 125 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 33 56 000
M 56 160 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 3,3 56 000
M 56 200 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 33 56 000
M 56 250 24 33 10 15 21 6 47,2 56,2 30 4 33 56 000
M 80 80 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 100 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 125 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 160 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 200 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 250 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
M 80 315 28 39 12 18 25 7 55,2 64,2 35 5 4,68 80 000
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Type

M 112
M 112
M 112
M 112
M 112
M 112
M 112
M 112

M 160
M 160
M 160
M 160
M 160
M 160
M 160
M 160

M 224
M 224
M 224
M 224
M 224
M 224
M 224
M 224

M 315
M 315
M 315
M 315
M 315
M 315
M 315

b4

80

100
125
160
200
250
315
400

100
125
160
200
250
315
400
500

125
160
200
250
315
400
500
630

160
200
250
315
400
500
630

37
37
37
37
37
37
37
37

43
43
43
43
43
43
43
43

48
48
48
48
48
48
48

=Indiquer la largeur de la chaine
m = Indiquer le calibre
k =Indiquer la cote extérieure

52
52
52
52
52
52
52
52

60
60
60
60
60
60
60
60

70
70
70
70
70
70
70

21
21
21
21
21
21
21
21

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25

30
30
30
30
30
30
30
30

36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36

42
42
42
42
42
42
42
42

50
50
50
50
50
50
50

7,5
7.5
7.5
7,5
7.5
7.5

8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5

10
10
10
10
10
10
10
10

10.5
10.5
10.5
10.5
10.5
10.5
10.5

64,2
64,2
64,2
64,2
64,2
64,2
64,2
64,2

73,2
73,2
73,2
73,2
73,2
73,2
73,2
73,2

86,3
86,3
86,3
86,3
86,3
86,3
86,3
86,3

100.3
100.3
100.3
100.3
100.3
100.3
100.3

75,2
75,2
75,2
75,2
75,2
75,2
75,2
75,2

88,3
88,3
88,3
88,3
88,3
88,3
88,3
88,3

99,3
99,3
99,3
99,3
99,3
99,3
99,3
99,3

120.3
120.3
120.3
120.3
120.3
120.3
120.3

40
40
40
40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50
50
50

60
60
60
60
60
60
60
60

70
70
70
70
70
70
70

NN NN NN NN a O O O 0O O O O

W O 0 0 0 o 0w o

Surface
d’articulation
A [cm?]

6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75

9,36
9,36
9,36
9,36
9,36
9,36
9,36
9,36

12,60
12,60
12,60
12,60
12,60
12,60
12,60
12,60

17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50

Fs
[N]

min.

112 000
112 000
12 000
112 000
112 000
112 000
112 000
112 000

160 000
160 000
160 000
160 000
160 000
160 000
160 000
160 000

224 000
224 000
224 000
224 000
224 000
224 000
224 000
224 000

315 000
315 000
315 000
315 000
315 000
315 000
315 000
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AUGES SELON DIN 8167

d d2 ds Surface
[mm] [mm] [mm] d'articulation
sans Type A A [sz]
30 42 60

M 450 200 56 82 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 250 56 82 30 42 60 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 315 56 82 30 42 60 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 400 56 82 30 42 60 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 500 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 630 56 82 30 42 60 1,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 450 800 56 82 30 42 60 11,5 17,3 141,3 80 12 24,6 450 000
M 630 250 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 315 66 9 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 400 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 500 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 630 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 800 66 9% 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 630 1000 66 96 36 50 70 14,5 136,3 159,3 100 14 34,56 630 000
M 900 250 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 315 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 400 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 500 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 630 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 800 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
M 900 1000 78 12 44 60 85 17 157,3 179,3 120 16 49,28 900 000
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CHAINE A RACLOIR A PORTIQUE

BANDE A TABLIERS POUR
LE CHARGEMENT DE SCORIES
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8165

CHAINE DE CONVOYEURS A AXES PLEINS

P
°
|
x
y
e
|
o)

x
y
|
@,_
o

] w
CHAINE A ECLISSES D’ALIGNEMENT
p P P P
: [TeT]. o -
I T | —
o — p——— — s ——- — b — sy =

' . | — B2 | WA | T T | — F

ol T T ] ) (|| 7 | —

d1 dz d3 (] f1 f) f3 h] S h2
[mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
sans Type A in.
FV 40 40 18 25 10 15 20 32 — — 4 36 43 — 26 3 35
FV 40 50 18 25 10 15 20 32 — — 4 36 43 — 26 3 35
FV 40 63 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 - 26 3 35
FV 40 80 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 — 26 3 35
FV 40 100 18 25 10 15 20 32 40/48 — 4 36 43 - 26 3 35
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ECLISSE DE FIXATION

CHAINE A AXES CREUX

22
22
22
22
22

h4

&

al

h1

Surface
d’articulation
A [cm?2]

2,5
25
2,5
25
2,5

25
25
25
25

32 b3 de ha
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]

25
31
40
50

%

i RRSSIIISEETITSS,

GALETS
TYPE A | \
NEEN
dl3
TYPE B |
|
d4 ‘
TYPE C | *
NN
|
d4
d5
1
,,,,,,,,,,,,,, @
===
________ _F_._._._.ﬂl_- olal=
[ | [
[ T

Profil angulaire

[mm]

2,59
2,34
2,08
1,91
1,76

Type A | Type B | Type C
[kg/m]

3,04
2,70
2,36
2,14
1,94

4,68
4,06
3,43
3,02
2,60




CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8165

0] bz d1 dz d3 d4 (] f] fz f3 h1 S hz
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
max. sans Type A Type B
63 31 12 18 26 40 44 54 44 30 40

FV 63 22 - 8 5 4
FV 63 80 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40
FV 63 100 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40
FV 63 125 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40
FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40
FV 63 160 22 31 12 18 26 40 50/60 8 5 44 54 44 30 4 40
FV 90 63 25 36 14 20 30 48 — 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45
FV 90 100 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6.5 52 61 51,2 35 5 45
FV 90 125 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45
FV 90 160 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45
FV 90 200 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45
FV 90 250 25 36 14 20 30 48 63/73 10 6,5 52 61 51,2 35 5 45
FV 112 100 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50
FV 112 125 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50
FV 112 160 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50
FV 112 200 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50
FV 112 250 30 43 16 22 32 55 72/87 1 75 61 70 60,2 40 6 50
FV 140 100 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60
FV 140 125 35 48 18 26 36 60 - 12 9 66 79 65,3 45 6 60
FV 140 160 35 48 18 26 36 60 = 12 9 66 79 65,3 45 6 60
FV140 200 35 48 18 26 36 60 - 12 9 66 79 65,3 45 6 60
FV 140 250 35 48 18 26 36 60 — 12 9 66 79 65,3 45 6 60
FV 180 125 45 63 20 30 42 70 = 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70
FV 180 160 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70
FV180 200 45 63 20 30 42 70  100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70
FV 180 250 45 63 20 30 42 70 100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70
FV 180 315 45 63 20 30 42 70  100/120 14 13 85,5 99 84,8 50 8 70
FV 250 125 55 73 26 36 50 80 = 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80
FV 250 160 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80
FV250 200 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80
FV250 250 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 13 95,3 60 8 80
FV 250 315 55 73 26 36 50 80  125/145 18 15 97,5 113 95,3 60 8 80
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Surface Fg Fgh £ Ep) b3 de hg Profil angulaire sans Type A | Type B | Type C
d’articulation [N] [N] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [ka/m] | [kg/m]
A [sz] min. min. max. max. .
— 34 40 8,4 30

25 3,72 63000 45000 50 - 5,72 4,17 6,08 —
25 3,72 63000 4500 = 34 40 8,4 30 50 29 x 30 x 4 467 3,72 529 6,00
25 3,72 63000 45000 30 34 50 8,4 30 50 30x30x4 4,35 3,37 457 560
25 3,72 63000 45000 40 34 60 8,4 30 50 30x30x4 3,87 3,03 397 4,82
25 3,72 63000 45000 50 34 70 8,4 30 50 30x30x4 3,50 2,73 3,48 4,13
25 3,72 63000 45000 50 34 70 8,4 30 50 30x30x4 3,50 2,73 3,48 4,3

275 5,04 90000 63000 - - - — - — - 5,72 6,87 10,00 -

27,5 5,04 90000 63 000 30 40 50 8,4 35 63 40 x40 x5 4,67 5,40 7,37 9,59

27,5 5,04 90000 63 000 40 40 60 8,4 35 63 40x40x5 4,35 4,93 6,51 8,29

27,5 5,04 90000 63 000 50 40 70 8,4 35 63 40 x40 x 5 3,87 4,32 556 6,95

275 5,04 90000 63 000 60 40 80 8,4 35 63 40x40x5 3,50 3,86 4,85 5,96

275 5,04 90000 63 000 65 40 85 8,4 35 63 40 x40 x 5 3,47 3,76 4,55 5,44
30 6,88 112000 82 000 30 50 50 11 30 68 40x40x6 6,11 706 10,50 14,30
30 6,88 112000 82 000 40 50 65 11 30 68 40x40x6 5,85 6,61 9,39 12,40
30 6,88 112000 82 000 50 50 75 11 30 68 40x40x6 5,26 5,85 8,03 10,40
30 6,88 112000 82 000 65 50 90 11 30 68 40x40x6 5,00 5,47 7,30 9,13
30 6,88 112000 82 000 80 50 105 11 30 68 40x40x6 4,72 5,10 6,49 8,02

375 8,64 140 000 105000 30 50 55 11 45 80 50 x 50 x 7 7,38 869 13,30 —

375 8,64 140 000 105000 40 50 65 11 45 80 50 x 50 x 7 6,78 780 11,50 1570

375 8,64 140 000 105000 50 50 75 11 45 80 50 x 50 x 7 6,56 736 10,20 13,50

375 8,64 140 000 105000 65 50 90 11 45 80 50 x 50 x 7 5,82 6,46 877 11,40

375 8,64 140 000 105000 80 50 105 11 45 80 50 x 50 x 7 5,48 5,99 7,85 9,96
45 12,60 180 000 135000 35 64 63 13 45 90 50 x 50 x 7 10,70 12,50 19,20 =
45 12,60 180000 135000 50 64 80 13 45 90 50 x 50 x 7 972 M20 1630 22,20
45 12,60 180 000 135000 65 64 95 13 45 90 50 x 50 x 7 912 10,00 1440 19,10
45 12,60 180 000 135000 80 64 110 13 45 90 50 x 50 x 7 8,51 943 12,70 16,90
45 12,60 180 000 135000 100 64 130 13 45 90 50 x 50 x 7 8,20 893 11,60 14,50
50 18,98 250 000 190 000 = 69 50 13 55 110 65 X 65 X 7 14,30 1750 27,50 —
50 18,98 250000 190000 50 69 80 13 55 110 65 x 65 x 7 13,00 1550 23,40 39,90
50 18,98 250 000 190000 65 69 95 13 55 110 65 X 65 X 7 11,80 13,80 20,60 33,30
50 18,98 250000 190 000 80 69 110 13 55 110 65 X 65 x 7 10,80 12,40 1740 28,00
50 18,98 250 000 190000 100 69 130 13 55 110 65 X 65 X 7 10,00 11,20 1520 23,60
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AXES PLEINS SELON DIN 8165

bz d1 d2 d3 d4 f3 h1 S hz
[(mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] [(mm] [ [mm] | [mm] [ [mm]
max. sans Type A Type B .

87 30 42 60 90

FV 315 160 65 — 20 18 nz 130 13,3 70 10 90
FV 315 200 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 n7z 130 13,3 70 10 90
FV 315 250 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 nz 130 13,3 70 10 90
FV 315 315 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 nz 130 13,3 70 10 90
FV 315 400 65 87 30 42 60 90 140/170 20 18 nz 130 13,3 70 10 90
FV 400 160 70 96 32 44 60 100 = 22 20 130 148 127,3 70 12 90
FV 400 200 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90
FV 400 250 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90
FV 400 315 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90
FV 400 400 70 96 32 44 60 100 150/185 22 20 130 148 127,3 70 12 90
FV 500 160 80 106 36 50 70 110 = 26 21 140 160 138,3 80 12 100
FV 500 200 80 106 36 50 70 110 — 26 21 140 160 138,3 80 12 100
FV 500 250 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100
FV 500 315 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100
FV 500 400 80 106 36 50 70 110 160/195 26 21 140 160 138,3 80 12 100
FV 630 200 90 116 42 56 80 120 = 30 22 152 169 149,3 100 12 120
FV 630 250 90 16 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120
FV 630 315 90 16 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120
FV 630 400 90 16 42 56 80 120 170/210 30 22 152 169 149,3 100 12 120
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55
55
55
55
55

55
55
55
55
55

60
60
60
60
60

70
70
70
70

Surface
d’articulation
A [cm?]

26,10
26,10
26,10
26,10
26,10

30,72
30,72
30,72
30,72
30,72

38,16
38,16
38,16
38,16
38,16

48,72
48,72
48,72
48,72

FB
[N]
min.

315 000
315 000
315 000
315 000
315 000

400 000
400 000
400 000
400 000
400 000

500 000
500 000
500 000
500 000
500 000

630 000
630 000
630 000
630 000

Fgh
[N]

min.

240 000
240 000
240 000
240 000
240 000

320 000
320 000
320 000
320 000
320 000

400 000
400 000
400 000
400 000
400 000

520 000
520 000
520 000
520 000

a1 32 b3 de hsa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
max. max.
- 85 50 13 60

65
80
100
100

60
80
100
100

50
80
100
100

70
100
100

85
85
85
85

95
95
95
95
95

100
100
100
100
100

15
15
15
15

95

10
130
130

50
100
120
140
140

50
90
120
140
140

50
110
140
140

60
60
60
60

65
65
65
65
65

70
70
70
70
70

80
80
80
80

124
124

131
131
131
131
131

146
146
146
146
146

171
71
171
171

Profil angulaire

[mm]

70x70x9
70 x 70 x 9
70x70x9
70 x 70 x 9
70x70x9

70x70x
70 x 70 x 1
70 x 70 x 11
70x 70 x 11
70 x 70 x 11

80 x 80 x 12
80 x 80 x 12
80 x 80 x 12
80 x80x 12
80 x 80 x 12

100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12
100 x 100 x 12

sans
[kg/m]

20,04
18,24
16,79
15,53
14,56

24,16
21,91
20,17
18,73
17,56

30,04
27,04
24,65
22,68
21,06

36,45
32,93
30,02
27,65

Type A
[kg/m]

24,51
21,82
19,65
17,80
16,35

28,52
25,40
22,96
20,95
19,31

37,18
32,75
29,22
26,30
23,91

45,22
39,95
35,59
32,04

35,67
30,74
26,79
23,46
20,81

45,58
39,05
33,88
29,61
26,12

58,90
50,13
43,12
37,34
32,60

67,25
57,57
49,57
43,05

43,59
37,07
31,62
27,23

56,11
47,53
40,44
34,66

55,48
47,14
40,33

76,20
64,36
54,69
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CHAINES DE CONVOYEURS A

AUGES SELON DIN 8165
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TYPE C
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CHAINES DE CONVOYEURS A

‘ AUGES SELON DIN 8165

di d> ds e fq fa h S Surface
[mm)] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] d’articulation
sans Type A A [sz]
10 15 20 4 36 43 26 3

FV 40 40 18 25 2,5 40 000
FV 40 63 18 25 10 15 20 4 36 43 26 B 2,5 40 000
FV 40 100 18 25 10 15 20 4 36 43 26 3 2,5 40 000
FV 63 63 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000
FV 63 100 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000
FV 63 125 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000
FV 63 160 22 31 12 18 26 5 44 54 30 4 3,72 63 000
FV 90 63 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 90 100 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 90 125 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 90 160 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 90 200 25 36 14 20 30 6,5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 90 250 25 36 14 20 30 6.5 52 61 35 5 5,04 90 000
FV 112 100 30 43 16 22 32 7.5 61 70 40 6 6,88 112 000
FV 112 125 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 12 000
FV 112 160 30 43 16 22 32 7.5 61 70 40 6 6,88 112 000
FV 112 200 30 43 16 22 32 7.5 61 70 40 6 6,88 112 000
FV 112 250 30 43 16 22 32 7,5 61 70 40 6 6,88 112 000
FV 140 100 BS 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 140 125 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 140 160 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 140 200 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 140 250 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 140 315 35 48 18 26 36 9 66 79 45 6 8,64 140 000
FV 180 125 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
FV 180 160 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
FV 180 200 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
FV 180 250 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
FV 180 315 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
FVv 180 400 45 63 20 30 42 13 85,5 99 50 8 12,6 180 000
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p di d> ds e Surface
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] d’articulation
. . sans Type A A [sz]
26 36 50 15

FV 250 125 55 73 97,5 n3 60 8 18,98 250 000
FV 250 160 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 250 200 55 73 26 36 50 15 97,5 n3 60 8 18,98 250 000
FV 250 250 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 250 315 55 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 250 400 65 73 26 36 50 15 97,5 13 60 8 18,98 250 000
FV 315 160 65 87 30 42 60 18 n7z 130 70 10 26,1 315 000
FV 315 200 65 87 30 42 60 18 nz 130 70 10 26,1 315 000
FV 315 250 65 87 30 42 60 18 v 130 70 10 26,1 315 000
FV 315 315 65 87 30 42 60 18 nz 130 70 10 26,1 315 000
FV 315 400 65 87 30 42 60 18 nz 130 70 10 26,1 315 000
FV 400 160 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 400 200 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 400 250 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 400 315 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 400 400 70 96 32 44 60 20 130 148 70 12 30,72 400 000
FV 500 160 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 500 200 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 500 250 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 500 315 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 500 400 80 106 36 50 70 21 140 160 80 12 38,16 500 000
FV 630 200 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 630 250 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 630 315 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 630 400 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000
FV 630 500 90 16 42 56 80 22 152 169 100 12 48,72 630 000

b4 =Indiquer la largeur de la chaine
m =Indiquer le calibre
k =Indiquer I3 cote extérieure
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ROUES DE CHAINES POUR CONVOYEURS

‘ A CHAINES SELON DIN 8165 ET DIN 8167

m ous produisons également les roues de chaines (pignons) correspondant 3
nos chaines fabriquées selon DIN 8165 et 8167. C'est avec plaisir que nous

vous soumettrons une offre individuelle sur demande.

A\ MOYEU SIMPLE FACE

%
7

N

7

~ N\

-,

h ‘ 4

Y%,

MOYEU DOUBLE FACE E5
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CHAINES FORGEES COMPOSEES
..

................................................................................. E n plus de nos chaines a fourches Ces chaines sont principalement utili-
forgées, nous pouvons proposer sees dans la construction automobile,
ROULETTES POUR CHATNES d’autres chaines forgées dans les les usines de traitement des eaux
FORGEES COMPOSEES dimensions®: 2%, 3", 4" et 6" usées, les abattoirs et I'industrie de

transformation de la viande.

Des traverses spéciales, des suspen-
sions, etc., donnent a cette chaine

une application universelle.

P P
e |
1
L= vl o] < v
: B
[$] © ko]
~ L,_.._,--f:""—-_ p— L._,_l.._r-/"‘—-—_—'\—-_.._J
L= | [ s |
g
S ——— . — I ——
H{e——A Bl at———g4- e - b=——
I\I\Hl = ! ' b '”H‘\‘\H‘“T

Charge de Charge de Procédé de durcisse-
rupture min. | rupture (pra- ment/ Cémentation
[N] tique) [N] en masse
2 5110 1200 9,50 12,60 2770 660 1850 69,00 27.000 28.000 120 Mailions:
3 76,60 18,80 13,30 19,50 4700 12,70 28,30 105,00 98.000 100.000 2,80 1000 - 1100 N/mm’
4" 102,40 25,40 16,50 26,20 58,00 16,20 37,00 138,00 187.000 220.000 4,70 Axes:
6" 153,20 32,50 21,30 3390 80,00 22,30 52,00 20800  320.000 385.000 9,00 1160 - 1300 N/mm’
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CHAINES EN ACIER ROND

POUR SYSTEMES DE CONVOYAGE

................................................................................. E e s pstomes de chanes

prétraités, nous vous offrons une

gamme compléte de chaines en acier

rond type marine avec composants
d’arrét, chaines antivol, connecteurs,
etc., pour convoyeur horizontal,

incliné ou vertical.

Un apergu de cette gamme de pro-
duits avec les dimensions les plus
courantes selon DIN 764, DIN 766,
DIN 22252 est donné ci-dessous.

CHAINES EN ACIER ROND SELON DIN 764, DIN 766 ET DIN 22252

DIN 764 766 764 22252 766 764 766 764
Epaisseur

> 10 13 13 14 1
nominale d [mm] 6 16 18 18
Pas p [mm] 35 36 45 50 45 56 50 63

70

22252 22252 766 764

Ces chaines peuvent aussi étre
calibrées (par exemple pour des roues
dentées ou des disques de prehensi-

on) ou non calibrées.

Les dimensions ou qualités particuli-
eres qui divergent des normes indi-
qQuées, par ex. en execution trempée,
peuvent aussi étre réalisees. Con-
tactez-nous pour que nous puissions

vous établir une offre.

22252 766 764
19 20 20 22 23 23

64,5 56 70 86 64 80



I=nxp

22252 22252 766 764 22252 766 766 764 22252 764 22252 766 764 22252 764 766 22252 764
24 24 26 26 26 28 30 30 30 33 34 36 36 38 39 42 42 42

86 87,5 73 91 92 78 84 105 108 15 126 101 126 137 136 18 146 147
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ETRIERS DE CHAINES TYPE

‘ MARINE SELON DIN 745 ET DIN 5699

our faire correspondre les chaines
en acier rond et les bouts de chaines
mentionnées ci-dessus, nous offrons
également les étriers selon DIN 745
et DIN 5699. Nos étriers sont forgés
d partir d’acier C45 (matériau 1.0503)

avant d'étre trempés.

ETRIERS DE CHAINES SELON DIN 745 ET DIN 5699

5699
745
5699
745
5699
745
5699
745
5699
745
5699

72

45
45
56
56
63
63
70
70
80
80

14
15
18
18
21
21
23
23
26
26

Pas 0] bz dz d1 )] 3 |1 |2 d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
35 10 12 M10 43 23 25 65 30

M10 40 20 25
M12 53 28 30
M12 50 25 32
M14 64 34 35
M16 60 30 40
M16 71 37 40
M20 68 34 45
M20 80 42 45
M20 74 37 45
M20 89 47 45

En plus des formats standards
énumeres ci-dessous, NOUS VOUs
proposons egalement d’autres
étriers avec des formes particulieres
(par ex. avec un col conique) ou
dans des qualités d’acier spéciales.

N’hésitez pas 3 nous contacter

S b
[mm] [mm]

5 10,5
75 30 5 10,5
75 30 5 13
95 40 6 13
95 40 6 15
110 40 6 17
10 40 6 17
120 50 6 21
120 50 6 21
130 50 6 21
130 50 6 21



745
5699
745
5699
745
5699
5699
745
745
5699

Pas 0] b2 dz d1 h ad |1 |12 d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
91 26 29 M24 86 43 55 150 60

91

105
105
126
126
136
147
147
147

26
30
30
36
36
39
42
42
42

29
34
34
40
40
44
46
46
47

M24
M24
M24
M30
M30
M36
M30
M36
M36

99
100
14
18
134
146
136
136
157

52
50
60
59
71

76
68
68
81

_ b2

|

|
NN

& -
m )
|
d1 -
p
S:
P
|2

55
55
55
70
65
75
70
85
75

150
165
165
200
200
220
220
230

60
60
60
70
70
80
70
80
80

S
[mm]

)
[mm]
25

@ W 0 o

25
25
25
31
31
37
31
37
37
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FIXATIONS DE TRAVERSES DE CHAINES

‘ TYPE MARINE A VISSER OU A SOUDER

es fixations sont utilisées pour in-

serer des traverses de chaines rapide-
ment et facilement et sont également  Les FIXATIONS BRANSCHEID sont
appropriées pour un fonctionnement fabriquées en 16MnCr5 (matériau
réversible. Ces fixations peuvent att- 1.7131) forgé. lls sont disponibles
eindre une durée de vie extrémement une fois avec la plaque forgée a
longue, méme dans les conditions les  la fin de la téte et les forages de
plus difficiles. filetage pour visser et une fois

en version soudable.
La fixation est montée dans un brin
de chaine détendu. Une fois que la Les deux versions sont trempées.
chaine est mise sous tension, la fixa- Pour I'exécution a souder, la zone de
tion est bloquée et sécurisée grace a soudure n‘est pas trempée.

sa conception.

FIXATIONS DE TRAVERSES DE CHAINES TYPE MARINE A VISSER OU A SOUDER

approprié pour la chaine largeur | hauteur largeur de traverse épaisseur | écartement []

d x p [mm] b [mm] h [mm] h2 [mm] d [mml] s [mm)] filetage vissable soudable
14 x 50 12 57 38 12 40 45 M12 oui non
14 x 50 110 73 50 25 16 = = non oui
16 x 64 145 76 48 15 50 52 M16 oui non
16 x 64 135 83 59 30 19 - - non oui
19 x 75 170 85 58 20 60 65 M20 oui non
19 x 75 156 100 69 36 21 = = non oui
22 x 86 195 100 68 20 70 71 M20 oui non
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FIXATION DE TRAVERSE DE CHAINE TYPE BSM1

Zone a souder

FIXATION DE TRAVERSE DE CHAINE TYPE BSM2

approprié pour la chaine
d x p [mm]

22 x 86

26 x 100
26 x 100
30 x 120
30 x 120
34 x 136
34 x 136

largeur
b [mm]

182
230
214
270
252
310
282

hauteur
h [mm]

15
10
135
130
160
150
177

h1

[mm]

80
72
92
85
10
98
122

largeur de traverse
h2 [mm]

40
20
45
25
55
30
60

épaisseur
d [mml]

25
80
30
90
35
100
38

vissable

non
oui
non
oui
non
oui

non

soudable

oui
non
oui
non
oui
non

oui
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CHAINES SPECIALES

N [ N J N { N L J { N [ (

E ans le but de couvrir tous les

besoins de nos clients, nous avons

élargi et complété notre gamme Les produits présentés sur les

de production. pages suivantes montrent quelques
applications de notre gamme. Nous

serions heureux de vous faire une

offre personnalisée.

CHAINES A AXES EN ACIER

76



ELEVATEURS A GODETS CHAINES A ROULEAUX

CHAINES GALLE

17



PIECES SPECIALES

................................................................................. m e s complete ge g

est constamment enrichie par
une varieté de pieces de rechange
et accessoires pour convoyeurs.

Ceux-ci comprennent, par exemple:

&

Entrainement et arbres

Battoirs pour moulin 3 charbon, etc.
Marteaux pour silos, par ex. pour
I'industrie du ciment et les usines
de production.

Racleurs de chaines et dispositifs
de nettoyage.

Godets pour élévateurs en diffé-
rentes dimensions, exécutions et
qualités de matériaux.
Membranes pour arbres

3 joint creux

Racloirs pour rateaux et dents

de racloirs

DENTS DE GRATTOIRS

ARBRE D" ENTRAINEMENT
ET DE RENVOI
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MARTEAUX MEMBRANES PLISSEES

RACLOIR RATEAU
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CONTACT ET ACCES
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vons-nous éveillé votre intérét et

étes-vous convaincus du concept de

qualité BRANSCHEID ?

Naturellement, nous proposons a nos
clients de découvrir les processus de
production dans le cadre d'une visite

guidée de notre site de production.

Notre personnel qualifié est 3 vot-

re disposition pour toutes questions
concernant notre parc de machines
et nos methodes de production axees
sur la qualité et I'expérience alleman-
de, de l'opération de forgeage jusqu’a

|'usinage de la piece finie.

Nous nous réjouissons déja main-
tenant de votre visite, un accueil

chaleureux vous sera réserve.

KETTEN BRANSCHEID GMBH ET BRANSCHEID UMFORMTECHNIK GMBH & CO. KG

Ketten BRANSCHEID GmbH
EgerstraBe 6

58256 Ennepetal (Allemagne)
Phone: +49(0)2333/9858-0
Fax: +49 (0)2333/9858 - 20
E-Mail: ketten@branscheid.com
Internet: www.kettenbranscheid.com

BRANSCHEID Umformtechnik GmbH & Co. KG
Rosendahler StraRe 34-36

58285 Gevelsberg (Allemagne)

Phone: +49(0)2332/553089-0

Fax: +49 (0)2332 /553089 - 40

E-Mail: info@branscheid-umformtechnik.com
Internet: www.branscheid - umformtechnik.com
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